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THUYԑT MINH Vê Hһ֦NG ÁP DְNG ņ֖NH MִC 

 ņ֗nh mֵc dֽ to§n x©y dֽng c¹ng tr³nh - PhӺn KhӶo s§t x©y dֽng (sau Ľ©y g֙i tԂt 

là ņ֗ nh mֵc dֽ to§n khӶo s§t x©y dֽng) l¨ Ľ֗nh mֵc kinh tԒ - k׃ thuԀt thԜ hi֓n mֵc hao 

ph² vԚ vԀt li֓u, nh©n c¹ng, m§y thi c¹ng ĽԜ ho¨n th¨nh m֥t ĽҺn v֗ kh֝i lҼ֯ng c¹ng t§c 

khӶo s§t x©y dֽng tַ khi chuӼn b֗ ĽԒn khi kԒt th¼c c¹ng t§c khӶo s§t theo Ľ¼ng y°u cӺu 

k׃ thuԀt, quy tr³nh, quy phӴm quy Ľ֗nh. 

 ņ֗nh mֵc dֽ to§n khӶo s§t x©y dֽng ĽҼ֯c x§c Ľ֗nh dֽa tr°n y°u cӺu k׃ thuԀt, quy 

chuӼn, ti°u chuӼn khӶo s§t x©y dֽng; quy phӴm vԚ thiԒt kԒ - thi công - nghi֓m thu v¨ 

nhֻng tiԒn b֥ khoa h֙c k׃ thuԀt trong khӶo s§t x©y dֽng. 

 1. N֥i dung Ľ֗nh mֵc dֽ to§n khӶo s§t x©y dֽng 

ņ֗nh mֵc dֽ to§n khӶo s§t x©y dֽng bao g֟m:  

- Mֵc hao ph² vԀt li֓u: L¨ s֝ lҼ֯ng vԀt li֓u ch²nh, vԀt li֓u phֱ ĽԜ ho¨n th¨nh m֥t 

ĽҺn v֗ kh֝i lҼ֯ng c¹ng t§c khӶo s§t x©y dֽng. 

- Mֵc hao ph² lao Ľ֥ng: L¨ s֝ lҼ֯ng ng¨y c¹ng lao Ľ֥ng cֳa k׃ sҼ, c¹ng nh©n 

trֽc tiԒp ĽԜ ho¨n th¨nh m֥t ĽҺn v֗ kh֝i lҼ֯ng c¹ng t§c khӶo s§t x©y dֽng. 

- Mֵc hao ph² m§y thi c¹ng: L¨ s֝ lҼ֯ng ca sֹ dֱng m§y thi c¹ng trֽc tiԒp ĽԜ 

ho¨n th¨nh m֥t ĽҺn v֗ kh֝i lҼ֯ng c¹ng t§c khӶo s§t x©y dֽng. 

2. KԒt cӸu Ľ֗nh mֵc dֽ to§n khӶo s§t x©y dֽng 

- TԀp ņ֗nh mֵc dֽ to§n khӶo s§t x©y dֽng ĽҼ֯c tr³nh b¨y theo nh·m, loӴi c¹ng 

tác và ĽҼ֯c m« h·a th֝ng nhӸt, g֟m 10 chҼҺng. 

 ChҼҺng 1:     C¹ng t§c Ľ¨o ĽӸt, Ľ§ bԄng thֳ c¹ng ĽԜ lӸy mӾu th² nghi֓m 

 ChҼҺng 2:     C¹ng t§c thŁm d¸ Ľ֗a vԀt lĨ 

 ChҼҺng 3:     C¹ng t§c khoan  

 ChҼҺng 4:     C¹ng t§c ĽԊt ֝ng quan trԂc mֽc nҼ֧c ngӺm trong h֝ khoan 

ChҼҺng 5:     C¹ng t§c th² nghi֓m tӴi hi֓n trҼ֩ng 

ChҼҺng 6:     C¹ng t§c Ľo vԐ lԀp lҼ֧i kh֝ng chԒ mԊt bԄng 

 ChҼҺng 7:     C¹ng t§c Ľo kh֝ng chԒ cao 

 ChҼҺng 8:     C¹ng t§c Ľo vԐ mԊt cԂt Ľ֗a h³nh 

 ChҼҺng 9:     C¹ng t§c s֝ h·a bӶn Ľ֟ 

 ChҼҺng 10:   C¹ng t§c Ľo vԐ bӶn Ľ֟ 

 - M֣i loӴi Ľ֗nh mֵc ĽҼ֯c tr³nh b¨y g֟m: Th¨nh phӺn c¹ng vi֓c, ĽiԚu ki֓n k׃ 

thuԀt, ĽiԚu ki֓n thi c¹ng, bi֓n ph§p thi c¹ng v¨ ĽҼ֯c x§c Ľ֗nh theo ĽҺn v֗ t²nh ph½ h֯p 

ĽԜ thֽc hi֓n c¹ng t§c khӶo s§t x©y dֽng. 

- C§c th¨nh phӺn hao ph² trong ņ֗nh mֵc dֽ to§n khӶo s§t x©y dֽng ĽҼ֯c x§c 

Ľ֗nh theo nguy°n tԂc sau: 

 + Mֵc hao ph² vԀt li֓u ch²nh ĽҼ֯c t²nh bԄng s֝ lҼ֯ng ph½ h֯p v֧i ĽҺn v֗ t²nh cֳa 

vԀt li֓u. 

 + Mֵc hao ph² vԀt li֓u kh§c ĽҼ֯c t²nh bԄng tׁ l֓ % so v֧i chi ph² vԀt li֓u ch²nh 

 + Mֵc hao ph² lao Ľ֥ng ĽҼ֯c t²nh bԄng s֝ ng¨y c¹ng theo cӸp bԀc b³nh qu©n cֳa 

c¹ng nh©n, k׃ sҼ trֽc tiԒp thֽc hi֓n c¹ng t§c khӶo s§t. 

 + Mֵc hao ph² m§y thi c¹ng ch²nh ĽҼ֯c t²nh bԄng s֝ lҼ֯ng ca m§y sֹ dֱng. 
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 + Mֵc hao ph² m§y thi c¹ng kh§c ĽҼ֯c t²nh bԄng tׁ l֓ % so v֧i chi ph² sֹ dֱng 

máy chính. 

3. HҼ֧ng dӾn §p dֱng Ľ֗nh mֵc 

 - ņ֗nh mֵc dֽ to§n khӶo s§t x©y dֽng ĽҼ֯c sֹ dֱng ĽԜ x§c Ľ֗nh ĽҺn gi§ khӶo s§t 

x©y dֽng, dֽ to§n chi ph² khӶo s§t x©y dֽng v¨ quӶn lĨ chi ph² ĽӺu tҼ x©y dֽng c¹ng 

trình. 

 - Ngo¨i thuyԒt minh v¨ hҼ֧ng dӾn §p dֱng n°u tr°n, trong m֣i chҼҺng cֳa tԀp 

ņ֗nh mֵc dֽ to§n khӶo s§t x©y dֽng c¸n c· phӺn thuyԒt minh v¨ hҼ֧ng dӾn cֱ thԜ Ľ֝i 

v֧i tַng nh·m, loӴi c¹ng t§c khӶo s§t ph½ h֯p v֧i y°u cӺu k׃ thuԀt, ĽiԚu ki֓n v¨ bi֓n 

pháp thi công. 
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CHһҹNG 1 

CĎNG TĆC ņêO ņӷT ņĆ BԃNG THֲ CĎNG ņԛ LӷY MӽU THĉ NGHI֒M 

 

CA.10000 ņêO ņӷT ņĆ BԃNG THֲ CĎNG 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

-  ChuӼn b֗ dֱng cֱ, vԀt li֓u, khӶo s§t thֽc Ľ֗a, x§c Ľ֗nh v֗ tr² h֝, r«nh Ľ¨o. 

-  ņ¨o, x¼c, vԀn chuyԜn ĽӸt Ľ§ l°n mi֓ng h֝, r«nh Ľ¨o. 

-  LӸy mӾu th² nghi֓m trong h֝, r«nh Ľ¨o. 

-  LԀp h³nh trֱ - h³nh trֱ triԜn khai h֝ Ľ¨o, r«nh Ľ¨o. 

-  LӸp h֝, r«nh Ľ¨o, Ľ§nh dӸu. 

-  KiԜm tra chӸt lҼ֯ng sӶn phӼm, ho¨n ch֕nh h֟ sҺ. 

-  Nghi֓m thu, b¨n giao. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng:  

-  CӸp ĽӸt Ľ§: Theo phֱ lֱc s֝ 01. 

-  ņ֗a h³nh h֝, r«nh Ľ¨o kh¹ r§o. 

3. Khi thχc hiΜn c¹ng t§c Ľ¨o kh§c vαi ĽiΖu kiΜn §p dλng tr°n th³ ĽΠnh mοc nh©n c¹ng 

Ľ̯ιc nhân vαi c§c hΜ sΧ sau: 

 - TrҼ֩ng h֯p Ľ֗a h³nh h֝ Ľ¨o, r«nh Ľ¨o lӺy l֥i, kh· khŁn trong vi֓c thi c¹ng:  

   k = 1,2  

- ņ¨o m֛ thŁm d¸ vԀt li֓u, lӸy mӾu c¹ng ngh֓ Ľ֡ th¨nh tַng Ľ֝ng c§ch xa mi֓ng h֝ 

> 10m:                                                            k = 1,15 

 

CA.11000 ņêO KHĎNG CH֜NG  

 

CA.11100 ņêO KHĎNG CH֜NG ņ֤ SĄU Tֶ 0M ņԑN 2M 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1m3 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I - III  IV - V 

  

ņ¨o 

không 

ch֝ng Ľ֥ 

s©u tַ 0m 

ĽԒn 2m 

Vͻt liΜu    

CA.111 Paraphin kg 0,1 0,1 

 Xi mŁng PCB30 kg 1,0 1,0 

 H֥p t¹n (200 x 200) mm cái 0,4 0,4 

 H֥p nhֽa Ľֽng mӾu (400 x 400) mm cái 0,1 0,1 

 H֥p nhֽa 24 ¹ Ľֽng mӾu lҼu cái 0,2 0,2 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 

 Nhân công    

 Công nhân 4/7 công 2,4 3,6 

    10 20 
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CA.11200 ņêO KHĎNG CH֜NG ņ֤ SĄU Tֶ 0M ņԑN 4M 

ņҺn v֗ t²nh: 1m3 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I - III  IV - V 

  

ņ¨o 

không 

ch֝ng Ľ֥ 

s©u tַ 0m 

ĽԒn 4m 

Vͻt liΜu    

CA.112 Paraphin kg 0,1 0,1 

 Xi  mŁng PCB30 kg 1,0 1,0 

 H֥p t¹n (200 x 200) mm cái 0,4 0,4 

 H֥p nhֽa Ľֽng mӾu (400 x 400) mm cái 0,1 0,1 

 H֥p nhֽa 24 ¹ Ľֽng mӾu lҼu cái 0,2 0,2 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 

 Nhân công    

 Công nhân 4/7 công 2,6 3,8 

    10 20 

 

 

 

 

 

CA.12000 ņêO Cč CH֜NG  

 

CA.12100 ņêO Cč CH֜NG ņ֤ SĄU Tֶ 0M ņԑN 2M 

ņҺn v֗ t²nh: 1m3 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I - III  IV - V 

  

ņ¨o c· 

ch֝ng Ľ֥ 

s©u tַ 0m 

ĽԒn 2m 

Vͻt liΜu    

CA.121 Paraphin kg 0,1 0,1 

 Xi  mŁng PCB30 kg 1,0 1,0 

 H֥p t¹n (200 x 200) mm cái 0,4 0,4 

 H֥p nhֽa Ľֽng mӾu (400 x 400) mm cái 0,1 0,1 

 H֥p nhֽa 24 ¹ Ľֽng mӾu lҼu cái 0,2 0,2 

 G֣ nh·m V m3 0,01 0,01 

 ņinh kg 0,2 0,2 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 

 Nhân công    

 Công nhân 4/7 công 3,2 4,4 

    10 20 

 

 

 

 

 

 

 

 



 7 

CA.12200 ņêO Cč CH֜NG ņ֤ SĄU Tֶ 0M ņԑN 4M 

ņҺn v֗ t²nh: 1m3 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I - III  IV - V 

  

ņ¨o c· 

ch֝ng Ľ֥ 

s©u tַ 0m 

ĽԒn 4m 

VԀt li֓u    

CA.122 Paraphin kg 0,1 0,1 

 Xi  mŁng PCB30 kg 1,0 1,0 

 H֥p t¹n (200 x 200) mm cái 0,4 0,4 

 H֥p nhֽa Ľֽng mӾu (400 x 400) mm cái 0,1 0,1 

 H֥p nhֽa 24 ¹ Ľֽng mӾu lҼu cái 0,2 0,2 

 G֣ nh·m V m3 0,01 0,01 

 ņinh kg 0,2 0,2 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 

 Nhân công    

 Công nhân 4/7 công 3,5 5,2 

    10 20 

 

 

 

 

CA.12300 ņêO Cč CH֜NG ņ֤ SĄU Tֶ 0M ņԑN 6M 

ņҺn v֗ t²nh: 1m3 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I - III  IV - V 

  

ņ¨o c· 

ch֝ng Ľ֥ 

s©u tַ 0m 

ĽԒn 6m 

VԀt li֓u    

CA.123 Paraphin kg 0,1 0,1 

 Xi  mŁng PCB30 kg 1,0 1,0 

 H֥p t¹n (200 x 200) mm cái 0,4 0,4 

 H֥p nhֽa Ľֽng mӾu (400 x 400) mm cái 0,1 0,1 

 H֥p nhֽa 24 ¹ Ľֽng mӾu lҼu cái 0,2 0,2 

 G֣ nh·m V m3 0,01 0,01 

 ņinh kg 0,2 0,2 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 

 Nhân công    

 Công nhân 4/7 công 4,1 6,2 

    10 20 
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CA.21100 ņêO GIԑNG ņִNG 

 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- ChuӼn b֗ dֱng cֱ, vԀt li֓u, khӶo s§t thֽc Ľ֗a, x§c Ľ֗nh v֗ tr² giԒng Ľ¨o. 

- LԂp ĽԊt thiԒt b֗, tiԒn h¨nh thi công. 

- Khoan, nӴp, n֡ m³n vi sai, d½ng nŁng lҼ֯ng bԄng m§y n֡ m³n chuy°n d½ng hoԊc 

ngu֟n pin. 

- Th¹ng gi·, ph§ Ľ§ qu§ c֭, cŁn v§ch, th¨nh. 

- X¼c v¨ vԀn chuyԜn. Rֹa v§ch, thu thԀp m¹ tӶ, lԀp t¨i li֓u g֝c. 

- Ch֝ng giԒng: Ch֝ng liԚn v³ hoԊc ch֝ng thҼa. 

- LԂp s¨n v¨ thang Ľi lӴi. S¨n c§ch Ľ§y giԒng 6m, m֣i s¨n c§ch nhau tַ 4-5m. 

- LԂp ĽҼ֩ng ֝ng dӾn hҺi, nҼ֧c, th¹ng gi·, Ľi֓n. 

- Nghi֓m thu, b¨n giao. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng: 

- Ph©n cӸp ĽӸt Ľ§: Theo phֱ lֱc s֝ 02. 

- TiԒt di֓n giԒng: 3,3m x 1,7m = 5,61m
2
. 

- ņ̈ o trong ĽӸt Ľ§ kh¹ng c· nҼ֧c ngӺm. NԒu c· nҼ֧c ngӺm th³ Ľ֗nh mֵc nh©n c¹ng 

và máy thi công ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝ sau: Q ¢ 0,5m
3
/h: k = 1,1. NԒu Q > 0,5 m

3
/h: k = 

1,2. 

- ņ֥ s©u Ľ¨o chia theo khoӶng c§ch: 0-10m, ĽԒn 20m, ĽԒn 30m. ņ֗nh mֵc n¨y t²nh 

cho 10m ĽӺu, 10m s©u kԒ tiԒp nh©n v֧i h֓ s֝ k = 1,2 cֳa 10m liԚn trҼ֧c Ľ·. 

- ņӸt Ľ§ ph©n theo: CӸp IV-V; VI -VII, VIII -IX. ņ֗nh mֵc t²nh cho cӸp IV-V. Các 

cӸp tiԒp theo k = 1,2 cӸp liԚn kԚ trҼ֧c Ľ·. 

- ņ¨o giԒng ֫ v½ng rַng n¼i, kh² hԀu khԂc nghi֓t, Ľi lӴi kh· khŁn th³ Ľ֗nh mֵc nh©n 

c¹ng ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝ k = 1,2. 

3. C§c c¹ng viΜc ch̯a t²nh v¨o mοc: 

- LӸy mӾu th² nghi֓m. 
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ņҺn v֗ t²nh: 1m3 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗
S֝ lҼ֯ng 

  

ņ¨o giԒng 

Ľֵng 

Vͻt liΜu   

CA.211 Thu֝c n֡ an¹m²t kg 0,85 

 K²p Ľi֓n visai cái 0,20 

 D©y Ľi֓n n֡ m³n m 0,38 

 MȈi khoan chֻ thԀp f 46 mm cái 0,50 

 CӺn khoan 25 x 105 x 800 mm cái 0,03 

 B·ng Ľi֓n chiԒu s§ng 100W cái 0,30 

 G֣ nh·m V m3 0,08 

 Xi  mŁng PCB30 kg 7,00 

 VԀt li֓u kh§c % 10 

 Nhân công   

 Công nhân 4,5/7 công 7,84 

 Máy thi công   

 Búa khoan tay P30 ca 0,12 

 Máy nén khí 120 m3/h ca 0,50 

 M§y bҺm 25 cv ca 0,08 

 M§y bҺm 75 cv ca 0,08 

 CӺn trֱc b§nh x²ch 5T ca 0,52 

 Th½ng trֱc 0,5m3 ca 0,08 

 B¼a cŁn MO-10 ca 0,70 

 BiԒn thԒ h¨n 7,0 kW ca 0,68 

 BiԒn thԒ thԂp s§ng ca 0,675 

 QuӴt gi· 2,5 kW ca 0,68 

 Máy khác % 2 

    10 
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CHһҹNG 2 

CĎNG TĆC THŀM Dď ņ֖A VӿT Lħ 

 

CB.11000 THŀM Dď ņ֖A VӿT Lħ ņ֖A CHӷN TRąN CӳN 

 

CB.11100 THŀM Dď ņ֖A CHӷN BԃNG MĆY ES-125 

1. Thành phͭn c¹ng viΜc: 

a) NgoӴi nghi֓p: 

- NhԀn nhi֓m vֱ, ĽԚ cҼҺng c¹ng t§c, phҼҺng §n Ľ֗a vԀt lĨ bao g֟m c§c vŁn bӶn cho 

ph®p v¨ th֛a thuԀn. 

- NhԀn v֗ tr² ĽiԜm Ľo. 

+ ChuӼn b֗ m§y m·c thiԒt b֗ vԀt tҼ cho m§y ES-125 (m֥t mӴch). 

+ TriԜn khai c§c h֓ th֝ng Ľo. 

+ TiԒn h¨nh Ľo vԐ. 

- KiԜm tra t³nh trӴng m§y. 

- Ra khӼu l֓nh ĽԀp b¼a. 

- Ghi th֩i gian s·ng kh¼c xӴ Ľ֝i v֧i m§y thu vԐ l°n h³nh biԜu Ľ֟ th֩i khoӶng. 

+ Thu thԀp ph©n t²ch kiԜm tra t¨i li֓u thֽc Ľ֗a. 

+ Thu d֙n khi kԒt th¼c m֥t qu§ tr³nh hoԊc m֥t ca c¹ng t§c. 

b) N֥i nghi֓p 

- Nghi°n cֵu nhi֓m vֱ, phҼҺng §n thi c¹ng v¨ th¹ng qua phҼҺng §n. 

- HҼ֧ng dӾn, kiԜm tra, gi§m s§t k׃ thuԀt Ľ֗a vԀt lĨ, thu thԀp t¨i li֓u hi֓n trҼ֩ng, 

nghi֓m thu, ch֕nh lĨ s֝ li֓u. 

- Ph©n t²ch t¨i li֓u thֽc Ľ֗a, lԀp c§c bӶng k°, bӶn vԐ, t²nh to§n c§c th¹ng s֝. 

- Nghi֓m thu chӸt lҼ֯ng sӶn phӼm v¨ b¨n xzgiao t¨i li֓u. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng: 

- BӶng ph©n cӸp Ľ֗a h³nh: Theo phֱ lֱc s֝ 03. 

- KhoӶng c§ch giֻa c§c cֽc thu 2m. 

- D½ng phҼҺng ph§p s·ng kh¼c xӴ v¨ li°n kԒt s·ng kh¼c xӴ khi g©y dao Ľ֥ng bԄng 

phҼҺng ph§p ĽԀp b¼a. Ghi th֩i gian l°n m¨n hi֓n s·ng. 

- Quan s§t Ľ֗a vԀt lĨ v֧i m֥t biԜu Ľ֟ th֩i khoӶng. 

- V½ng thŁm d¸ kh¹ng b֗ nhi֑u b֫i c§c dao Ľ֥ng nh©n tӴo kh§c nhҼ giao th¹ng (gӺn 

ĽҼ֩ng qu֝c l֥, ĽҼ֩ng sԂt), c¹ng nghi֓p (gӺn hӺm m֛, khu c¹ng nghi֓p), thi°n nhiên 

(gӺn th§c nҼ֧c), ĽҼ֩ng Ľi֓n cao thԒ. 

- KhoӶng c§ch giֻa c§c tuyԒn bԄng 100m. 

- ņ֥ s©u trung b³nh tַ 5-10m. 

3. ThŁm d¸ ĽΠa chͫn kh§c vαi ĽiΖu kiΜn tr°n th³ ĽΠnh mοc nh©n c¹ng v¨ m§y thi công 

Ľ̯ιc nh©n vαi hΜ sΧ sau: 
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- KhoӶng c§ch giֻa c§c tuyԒn >100m:     k = 1,05; 

- KhoӶng c§ch giֻa c§c cֽc thu 5m:     k = 1,1; 

- Quan s§t v֧i 2 biԜu Ľ֟ th֩i khoӶng tr°n m֥t ĽoӴn thu:   k = 1,2; 

- Quan s§t v֧i 3 biԜu Ľ֟ th֩i khoӶng tr°n m֥t ĽoӴn thu:   k = 1,4; 

- Quan s§t v֧i 5 biԜu Ľ֟ th֩i khoӶng tr°n m֥t ĽoӴn thu:   k = 1,5; 

- Khu vֽc thŁm d¸ b֗ nhi֑m dao Ľ֥ng:    k = 1,2; 

- Khi Ľ֥ s©u thŁm d¸ >10-15m:      k = 1,25; 

- ThŁm d¸ Ľ֗a chӸn dҼ֧i s¹ng:      k = 1,4; 

- ThŁm d¸ Ľ֗a chӸn trong hӺm ngang:    k = 2,0. 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 quan s§t Ľ֗a vԀt lĨ 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Thành phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I - II  III - IV  

  

ThŁm d¸ 

Ľ֗a chӸn 

bԄng m§y 

ES-125 

Vͻt liΜu    

CB.111 D©y Ľ֗a chӸn m 0,30 0,50 

 T֩i Ľ֗a chӸn chiԒc 0,001 0,001 

 Cֽc thu s·ng d֙c chiԒc 0,01 0,01 

 Cֽc thu s·ng ngang chiԒc 0,01 0,01 

 Ch֝t b¼a chiԒc 0,01 0,01 

 B¨n ĽԀp chiԒc 0,01 0,01 

 Búa chiԒc 0,001 0,001 

 ԁc quy 12V b ֥ 0,01 0,01 

 B֥ xӴc Ԃc quy b ֥ 0,001 0,001 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 

 Nhân công    

 Công nhân 4/7 công 3,0 3,76 

 Máy thi công    

 M§y Ľ֗a chӸn ES-125 ca 0,27 0,34 

 Máy khác % 2 2 

    10 20 
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CB.11200 THŀM Dď ņ֖A CHӷN BԃNG MĆY TRIOSX-12 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

a) NgoӴi nghi֓p  

- NhԀn nhi֓m vֱ, ĽԚ cҼҺng c¹ng t§c, phҼҺng §n Ľ֗a vԀt lĨ bao g֟m c§c vŁn bӶn cho 

ph®p v¨ th֛a thuԀn. 

- NhԀn v֗ tr² ĽiԜm Ľo. 

- ChuӼn b֗ m§y m·c thiԒt b֗ vԀt tҼ cho m§y TRIOSX-12 (12 mӴch). 

- TriԜn khai c§c h֓ th֝ng Ľo. 

- TiԒn h¨nh Ľo vԐ: 

+ KiԜm tra t³nh trӴng m§y, an to¨n lao Ľ֥ng khi bԂn s¼ng, n֡ m³n. 

+ Ra khӼu l֓nh bԂn s¼ng, n֡ m³n. 

+ ņ·ng mӴch cֱm m§y ghi c§c dao Ľ֥ng Ľ֗a chӸn. 

+ TԂt m§y sau khi bԂn s¼ng, n֡ m³n, ghi b§o c§o, Ľ§nh gi§ chӸt lҼ֯ng bŁng, ghi s֝ v¨o 

bŁng. 

+ KiԜm tra lӴi m§y ghi c§c dao Ľ֥ng v¨o bŁng. 

- Thu thԀp, ph©n t²ch kiԜm tra t¨i li֓u thֽc Ľ֗a. 

- Thu d֙n khi kԒt th¼c m֥t qu§ tr³nh hoԊc m֥t ca c¹ng t§c. 

b) N֥i nghi֓p 

- Nghi°n cֵu nhi֓m vֱ, phҼҺng §n thi c¹ng Ľ֗a vԀt lĨ v¨ th¹ng qua phҼҺng §n. 

- HҼ֧ng dӾn, kiԜm tra, gi§m s§t k׃ thuԀt Ľ֗a vԀt lĨ, thu thԀp t¨i li֓u hi֓n trҼ֩ng, 

nghi֓m thu, ch֕nh lĨ s֝ li֓u. 

- Ph©n t²ch t¨i li֓u thֽc Ľ֗a, lԀp c§c bӶng k°, bӶn vԐ, t²nh to§n c§c th¹ng s֝. 

- Nghi֓m thu chӸt lҼ֯ng sӶn phӼm v¨ b¨n giao t¨i li֓u. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng: 

- BӶng ph©n cӸp Ľ֗a h³nh: Theo phֱ lֱc s֝ 03. 

- KhoӶng c§ch giֻa c§c cֽc thu 5m. 

- D½ng phҼҺng ph§p s·ng kh¼c xӴ v¨ li°n kԒt s·ng kh¼c xӴ khi g©y dao Ľ֥ng bԄng 

phҼҺng ph§p bԂn s¼ng. PhҼҺng ph§p ghi s·ng bԄng giӸy cӶm quang khoӶng quan s§t v֧i 

1 bŁng ghi Ľ֗a chӸn. 

 - Quan s§t Ľ֗a vԀt lĨ v֧i m֥t bŁng ghi Ľ֗a chӸn. 

- V½ng thŁm d¸ kh¹ng b֗ nhi֑m b֫i c§c dao Ľ֥ng nh©n tӴo kh§c nhҼ giao th¹ng 

(gӺn ĽҼ֩ng qu֝c l֥, ĽҼ֩ng sԂt), c¹ng nghi֓p (gӺn hӺm m֛ v¨ khu c¹ng nghi֓p), thi°n 

nhi°n (gӺn th§c nҼ֧c). 

- D½ng trong c§c th§ng thuԀn l֯i cho c¹ng t§c ngo¨i tr֩i quy Ľ֗nh trong v½ng l«nh 

th֡. 

- S֝ lӺn bԂn l¨ 1-3 lӺn. 
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3. ThŁm d¸ ĽΠa chͫn kh§c vαi ĽiΖu kiΜn tr°n th³ ĽΠnh mοc nh©n công và máy thi công 

Ľ̯ιc nh©n vαi hΜ sΧ sau: 

- G©y dao Ľ֥ng bԄng phҼҺng ph§p n֡ m³n:  k = 1,3; 

- KhoӶng c§ch giֻa c§c cֽc thu 10m:   k = 1,35; 

- KhoӶng thu v֧i 2 bŁng ghi:     k = 1,1; 

- KhoӶng thu v֧i 3 bŁng ghi:    k = 1,2; 

- KhoӶng thu v֧i 5 bŁng ghi:    k = 1,4; 

- Khu vֽc thŁm d¸ b֗ nhi֑m dao Ľ֥ng:   k = 1,2; 

- S֝ lӺn bԂn ² 2 lӺn:     k = 1,2; 

- H֓ s֝ thiԒt b֗ (khoӶng c§ch giֻa ĽiԜm cֽc thu, khoӶng c§ch giֻa c§c t©m cֽc thu): 

       > 10 m, k = 1,09; 

> 15 m, k = 1,2; 

- NԒu d½ng n֡ m³n ĽԜ g©y dao Ľ֥ng th³ vԀt li֓u nhҼ sau: 

+ M³n 0,25 kg cho c§c cӸp Ľ֗a h³nh. 

+ K²p m³n 1,2 chiԒc cho c§c cӸp Ľ֗a h³nh. 

+ B֥ bԂn m³n: 0,001 chia cho c§c cӸp Ľ֗a h³nh. 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 quan s§t Ľ֗a vԀt lĨ 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I - II  III - IV  

  

 

 

 

ThŁm d¸ 

Ľ֗a chӸn 

bԄng m§y 

TRIOSX-12 

Vͻt liΜu    

CB.112 D©y Ľ֗a vԀt lĨ (thu, ph§t) m 0,30 0,50 

 T֩i cu֝n d©y Ľ֗a chӸn cái 0,001 0,001 

 B֥ xӴc Ԃcquy b ֥ 0,001 0,001 

 Cֽc thu s·ng d֙c chiԒc 0,01 0,01 

 Cֽc thu s·ng ngang chiԒc 0,01 0,01 

 B¨n ĽԀp chiԒc 0,01 0,01 

 GiӸy Ӷnh m 1,0 1,0 

 ֜ng s¼ng + quӶ ĽӴn  b ֥ 0,01 0,01 

 ԁc quy (12V x 2) + (6V x 1) b ֥ 0,01 0,01 

 Thu֝c Ӷnh hi֓n v¨ h«m lít 0,2 0,2 

 ņ֟ng h֟ Ľo Ľi֓n cái 0,01 0,01 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 

 Nhân công    

 Công nhân 4/7 công 4,48 5,36 

 Máy thi công    

 M§y Ľ֗a chӸn 12 mӴch TRIOSX- 12 ca 0,304 0,36 

 Máy khác % 2 2 

    10 20 
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CB.11300 THŀM Dď ņ֖A CHӷN BԃNG MĆY TRIOSX-24 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

a) NgoӴi nghi֓p 

+ NhԀn nhi֓m vֱ, ĽԚ cҼҺng c¹ng t§c, phҼҺng §n Ľ֗a vԀt lĨ bao g֟m c§c vŁn bӶn 

cho ph®p v¨ th֛a thuԀn. 

+ NhԀn v֗ tr² ĽiԜm Ľo. 

+ ChuӼn b֗ m§y m·c thiԒt b֗ vԀt tҼ cho m§y TRIOSX-24 (24  mӴch). 

+ TriԜn khai c§c h֓ th֝ng Ľo. 

+ TiԒn h¨nh Ľo vԐ: 

- KiԜm tra t³nh trӴng m§y, an to¨n lao Ľ֥ng khi bԂn s¼ng, n֡ m³n. 

- Ra khӼu l֓nh bԂn s¼ng, n֡ m³n. 

- ņ·ng mӴch cֱm m§y ghi c§c dao Ľ֥ng Ľ֗a chӸn. 

- TԂt m§y sau khi bԂn s¼ng, n֡ m³n, ghi b§o c§o Ľ§nh gi§ chӸt lҼ֯ng bŁng, ghi s֝ v¨o 

bŁng. 

- KiԜm tra lӴi m§y ghi c§c dao Ľ֥ng v¨o bŁng. 

+ Thu thԀp, ph©n t²ch kiԜm tra t¨i li֓u thֽc Ľ֗a. 

+ Thu d֙n khi kԒt th¼c m֥t qu§ tr³nh hoԊc m֥t ca c¹ng t§c. 

b) N֥i nghi֓p 

+ Nghi°n cֵu nhi֓m vֱ, phҼҺng §n thi c¹ng Ľ֗a vԀt lĨ v¨ th¹ng qua phҼҺng §n. 

+ HҼ֧ng dӾn, kiԜm tra, gi§m s§t k׃ thuԀt Ľ֗a vԀt lĨ, thu thԀp t¨i li֓u hi֓n trҼ֩ng, 

nghi֓m thu, ch֕nh lĨ s֝ li֓u. 

- Ph©n t²ch t¨i li֓u thֽc Ľ֗a, lԀp c§c bӶng k°, bӶn vԐ, t²nh to§n c§c th¹ng s֝. 

- Nghi֓m thu chӸt lҼ֯ng sӶn phӼm v¨ b¨n giao t¨i li֓u. 

 2. ņiΖu kiΜn §p dλng: 

- BӶng ph©n cӸp Ľ֗a h³nh: Theo phֱ lֱc s֝ 03. 

- D½ng phҼҺng ph§p s·ng kh¼c xӴ v¨ li°n kԒt s·ng kh¼c xӴ khi g©y dao Ľ֥ng bԄng 

phҼҺng ph§p bԂn s¼ng. PhҼҺng ph§p ghi s·ng bԄng giӸy cӶm quang khoӶng quan s§t v֧i 

1 bŁng ghi Ľ֗a chӸn. 

- Quan s§t Ľ֗a vԀt lĨ v֧i m֥t bŁng ghi Ľ֗a chӸn. 

- V½ng thŁm d¸ kh¹ng b֗ nhi֑m b֫i c§c dao Ľ֥ng nh©n tӴo kh§c nhҼ (gӺn ĽҼ֩ng 

qu֝c l֥, ĽҼ֩ng sԂt), c¹ng nghi֓p (gӺn hӺm m֛ v¨ khu c¹ng nghi֓p), thi°n nhi°n (gӺn 

th§c nҼ֧c). 

- KhoӶng c§ch giֻa c§c cֽc thu chuӼn l¨ 5m Ľ֝i v֧i h֓ th֝ng quan s§t ĽҺn. 

- D½ng trong c§c th§ng thuԀn l֯i cho c¹ng t§c ngo¨i tr֩i quy Ľ֗nh trong v½ng lãnh 

th֡. 

- S֝ lӺn bԂn l¨ 1-3 lӺn. 
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3. ThŁm d¸ ĽΠa chͫt kh§c vαi ĽiΖu kiΜn tr°n th³ ĽΠnh mοc nh©n c¹ng v¨ m§y thi công 

Ľ̯ιc nh©n vαi hΜ sΧ sau: 

- G©y dao Ľ֥ng bԄng phҼҺng ph§p n֡ m³n:  k = 1,3; 

- KhoӶng thu v֧i 2 bŁng ghi:    k = 1,1; 

- KhoӶng thu v֧i 3 bŁng ghi:    k = 1,2; 

- KhoӶng thu v֧i 5 bŁng ghi:    k = 1,4; 

- Khu vֽc thŁm d¸ b֗ nhi֑m dao Ľ֥ng:   k = 1,2; 

- S֝ lӺn bԂn ² 2 lӺn:      k = 1,2; 

- H֓ s֝ thiԒt b֗ (khoӶng c§ch giֻa ĽiԜm cֽc thu, khoӶng c§ch giֻa c§c t©m cֽc thu):

       > 10m, k = 1,2; 

> 15m, k = 1,4; 

- NԒu d½ng n֡ m³n ĽԜ g©y dao Ľ֥ng th³ vԀt li֓u nhҼ sau: 

+ M³n 0,25 kg cho c§c cӸp Ľ֗a h³nh. 

+ K²p m³n 1,2 chiԒc cho c§c cӸp Ľ֗a h³nh. 

+ B֥ bԂn m³n: 0,001 chia cho c§c cӸp Ľ֗a h³nh. 

ņҺn v֗ t²nh: 1 quan s§t Ľ֗a vԀt lĨ 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Thành phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I - II  III - IV  

  

ThŁm d¸ 

Ľ֗a chӸn 

bԄng m§y 

TRIOSX-

24 

Vͻt liΜu    

CB.113 D©y Ľ֗a vԀt lĨ (thu, ph§t) m 0,6 1,0 

 B֥ sӴc Ԃcquy b ֥ 0,01 0,01 

 T֩i cu֝n d©y cái 0,002 0,002 

 Cֽc thu s·ng d֙c chiԒc 0,02 0,02 

 Cֽc thu sóng ngang chiԒc 0,02 0,02 

 B¨n Ľ֓m chiԒc 0,01 0,01 

 GiӸy Ӷnh kh֡ 140mm m 1,5 1,5 

 ֜ng s¼ng + quӶ ĽӴn b ֥ 0,01 0,01 

 ņ֟ng h֟ Ľo Ľi֓n vӴn nŁng chiԒc 0,01 0,01 

 ԁc quy (12V x 2) + (6V x 1) b ֥ 0,001 0,001 

 Thu֝c Ӷnh (hi֓n v¨ h«m) lít 0,2 0,2 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 

 Nhân công    

 Công nhân 4/7 công 5,6 6,72 

 Máy thi công    

 M§y Ľ֗a chӸn TRIOSX - 24 ca 0,304 0,36 

 Máy khác % 2 2 

    10 20 
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CB.21000 THŀM Dď ņ֖A VӿT Lħ ņI֒N 

 

CB.21100 THŀM Dď ņ֖A VӿT Lħ ņI֒N BԃNG PHһҹNG PHĆP ņO MԉT CԁT 

ņI֒N 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

a) NgoӴi nghi֓p  

- NhԀn nhi֓m vֱ, ĽԚ cҼҺng c¹ng t§c, phҼҺng §n thi c¹ng Ľ֗a vԀt lĨ bao g֟m c§c vŁn 

bӶn cho ph®p v¨ th֛a thuԀn. 

- NhԀn v֗ tr² ĽiԜm Ľo. 

- ChuӼn b֗ m§y m·c thiԒt b֗ vԀt tҼ cho m§y UJ-18. 

- TriԜn khai c§c h֓ th֝ng Ľo. 

- TiԒn h¨nh Ľo vԐ: 

+ ņԊt m§y m·c thiԒt b֗ v¨ kiԜm tra sֽ hoӴt Ľ֥ng cֳa m§y m·c, rӶi c§c ĽҼ֩ng d©y thu 

phát. 

+ ņ·ng c§c ĽiԜm cֽc, Ľ·ng mӴch ngu֟n ph§t, kiԜm tra hi֓n trҼ֩ng Ľo Ľi֓n. 

+ TiԒn h¨nh Ľo Ľi֓n thԒ giֻa cao ĽiԜm cֽc thu v¨ cҼ֩ng Ľ֥ d¸ng Ľi֓n, c§c ĽiԜm cֽc 

phát. 

- Ghi s֡, t²nh Ľi֓n tr֫ suӸt v¨ dֽng Ľ֟ th֗. 

- Thu d֙n d©y, thiԒt b֗, m§y khi kԒt th¼c m֥t qu§ tr³nh hoԊc m֥t ca c¹ng t§c. 

b) N֥i nghi֓p 

- Nghi°n cֵu nhi֓m vֱ, phҼҺng §n thi c¹ng Ľ֗a vԀt lĨ v¨ th¹ng qua phҼҺng §n. 

- HҼ֧ng dӾn, kiԜm tra, gi§m s§t k׃ thuԀt Ľ֗a vԀt lĨ, thu thԀp t¨i li֓u hi֓n trҼ֩ng, 

nghi֓m thu, ch֕nh lĨ s֝ li֓u. 

- Ph©n t²ch t¨i li֓u thֽc Ľ֗a, lԀp c§c bӶng k°, bӶn vԐ, t²nh to§n c§c th¹ng s֝. 

- Nghi֓m thu chӸt lҼ֯ng sӶn phӼm v¨ b¨n giao t¨i li֓u. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng: 

BӶng ph©n cӸp Ľ֗a h³nh: Theo phֱ lֱc s֝ 03. 

- PhҼҺng ph§p Ľo mԊt cԂt Ľi֓n Ľ֝i xֵng ĽҺn giӶn. 

- KhoӶng c§ch giֻa c§c tuyԒn ¢ 50m. 

- ņ֥ d¨i thiԒt b֗ AB ¢ 500m. 

- KhoӶng c§ch giֻa c§c ĽiԜm  = 10m. 

3. Khi Ľo mΊt cͽt ĽiΜn kh§c vαi ĽiΖu kiΜn tr°n th³ ĽΠnh mοc nh©n c¹ng và máy thi 

công Ľ̯ιc nh©n vαi hΜ sΧ sau: 

- KhoӶng c§ch giֻa c§c tuyԒn 

> 50m - 100m:     k = 1,05; 

> 100m - 200m:     k = 1,1; 

> 200m:      k = 1,2; 
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- ņ֥ d¨i thiԒt b֗ 

> 500m - 700m:     k = 1,15; 

> 700m - 1000m:     k = 1,3; 

> 1000m:      k = 1,5; 

- PhҼҺng ph§p Ľo 

+ PhҼҺng ph§p nӴp Ľi֓n Ľo thԒ:   k = 0,8; 

+ PhҼҺng ph§p nӴp Ľi֓n Ľo gradien:  k = 1,15; 

+ PhҼҺng ph§p mԊt cԂt lҼ֭ng cֽc 1 c§nh:  k = 1,2; 

+ PhҼҺng ph§p mԊt cԂt lҼ֭ng cֽc 2 c§nh:  k = 1,4; 

+ MԊt cԂt Ľi֓n li°n h֯p 2 c§nh:   k = 1,27; 

+ MԊt cԂt Ľ֝i xֵng k®p:    k = 1,4. 

 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 quan s§t Ľ֗a vԀt lĨ 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I - II  III - IV  

  

ThŁm d¸ 

Ľ֗a vԀt lĨ 

Ľi֓n bԄng 

phҼҺng 

ph§p Ľo 

mԊt cԂt 

Ľi֓n 

Vͻt liΜu    

CB.211 ņi֓n cֽc Ľ֟ng cái 0,003 0,003 

 ņi֓n cֽc sԂt cái 0,003 0,003 

 Pin BTO-45 hòm 0,01 0,01 

 ņi֓n cֽc kh¹ng ph©n cֽc cái 0,005 0,005 

 Pin 1,5 vôn cái 0,02 0,02 

 D©y Ľi֓n  m 0,4 0,4 

 T֩i cu֝n d©y  cái 0,005 0,005 

 Sunphat Ľ֟ng kg 0,01 0,01 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 

 Nhân công    

 Công nhân 4/7 công 0,42 0,53 

 Máy thi công    

 Máy UJ- 18 ca 0,033 0,042 

 Máy khác % 2 2 

    10 20 
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CB.21200 THŀM Dď ņ֖A VӿT Lħ ņI֒N BԃNG PHһҹNG PHĆP ņI֒N TRһ֨NG 

THIÊN NHIÊN  

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

a) NgoӴi nghi֓p  

- NhԀn nhi֓m vֱ, ĽԚ cҼҺng c¹ng t§c, phҼҺng §n thi c¹ng Ľ֗a vԀt lĨ bao g֟m c§c vŁn 

bӶn cho ph®p v¨ th֛a thuԀn. 

- NhԀn v֗ tr² ĽiԜm Ľo. 

- ChuӼn b֗ m§y móc thiԒt b֗ vԀt tҼ cho máy UJ-18. 

- TriԜn khai c§c h֓ th֝ng Ľo. 

- TiԒn h¨nh Ľo vԐ: 

+ ņԊt m§y m·c thiԒt b֗ v¨ kiԜm tra sֽ hoӴt Ľ֥ng cֳa m§y m·c (kiԜm tra ngu֟n nu¹i 

máy). 

+ X§c Ľ֗nh c§c h֓ s֝ ph©n cֽc cֳa c§c Ľi֓n cֽc nԒu c§c Ľi֓n cֽc kh¹ng ph©n cֽc v֧i 

m§y Ľ·. 

+ B֝ tr² Ľi֓n thoӴi vi°n (hoԊc c¸i). 

+ KiԜm tra Ľ֥ nhԀy cֳa m§y Ľo. 

+ TiԒn h¨nh b½ ph©n cֽc. 

+ ņo hi֓u Ľi֓n thԒ giֻa c§c Ľi֓n cֽc thu l°n biԜu Ľ֟, Ľ֟ th֗ thԒ ֵng v֧i m֝c ĽiԜm 

Ľo. 

+ Thu d֙n m§y, thiԒt b֗ khi kԒt th¼c m֥t qu§ tr³nh hoԊc m֥t ca. 

b) N֥i nghi֓p 

- Nghi°n cֵu nhi֓m vֱ, phҼҺng §n thi c¹ng Ľ֗a vԀt lĨ v¨ th¹ng qua phҼҺng §n. 

- HҼ֧ng dӾn, kiԜm tra, gi§m s§t k׃ thuԀt Ľ֗a vԀt lĨ, thu thԀp t¨i li֓u hi֓n trҼ֩ng, 

nghi֓m thu, ch֕nh lĨ s֝ li֓u. 

- Ph©n t²ch t¨i li֓u thֽc Ľ֗a, lԀp c§c bӶng k°, bӶn vԐ, t²nh to§n c§c th¹ng s֝. 

- Nghi֓m thu chӸt lҼ֯ng sӶn phӼm v¨ b¨n giao t¨i li֓u. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng: 

- BӶng ph©n cӸp Ľ֗a h³nh: Theo phֱ lֱc s֝ 03. 

- ņ֗nh mֵc ch֕ Ľ¼ng cho phҼҺng ph§p Ľo thԒ ֫ ĽiԚu ki֓n b³nh thҼ֩ng (ch֕ cӺn d½ng 

1 Ľi֓n cֽc ֫ 1 ĽiԜm v¨ ĽiԚu ki֓n Ľo thԒ b³nh thҼ֩ng) tӴi c§c ĽiԜm cӺn Ľo U = 0,3MV v¨ 

ph©n cֽc phӶi b½ Ľi b½ lӴi kh¹ng qu§ 10% t֡ng s֝ ĽiԜm Ľo. 

3. Khi Ľo ĽiΜn tr̯γng thi°n nhi°n kh§c vαi ĽiΖu kiΜn tr°n th³ ĽΠnh mοc nh©n c¹ng v¨ 

máy thi công Ľ̯ιc nh©n vαi hΜ sΧ sau: 

- Kh· khŁn phӶi b½ ph©n cֽc b½ Ľi b½ lӴi ĽԒn 30% t֡ng s֝ ĽiԜm Ľo, h֓ s֝ k = 1,1 

- ņiԚu ki֓n tiԒp Ľ֗a: 

+ Phֵc tӴp phӶi Ľo 2 Ľi֓n cֽc 1 v֗ tr²: k = 1,1; 

+ Kh· khŁn phӶi Ľo 3 Ľi֓n cֽc 1 v֗ tr²: k = 1,2; 
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+ ņԊc bi֓t kh· khŁn phӶi Ľ֡ nҼ֧c:   k = 1,4; 

- NԒu d½ng phҼҺng ph§p Ľo gradien th³ Ľ֗nh mֵc nh©n c¹ng v¨ m§y thi c¹ng ĽҼ֯c nhân 

v֧i h֓ s֝:         k = 1,4 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 quan s§t Ľ֗a vԀt lĨ 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I - II  III - IV  

  

ThŁm d¸ 

Ľ֗a vԀt lĨ 

Ľi֓n bԄng 

phҼҺng 

ph§p Ľi֓n 

trҼ֩ng 

thiên 

nhiên 

Vͻt liΜu    

CB.212 ņi֓n cֽc kh¹ng ph©n cֽc cái 0,002 0,0025 

 ņi֓n cֽc Ľ֟ng cái 0,002 0,0025 

 ņi֓n cֽc sԂt cái 0,002 0,0025 

 Pin 1,5 vôn quӶ 0,01 0,0025 

 ԁc quy cái 0,0003 0,00035 

 D©y Ľi֓n m 0,3 0,35 

 T֩i cu֝n d©y Ľi֓n cái 0,0001 0,0001 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 

 Nhân công    

 Công nhân 4/7 công 0,22 0,33 

 Máy thi công    

 Máy UJ- 18 ca 0,032 0,047 

 Máy khác % 2 2 

    10 20 
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CB.21300 THŀM Dď ņ֖A VӿT Lħ ņI֒N BԃNG PHһҹNG PHĆP ņO SĄU ņI֒N 

ņ֜I XִNG 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

a) NgoӴi nghi֓p 

- NhԀn nhi֓m vֱ, ĽԚ cҼҺng c¹ng t§c, phҼҺng §n thi c¹ng Ľ֗a vԀt lĨ bao g֟m c§c vŁn 

bӶn cho ph®p v¨ thoӶ thuԀn. 

- NhԀn v֗ tr² ĽiԜm Ľo. 

- ChuӼn b֗ m§y m·c, thiԒt b֗ vԀt tҼ cho m§y UJ - 18. 

- TriԜn khai c§c h֓ th֝ng Ľo. 

- TiԒn h¨nh Ľo vԐ: 

+ ņԊt m§y m·c thiԒt b֗ v¨ kiԜm tra sֽ hoӴt Ľ֥ng cֳa m§y m·c v¨ rӶi c§c ĽҼ֩ng d©y 

thu, ph§t tiԒp Ľ֗a. 

+ ņ·ng ngu֟n kiԜm tra Ľo Ľi֓n ĽҼ֩ng d©y, Ľo hi֓u Ľi֓n thԒ giֻa hai cֽc thu v¨ Ľo 

cҼ֩ng Ľ֥ d¸ng Ľi֓n trong ĽҼ֩ng d©y ph§t. 

+ Ghi ch®p s֡ thֽc Ľ֗a, t²nh to§n (Ľo lӴi khi cӺn) dֽng ĽҼ֩ng cong (Ľ֟ th֗) l°n bӶng 

logarit kép. 

+ Thu d֙n d©y, thiԒt b֗, m§y khi kԒt th¼c 1 qu§ tr³nh hoԊc 1 ca. 

b) N֥i nghi֓p 

- Nghi°n cֵu nhi֓m vֱ, phҼҺng §n thi c¹ng Ľ֗a vԀt lĨ, th¹ng qua phҼҺng §n. 

- HҼ֧ng dӾn, kiԜm tra, gi§m s§t k׃ thuԀt Ľ֗a vԀt lĨ, thu thԀp t¨i li֓u hi֓n trҼ֩ng, 

nghi֓m thu ch֕nh lĨ s֝ li֓u. 

- Ph©n t²ch t¨i li֓u thֽc Ľ֗a, lԀp c§c bӶng k°, bӶn vԐ, t²nh to§n c§c th¹ng s֝. 

- Nghi֓m thu chӸt lҼ֯ng sӶn phӼm v¨ b¨n giao t¨i li֓u. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng: 

- BӶng ph©n cӸp Ľ֗a h³nh: Theo phֱ lֱc s֝ 03. 

- ņ֗nh mֵc ch֕ Ľ¼ng khi Ľ֥ d¨i AB max 1000m. 

- KhoӶng c§ch trung b³nh giֻa c§c ĽiԜm Ľo theo trֱc AB/2 tr°n bӶng logarit k®p 

(m¹ Ľun 6,25cm c§ch nhau 9-12mm). 

3. Khi thŁm d¸ s©u ĽiΜn ĽΧi xοng kh§c vαi ĽiΖu kiΜn tr°n th³ ĽΠnh mοc nh©n c¹ng v¨ 

máy thi công Ľ̯ιc nh©n vαi hΜ sΧ sau: 

- AB > 1.000m: k = 1,3; 

- KhoӶng c§ch c§c ĽiԜm Ľo theo logarit. 

Tַ 7- 9mm: k = 1,15; 

Tַ 5- 7mm: k = 1,25; 

- ņo theo phҼҺng ph§p 3 cֽc th³ Ľ֗nh mֵc ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝: k = 1,1; 

- ņo tr°n s¹ng, h֟: k = 1,4; 

- ņo c§c khe nֵt:    k = 0,5. 
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ņҺn v֗ t²nh: 1 quan s§t Ľ֗a vԀt lĨ 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I - II  III - IV  

  

ThŁm d¸ 

Ľ֗a vԀt lĨ 

Ľi֓n bԄng 

phҼҺng 

ph§p Ľo 

s©u Ľi֓n 

Ľ֝i xֵng 

Vͻt liΜu    

CB.213 ņi֓n cֽc kh¹ng ph©n cֽc cái 0,007 0,01 

 ņi֓n cֽc Ľ֟ng cái 0,05 0,05 

 ņi֓n cֽc sԂt cái 0,15 0,15 

 Pin 69 vôn hòm 0,04 0,04 

 Pin 1,5 vôn quӶ 0,1 0,1 

 D©y Ľi֓n m 8,0 8,0 

 T֩i cu֝n d©y Ľi֓n cái 0,005 0,005 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 

 Nhân công    

 Công nhân 4/7 công 6,75 8,75 

 Máy thi công    

 Máy UJ- 18 ca 0,45 0,58 

 Máy khác % 2 2 

    10 20 
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CB.31000  THŀM Dď Tֶ 

CB.31100 THŀM Dď Tֶ BԃNG MĆY MF-2-100 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

a) NgoӴi nghi֓p  

- NhԀn nhi֓m vֱ, ĽԚ cҼҺng c¹ng t§c, phҼҺng §n thi c¹ng Ľ֗a vԀt lĨ bao g֟m c§c vŁn 

bӶn cho ph®p v¨ thoӶ thuԀn. 

- NhԀn v֗ tr² ĽiԜm Ľo. 

- ChuӼn b֗ m§y móc, thiԒt b֗ vԀt tҼ cho máy MF-2-100. 

- TriԜn khai c§c h֓ th֝ng Ľo. 

- TiԒn h¨nh thֽc hi֓n Ľo vԐ: 

+ LӸy c§c vԀt sԂt tַ ֫ ngҼ֩i vԀn h¨nh. 

+ KiԜm tra ngu֟n nu¹i m§y. 

+ Ch֕nh cung b½. 

+ LӸy chuӼn m§y. 

+ ņo th¨nh phӺn thԆng Ľֵng Íz cֳa tַng Ľ֗a tַ. 

- L°n Ľ֟ th֗ tַ trҼ֩ng Íz c½ng v֧i c§c ĽiԜm Ľo tӴi ch֣. 

- Thu d֙n khi hԒt 1 qu§ tr³nh hoԊc 1 ca c¹ng t§c. 

b) N֥i nghi֓p 

- Nghi°n cֵu nhi֓m vֱ, phҼҺng §n thi c¹ng Ľ֗a vԀt lĨ, th¹ng qua phҼҺng §n. 

- HҼ֧ng dӾn, kiԜm tra, gi§m s§t k׃ thuԀt Ľ֗a vԀt lĨ, thu thԀp t¨i li֓u hi֓n trҼ֩ng, 

nghi֓m thu, ch֕nh lĨ c§c s֝ li֓u. 

- Ph©n t²ch t¨i li֓u thֽc Ľ֗a, lԀp c§c bӶng k°, bӶn vԐ, t²nh to§n c§c th¹ng s֝. 

- Nghi֓m thu chӸt lҼ֯ng sӶn phӼm v¨ b¨n giao t¨i li֓u. 

 2. ņiΖu kiΜn §p dλng:  

- BӶng ph©n cӸp Ľ֗a h³nh: Theo phֱ lֱc s֝ 03. 

- ņ֗nh mֵc ch֕ d½ng cho phҼҺng ph§p Ľo gi§ tr֗ Íz ֫ nhֻng ĽiԚu ki֓n b³nh thҼ֩ng. 

ņҺn v֗ t²nh: 1 quan s§t Ľ֗a vԀt lĨ 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I - II  III - IV  

 
ThŁm d¸ tַ 

bԄng m§y 

MF-2-100 

Nhân công    

CB.311 Công nhân 4/7 công 0,223 0,33 

 Máy thi công    

 Máy MF-2-100 ca 0,02 0,031 

 Máy khác % 2 2 

    10 20 
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CHһҹNG 3 

CÔNG TÁC KHOAN  

 

CC.11000 KHOAN THֲ CĎNG TRąN CӳN 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- ChuӼn b֗ dֱng cֱ, vԀt li֓u, phҼҺng ti֓n th² nghi֓m, khӶo s§t thֽc Ľ֗a, lԀp phҼҺng 

§n, x§c Ľ֗nh v֗ tr² l֣ khoan, l¨m ĽҼ֩ng v¨ nԚn khoan (kh֝i lҼ֯ng Ľ¨o ĽԂp ¢ 5m3). 

- LԂp ĽԊt, th§o d֭, bӶo dҼ֭ng trang thiԒt b֗, vԀn chuyԜn n֥i b֥ c¹ng tr³nh.  

- Khoan v¨ lӸy mӾu. 

- HӴ, nh֡ ֝ng ch֝ng. 

- M¹ tӶ Ľ֗a chӸt c¹ng tr³nh v¨ Ľ֗a chӸt thuׁ vŁn trong quá trình khoan. 

- LԀp h³nh trֱ l֣ khoan. 

- LӸp v¨ Ľ§nh dӸu l֣ khoan, san lӸp nԚn khoan. 

- KiԜm tra chӸt lҼ֯ng sӶn phӼm, ho¨n ch֕nh t¨i li֓u.  

- Nghi֓m thu b¨n giao. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng: 

- CӸp ĽӸt Ľ§: Theo phֱ lֱc s֝ 04. 

- L֣ khoan thԆng Ľֵng (vu¹ng g·c v֧i mԊt phԆng ngang) Ľ֗a h³nh nԚn khoan kh¹ 

ráo. 

- Hi֓p khoan d¨i 0,5m. 

- Ch֝ng ֝ng ¢ 50% chiԚu s©u l֣ khoan. 

- Khoan khô. 

- ņҼ֩ng k²nh l֣ khoan ĽԒn 150 mm. 

3. Tr̯γng hιp ĽiΖu kiΜn khoan kh§c vαi ĽiΖu kiΜn ε tr°n th³ ĽΠnh mοc nh©n c¹ng v¨ 

máy thi công Ľ̯ιc nh©n vαi hΜ sΧ sau: 

- ņҼ֩ng k²nh l֣ khoan tַ  > 150 mm ĽԒn ¢ 230mm:          k = 1,1; 

- Khoan kh¹ng ch֝ng ֝ng:              k = 0,85;     

- Ch֝ng ֝ng > 50% chiԚu s©u l֣ khoan:            k = 1,1; 

- Hi֓p khoan > 0,5m:               k = 0,9; 

- ņ֗a h³nh lӺy l֥i (khoan tr°n cӴn) kh· khŁn trong vi֓c thi c¹ng:       k = 1,2;  

- Khi khoan tr°n s¹ng nҼ֧c th³ Ľ֗nh mֵc nh©n c¹ng v¨ m§y thi c¹ng ĽҼ֯c nh©n v֧i 

h֓ s֝ k = 1,3 (kh¹ng bao g֟m hao ph² cho phҼҺng ti֓n n֡i).  

 

 

 



 24 

CC.11100 ņ֤ SĄU H֜ KHOAN Tֶ 0M ņԑN 10M 
 

ņҺn v֗ t²nh: 1 m khoan 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I - III  IV- V 

  

ņ֥  s©u h֝ 

khoan tַ 

0m ĽԒn 

10m 

Vͻt liΜu    

CC.111 MȈi khoan cái 0,0075 0,009 

 CӺn khoan m 0,0375 0,04 

 B֥ gia m֝c cӺn khoan b ֥ 0,0125 0,013 

 ֜ng ch֝ng m 0,11 0,11 

 ņӺu n֝i ֝ng ch֝ng cái 0,05 0,05 

 Cáp thép f 6 - f 8mm m 0,05 0,05 

 H֥p t¹n (200 x 100) mm cái 0,20 0,20 

 H֥p nhֽa Ľֽng mӾu (400x400) mm cái 0,10 0,10 

 H֥p nhֽa 24 ¹ Ľֽng mӾu lҼu cái 0,12 0,12 

 B֥ ֝ng mӾu nguy°n dӴng b ֥ 0,001 0,001 

 G֣ nh·m V m3 0,001 0,001 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 

 Nhân công    

 Công nhân 4/7 công 2,24 3,70 

 Máy thi công    

 B֥ khoan tay  ca 0,22 0,33 

     

    10 20 
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CC.11200 ņ֤ SĄU H֜ KHOAN Tֶ 0M ņԑN 20M 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 m khoan 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I - III  IV- V 

  

ņ֥  s©u h֝ 

khoan tַ 

0m ĽԒn 

20m 

Vͻt liΜu    

CC.112 MȈi khoan cái 0,0075 0,009 

 CӺn khoan m 0,039 0,042 

 B֥ gia m֝c cӺn khoan b ֥ 0,013 0,0135 

 ֜ng ch֝ng m 0,11 0,11 

 ņӺu n֝i ֝ng ch֝ng cái 0,05 0,05 

 Cáp thép f 6 - f 8mm m 0,07 0,07 

 H֥p t¹n (200 x 100)mm cái 0,2 0,2 

 H֥p nhֽa Ľֽng mӾu (400x400)mm cái 0,1 0,1 

 H֥p nhֽa 24 ¹ Ľֽng mӾu lҼu cái 0,12 0,12 

 B֥ ֝ng mӾu nguy°n dӴng b ֥ 0,001 0,001 

 G֣ nh·m V m3 0,001 0,001 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 

 Nhân công    

 Công nhân 4/7 công 2,28 3,82 

 Máy thi công    

 B֥ khoan tay  ca 0,23 0,34 

     

    10 20 
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CC.21000 KHOAN XOAY BҹM RָA BԃNG ֜NG MӽU ֪ TRąN CӳN 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- ChuӼn b֗ dֱng cֱ, vԀt li֓u, phҼҺng ti֓n, khӶo s§t thֽc Ľ֗a, phҼҺng §n khoan, x§c 

Ľ֗nh v֗ tr² l֣ khoan, l¨m nԚn khoan (kh֝i lҼ֯ng Ľ¨o ĽԂp ¢ 5m3).   

- LԂp ĽԊt, th§o d֭, bӶo h¨nh, bӶo dҼ֭ng m§y, thiԒt b֗, vԀn chuyԜn n֥i b֥ c¹ng tr³nh. 

- Khoan, lӸy mӾu th² nghi֓m v¨ mӾu lҼu. 

- HӴ, nh֡ ֝ng ch֝ng, Ľo mֽc nҼ֧c l֣ khoan ĽӺu v¨ cu֝i ca. 

- M¹ tӶ trong qu§ tr³nh khoan. 

- LԀp h³nh trֱ l֣ khoan. 

- LӸp v¨ Ľ§nh dӸu l֣ khoan, san lӸp nԚn khoan. 

- KiԜm tra chӸt lҼ֯ng sӶn phӼm, nghi֓m thu, b¨n giao. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng: 

- CӸp ĽӸt Ľ§: Theo phֱ lֱc s֝ 05. 

- L֣ khoan thԆng Ľֵng (vu¹ng g·c v֧i mԊt phԆng nԄm ngang). 

- ņҼ֩ng k²nh l֣ khoan ĽԒn 150 mm. 

- ChiԚu d¨i hi֓p khoan 0,5m. 

- ņ֗a h³nh nԚn khoan kh¹ r§o. 

- Ch֝ng ֝ng ¢ 50% chiԚu d¨i l֣ khoan. 

- L֣ khoan rֹa bԄng nҼ֧c l«. 

- V֗ tr² l֣ khoan c§ch xa ch֣ lӸy nҼ֧c  ¢ 50m hoԊc cao hҺn ch֣ lӸy nҼ֧c < 9m. 

3. Khi khoan kh§c vαi ĽiΖu kiΜn tr°n th³ ĽΠnh mοc nh©n c¹ng v¨ m§y thi công Ľ̯ιc 

nh©n vαi c§c hΜ sΧ sau: 

 - Khoan ngang:         k = 1,5; 

 - Khoan xiên:         k = 1,2; 

 - ņҼ֩ng k²nh l֣ khoan > 150mm ĽԒn 250mm:    k = 1,1; 

 - ņҼ֩ng k²nh l֣ khoan > 250mm:      k = 1,2; 

 - Khoan kh¹ng ֝ng ch֝ng:       k = 0,85; 

 - Ch֝ng ֝ng > 50% chiԚu d¨i l֣ khoan:     k = 1,05; 

 - Khoan kh¹ng lӸy mӾu:       k = 0,8; 

 - ņ֗a h³nh khoan lӺy l֥i kh· khŁn trong vi֓c thi công:   k = 1,05; 

 - Hi֓p khoan > 0,5m:        k = 0,9; 

 - L֣ khoan rֹa bԄng dung d֗ch s®t:      k = 1,05; 

 - Khoan khô:         k = 1,15; 

- Khoan bԄng m§y khoan CBY-150-ZUB hoԊc loӴi tҼҺng tֽ:   k = 1,3. 
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CC.21100 ņ֤ SĄU H֜ KHOAN Tֶ 0M ņԑN 30M 

ņҺn v֗ t²nh: 1 m khoan 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I-III  IV -VI  VII -VIII  IX - X XI -XII  

  

ņ֥ s©u h֝ 

khoan tַ 

0m ĽԒn 

30m 

Vͻt liΜu       

CC.211 MȈi khoan h֯p kim cái 0,07 0,164 0,35 - - 

 MȈi khoan kim cҼҺng cái - - - 0,05 0,08 

 B֥ m֫ r֥ng kim cҼҺng b ֥ - - - 0,015 0,024 

 CӺn khoan m 0,015 0,03 0,04 0,045 0,05 

 ņӺu n֝i cӺn b ֥ 0,005 0,01 0,014 0,015 0,016 

 ֜ng ch֝ng m 0,03 0,03 0,02 0,02 0,02 

 ņӺu n֝i ֝ng ch֝ng cái 0,01 0,01 0,007 0,007 0,007 

 ֜ng mӾu ĽҺn m 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 

 ֜ng mӾu k®p cái 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 

 H֥p nhֽa Ľֽng mӾu cái 0,4 0,4 0,4 0,5 0,5 

 G֣ nh·m V m3 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 

 Nhân công       

 Công nhân 4/7 công 1,76 2,53 3,59 3,49 4,73 

 Máy thi công       

 Máy khoan XY-1A 

hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,09 0,20 0,33 0,30 0,47 

 Máy khác % 2 2 2 2 2 

    10 20 30 40 50 
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CC.21200 ņ֤ SĄU H֜ KHOAN Tֶ 0M ņԑN 60M 

ņҺn v֗ t²nh: 1 m khoan 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Thành phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I-III  IV -VI  VII -VIII  IX - X XI -XII  

  

ņ֥ s©u h֝ 

khoan tַ 

0m ĽԒn 

60m 

Vͻt liΜu       

CC.212 MȈi khoan h֯p kim cái 0,063 0,148 0,315 - - 

 MȈi khoan kim cҼҺng cái - - - 0,047 0,076 

 B֥ m֫ r֥ng kim cҼҺng b ֥ - - - 0,015 0,024 

 CӺn khoan m 0,016 0,032 0,042 0,047 0,052 

 ņӺu n֝i cӺn b ֥ 0,0052 0,011 0,0147 0,0157 0,017 

 ֜ng ch֝ng m 0,03 0,03 0,02 0,02 0,02 

 ņӺu n֝i ֝ng ch֝ng cái 0,01 0,01 0,007 0,007 0,007 

 ֜ng mӾu ĽҺn m 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 

 ֜ng mӾu k®p cái 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 

 H֥p nhֽa Ľֽng mӾu cái 0,4 0,4 0,4 0,5 0,5 

 G֣ nh·m V m3 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 

 Nhân công       

 Công nhân 4/7 công 1,86 2,67 3,77 3,69 5,02 

 Máy thi công       

 Máy khoan XY-1A 

hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,09 0,21 0,36 0,35 0,51 

 Máy khác % 2 2 2 2 2 

    10 20 30 40 50 
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CC.21300 ņ֤ SĄU H֜ KHOAN Tֶ 0M ņԑN 100M 

ņҺn v֗ t²nh: 1 m khoan 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I-III  IV -VI  VII -VIII  IX - X XI -XII  

  

ņ֥ s©u 

h֝ khoan 

tַ 0m 

ĽԒn 

100m 

Vͻt liΜu       

CC.213 MȈi khoan h֯p kim cái 0,056 0,131 0,28 - - 

 MȈi khoan kim cҼҺng cái - - - 0,045 0,072 

 B֥ m֫ r֥ng kim cҼҺng b ֥ - - - 0,015 0,024 

 CӺn khoan m 0,017 0,034 0,044 0,049 0,054 

 ņӺu n֝i cӺn b ֥ 0,0055 0,012 0,015 0,016 0,018 

 ֜ng ch֝ng m 0,03 0,03 0,02 0,02 0,02 

 ņӺu n֝i ֝ng ch֝ng cái 0,01 0,01 0,007 0,007 0,007 

 ֜ng mӾu ĽҺn m 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 

 ֜ng mӾu k®p cái 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 

 H p֥ nhֽa Ľֽng mӾu cái 0,4 0,4 0,4 0,5 0,5 

 G֣ nh·m V m3 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 

 Nhân công       

 Công nhân 4/7 công 2,03 2,95 4,13 4,09 5,41 

 Máy thi công       

 Máy khoan XY-1A 

hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,10 0,24 0,39 0,37 0,56 

  Máy khác % 2 2 2 2 2 

    10 20 30 40 50 
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CC.21400 ņ֤ SĄU H֜ KHOAN Tֶ 0M ņԑN 150M 

ņҺn v֗ t²nh: 1 m khoan 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I-III  IV -VI  VII -VIII  IX - X XI -XII  

  

ņ֥ s©u h֝ 

khoan tַ 

0m ĽԒn 

150m 

Vͻt liΜu       

CC.214 MȈi khoan h֯p kim cái 0,045 0,115 0,245 - - 

 MȈi khoan kim cҼҺng cái - - - 0,045 0,072 

 B֥ m֫ r֥ng kim cҼҺng b ֥ - - - 0,015 0,024 

 CӺn khoan m 0,018 0,036 0,046 0,051 0,057 

 ņӺu n֝i cӺn b ֥ 0,0057 0,0126 0,016 0,017 0,019 

 ֜ng ch֝ng m 0,03 0,03 0,02 0,02 0,02 

 ņӺu n֝i ֝ng ch֝ng cái 0,01 0,01 0,007 0,007 0,007 

 ֜ng mӾu ĽҺn m 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 

 ֜ng mӾu k®p cái 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 

 H֥p nhֽa Ľֽng mӾu cái 0,4 0,4 0,4 0,5 0,5 

 G֣ nh·m V m3 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 

 Nhân công       

 Công nhân 4/7 công 2,09 3,13 4,46 4,40 5,96 

 Máy thi công       

 Máy khoan GK-250 

hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,11 0,25 0,43 0,40 0,59 

 Máy khác % 2 2 2 2 2 

    10 20 30 40 50 
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CC.21500 ņ֤ SĄU H֜ KHOAN Tֶ 0M ņԑN 200M 

ņҺn v֗ t²nh: 1 m khoan 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I-III  IV -VI  VII -VIII  IX - X XI -XII  

  

ņ֥ s©u 

h֝ khoan 

tַ 0m 

ĽԒn 200m 

Vͻt liΜu       

CC.215 MȈi khoan h֯p kim cái 0,036 0,092 0,196 - - 

 MȈi khoan kim cҼҺng cái - - - 0,045 0,072 

 B֥ m֫ r֥ng kim cҼҺng b ֥ - - - 0,015 0,024 

 CӺn khoan m 0,019 0,039 0,048 0,053 0,06 

 ņӺu n֝i cӺn b ֥ 0,0059 0,0131 0,017 0,018 0,020 

 n֜g ch֝ng m 0,03 0,03 0,02 0,02 0,02 

 ņӺu n֝i ֝ng ch֝ng cái 0,01 0,01 0,007 0,007 0,007 

 ֜ng mӾu ĽҺn m 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 

 ֜ng mӾu k®p cái 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 

 H֥p nhֽa Ľֽng mӾu cái 0,4 0,4 0,4 0,5 0,5 

 G֣ nh·m V m3 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 

 Nhân công       

 Công nhân 4/7 công 2,17 3,26 4,67 4,58 6,21 

 Máy thi công       

 Máy khoan GK-250 

hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,12 0,28 0,48 0,43 0,65 

 Máy khác % 2 2 2 2 2 

    10 20 30 40 50 
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CĎNG TĆC BҹM CӷP Nһ֦C PHְC Vְ KHOAN  XOAY BҹM RָA ֪ TRąN 

CӳN (KHI PHӵI TIԑP Nһ֦C CHO CĆC L֢ KHOAN ֪ XA NGU֞N Nһ֦C > 

50M HOԉC CAO HҹN NҹI LӷY Nһ֦C ² 9M) 
 

 

CC.21600 ņ֤ SĄU H֜ KHOAN Tֶ 0M ņԑN 30M 

ņҺn v֗ t²nh: 1 m khoan 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I-III  IV -VI  VII -VIII  IX - X XI -XII  

  

ņ֥ s©u h֝ 

khoan tַ 

0m ĽԒn 

30m 

Vͻt liΜu       

CC.216 ֜ng nҼ֧c f50 m 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 

 Nhân công       

 Công nhân 4/7 công 0,70 0,95 1,23 1,30 1,68 

 Máy thi công       

 M§y bҺm 25CV ca 0,11 0,22 0,36 0,41 0,49 

    10 20 30 40 50 

 

 

 

CC.21700 ņ֤ SĄU H֜ KHOAN Tֶ 0M ņԑN 60M 

ņҺn v֗ t²nh: 1 m khoan 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I-III  IV -VI  VII -VIII  IX - X XI -XII  

  

ņ֥ s©u h֝ 

khoan tַ 

0m ĽԒn 

60m 

Vͻt liΜu       

CC.217 ֜ng nҼ֧c f 50 m 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 

 Nhân công       

 Công nhân 4/7 công 0,71 0,96 1,24 1,30 1,70 

 Máy thi công       

 M§y bҺm 25CV ca 0,12 0,23 0,39 0,44 0,53 

    10 20 30 40 50 
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CC.21800 ņ֤ SĄU H֜ KHOAN Tֶ 0M ņԑN 100M 

ņҺn v֗ t²nh: 1 m khoan 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 

Th¨nh phӺn hao 

phí 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I-III  IV -VI  VII -VIII  IX - X XI -XII  

  

ņ֥ s©u h֝ 

khoan tַ 

0m ĽԒn 

100m 

Vͻt liΜu       

CC.218 ֜ng nҼ֧c f 50 m 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 

 Nhân công       

 Công nhân 4/7 công 0,77 1,05 1,4 1,42 1,72 

 Máy thi công       

 M§y bҺm 25CV ca 0,13 0,29 0,48 0,54 0,65 

    10 20 30 40 50 

 

 

 

 

 

 

 

CC.21900 ņ֤ SĄU H֜ KHOAN Tֶ 0M ņԑN 150M 

ņҺn v֗ t²nh: 1 m khoan 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 

Th¨nh phӺn hao 

phí 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I-III  IV -VI  VII -VIII  IX - X XI -XII  

  

ņ֥ s©u h֝ 

khoan tַ 

0m ĽԒn 

150m 

Vͻt liΜu       

CC.219 ֜ng nҼ֧c f 50 m 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 

 Nhân công       

 Công nhân 4/7 công 0,79 1,1 1,43 1,5 2,0 

 Máy thi công       

 M§y bҺm 25CV ca 0,14 0,33 0,53 0,6 0,72 

    10 20 30 40 50 
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CC.22000 ņ֤ SĄU H֜ KHOAN Tֶ 0M ņԑN 200M 

ņҺn v֗ t²nh: 1 m khoan 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 

Th¨nh phӺn hao 

phí 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I-III  IV -VI  VII -VIII  IX - X XI -XII  

  

ņ֥ s©u h֝ 

khoan tַ 

0m ĽԒn 

200m 

Vͻt liΜu       

CC.220 ֜ng nҼ֧c f 50 m 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 

 Nhân công       

 Công nhân 4/7 công 0,81 1,13 1,46 1,54 2,05 

 Máy thi công       

 M§y bҺm 25CV ca 0,16 0,37 0,59 0,67 0,81 

    10 20 30 40 50 
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CC.31000 KHOAN XOAY BҹM RָA BԃNG ֜NG MӽU ֪ Dһ֦I  Nһ֦C 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- ChuӼn b֗ dֱng cֱ, vԀt li֓u, khӶo s§t thֽc Ľ֗a, phҼҺng §n khoan, x§c Ľ֗nh v֗ tr² h֝ 

khoan. 

- LԂp ĽԊt, th§o d֭, bӶo h¨nh, bӶo dҼ֭ng m§y, thiԒt b֗, ch֕ ĽӴo sӶn xuӸt, vԀn chuyԜn 

n֥i b֥ c¹ng tr³nh. 

- Khoan, lӸy mӾu th² nghi֓m v¨ mӾu lҼu. 

- HӴ, nh֡ ֝ng ch֝ng, Ľo mֽc nҼ֧c l֣ khoan ĽӺu v¨ cu֝i ca. 

- M¹ tӶ trong qu§ tr³nh khoan. 

- LԀp h³nh trֱ l֣ khoan. 

- LӸp v¨ Ľ§nh dӸu l֣ khoan. 

- KiԜm tra chӸt lҼ֯ng sӶn phӼm, nghi֓m thu, b¨n giao. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng: 

- CӸp ĽӸt Ľ§: Theo phֱ lֱc s֝ 05. 

- ֜ng ch֝ng 100% chiԚu s©u l֣ khoan. 

- L֣ khoan thԆng Ľֵng (vu¹ng g·c v֧i mԊt nҼ֧c). 

- T֝c Ľ֥ nҼ֧c chӶy ĽԒn 1 m/s. 

- ņҼ֩ng k²nh l֣ khoan ĽԒn 150mm. 

- ChiԚu d¨i hi֓p khoan 0,5m. 

- L֣ khoan rֹa bԄng nҼ֧c. 

- ņ֗nh mֵc ĽҼ֯c x§c Ľ֗nh v֧i ĽiԚu ki֓n khi c· phҼҺng ti֓n n֡i ֡n Ľ֗nh tr°n mԊt 

nҼ֧c (phao, ph¨, b¯ mӶng...).     

- ņ֥ s©u l֣ khoan ĽҼ֯c x§c Ľ֗nh tַ mԊt nҼ֧c, kh֝i lҼ֯ng m®t khoan t²nh tַ mԊt ĽӸt 

thiên nhiên. 

3. Nhυng c¹ng viΜc ch̯a t²nh v¨o ĽΠnh mοc: 

- C¹ng t§c th² nghi֓m mӾu v¨ th² nghi֓m Ľ֗a chӸt thֳy vŁn tӴi l֣ khoan. 

- Hao ph² (VL, NC, M) cho c¹ng t§c kԒt cӸu phҼҺng ti֓n n֡i (lԂp r§p, thu° bao 

phҼҺng ti֓n n֡i nhҼ phao, ph¨, x¨ lan, b¯ mӶng...). 

4. Khi khoan kh§c vαi ĽiΖu kiΜn tr°n th³ ĽΠnh mοc nh©n c¹ng v¨ m§y thi công Ľ̯ιc 

nh©n vαi c§c hΜ sΧ sau:  

- Khoan xiên:         k = 1,2; 

- ņҼ֩ng k²nh l֣ khoan > 150mm ĽԒn 250mm:    k = 1,1; 

- ņҼ֩ng k²nh l֣ khoan > 250mm:      k = 1,2; 

- Khoan kh¹ng lӸy mӾu:       k = 0,8; 

- Hi֓p khoan > 0,5m:        k = 0,9; 

- L֣ khoan rֹa bԄng dung d֗ch s®t:      k = 1,05; 

- Khoan khô:         k = 1,15; 

- T֝c Ľ֥ nҼ֧c chӶy > 1m/s ĽԒn 2m/s:     k = 1,1; 
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- T֝c Ľ֥ nҼ֧c chӶy > 2m/s ĽԒn 3m/s:     k = 1,15; 

- T֝c Ľ֥ nҼ֧c chӶy > 3m/s hoԊc nҺi c· thuׁ triԚu l°n xu֝ng:  k = 1,2; 

- Khoan bԄng m§y khoan CBY-150-ZUB hoԊc loӴi tҼҺng tֽ:   k = 1,3. 
 

CC.31100 ņ  ֤SĄU H֜ KHOAN Tֶ 0M ņԑN 30M 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 m khoan 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I-III  IV -VI  VII -VIII  IX - X XI -XII  

  

ņ֥ s©u 

h֝ khoan 

tַ 0m 

ĽԒn 30m 

Vͻt liΜu       

CC.311 MȈi khoan h֯p kim  cái 0,07 0,164 0,35 - - 

 MȈi khoan kim cҼҺng cái - - - 0,05 0,08 

 B֥ m֫ r֥ng kim cҼҺng b ֥ - - - 0,015 0,024 

 CӺn khoan m 0,018 0,036 0,048 0,054 0,06 

 ņӺu n֝i cӺn b ֥ 0,006 0,012 0,017 0,018 0,019 

 ֜ng ch֝ng m 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 

 ņӺu n֝i ֝ng ch֝ng cái 0,02 0,02 0,017 0,017 0,017 

 ֜ng mӾu ĽҺn m 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 

 ֜ng mӾu k®p cái 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 

 H֥p nhֽa Ľֽng mӾu cái 0,4 0,4 0,4 0,5 0,5 

 G֣ nh·m V m3 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 

 Nhân công       

 Công nhân 4/7 công 2,61 3,71 5,19 5,12 6,77 

 Máy thi công       

 
Máy khoan XY-1A 

hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,10 0,24 0,39 0,36 0,56 

 Máy khác % 2 2 2 2 2 

    10 20 30 40 50 
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CC.31200 ņ֤ SĄU H֜ KHOAN Tֶ 0M ņԑN 60M 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 m khoan 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I-III  IV -VI  VII -VIII  IX - X XI -XII  

  

ņ֥ s©u h֝ 

khoan tַ 

0m ĽԒn 

60m 

Vͻt liΜu       

CC.312 MȈi khoan h֯p kim cái 0,063 0,148 0,315 - - 

 MȈi khoan kim cҼҺng cái - - - 0,047 0,076 

 B֥ m֫ r֥ng kim cҼҺng b ֥ - - - 0,015 0,024 

 CӺn khoan m 0,019 0,038 0,05 0,057 0,063 

 ņӺu n֝i cӺn b ֥ 0,0063 0,0126 0,017 0,019 0,02 

 ֜ng ch֝ng m 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 

 ņӺu n֝i ֝ng ch֝ng cái 0,02 0,02 0,017 0,017 0,017 

 ֜ng mӾu ĽҺn m 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 

 ֜ng mӾu k®p cái 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 

 H֥p nhֽa Ľֽng mӾu cái 0,4 0,4 0,4 0,5 0,5 

 G֣ nh·m V m3 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 

 Nhân công       

 Công nhân 4/7 công 2,73 3,90 5,48 5,38 7,29 

 Máy thi công       

 Máy khoan XY- 1A 

hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,11 0,25 0,43 0,41 0,62 

 Máy khác % 2 2 2 2 2 

    10 20 30 40 50 
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CC.31300 ņ֤ SĄU H֜ KHOAN Tֶ 0M ņԑN 100M 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 m khoan 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao phí 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I-III  IV -VI  VII -VIII  IX - X XI -XII  

  

ņ֥ s©u h֝ 

khoan tַ 

0m ĽԒn 

100m 

Vͻt liΜu       

CC.313 MȈi khoan h֯p kim cái 0,056 0,131 0,28 - - 

 MȈi khoan kim cҼҺng cái - - - 0,045 0,072 

 B֥ m֫ r֥ng kim cҼҺng b ֥ - - - 0,015 0,024 

 CӺn khoan m 0,02 0,04 0,053 0,06 0,066 

 ņӺu n֝i cӺn b ֥ 0,0066 0,0132 0,019 0,02 0,022 

 ֜ng ch֝ng m 0,06 0,06 0,05 0,05 0,05 

 ņӺu n֝i ֝ng ch֝ng cái 0,02 0,02 0,017 0,017 0,017 

 ֜ng mӾu ĽҺn m 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 

 ֜ng mӾu k®p cái 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 

 H֥p nhֽa Ľֽng mӾu cái 0,4 0,4 0,4 0,5 0,5 

 G֣ nh·m V m3 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 

 Nhân công       

 Công nhân 4/7 công 2,90 4,14 5,93 5,81 7,82 

 Máy thi công       

 Máy khoan XY-1A 

hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,12 0,29 0,51 0,46 0,67 

 Máy khác % 2 2 2 2 2 

    10 20 30 40 50 
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CC.31400 ņ֤ SĄU H֜ KHOAN Tֶ 0M ņԑN 150M 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 m khoan 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I-III  IV -VI  VII -VIII  IX - X XI -XII  

  

ņ֥ s©u h֝ 

khoan tַ 

0m ĽԒn 

150m 

Vͻt liΜu       

CC.314 MȈi khoan h֯p kim  cái 0,045 0,115 0,245 - - 

 MȈi khoan kim cҼҺng cái - - - 0,045 0,072 

 B֥ m֫ r֥ng kim cҼҺng b ֥ - - - 0,015 0,024 

 CӺn khoan m 0,018 0,036 0,046 0,051 0,057 

 ņӺu n֝i cӺn b ֥ 0,0057 0,0126 0,016 0,017 0,019 

 ֜ng ch֝ng m 0,03 0,03 0,02 0,02 0,02 

 ņӺu n֝i ֝ng ch֝ng cái 0,01 0,01 0,007 0,007 0,007 

 ֜ng mӾu ĽҺn m 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 

 ֜ng mӾu k®p cái 0,002 0,002 0,002 0,002 0,002 

 H֥p nhֽa Ľֽng mӾu cái 0,4 0,4 0,4 0,5 0,5 

 G֣ nh·m V m3 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 

 Nhân công       

 Công nhân 4/7 công 2,97 4,42 6,29 6,21 8,35 

 Máy thi công       

 Máy khoan GK-250 

hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,13 0,31 0,52 0,50 0,72 

 Máy khác % 2 2 2 2 2 

    10 20 30 40 50 
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CC.40000 KHOAN VêO ņӷT ņһ֨NG KĉNH L֦N 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- ChuӼn b֗ m§y, dֱng cֱ, vԀt li֓u, khӶo s§t thֽc Ľ֗a, x§c Ľ֗nh v֗ tr² h֝ khoan, 

phҼҺng §n khoan, l¨m nԚn khoan (kh֝i lҼ֯ng Ľ¨o ĽԂp ¢ 5m
3
), vԀn chuyԜn n֥i b֥ c¹ng 

trình. 

- LԂp ĽԊt, th§o d֭, bӶo h¨nh, bӶo dҼ֭ng m§y, thiԒt b֗. 

- Khoan. 

- HӴ, nh֡ ֝ng ch֝ng. 

- M¹ tӶ trong qu§ tr³nh khoan. 

- LԀp h³nh trֱ l֣ khoan. 

- KiԜm tra chӸt lҼ֯ng sӶn phӼm, nghi֓m thu, b¨n giao. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng:  

- CӸp ĽӸt Ľ§: Theo phֱ lֱc s֝ 06. 

- H֝ khoan thԆng Ľֵng. 

- ņ֗a h³nh nԚn khoan kh¹ r§o. 

- Ch֝ng ֝ng 100% chiԚu s©u l֣ khoan. 

3. Khi khoan kh§c vαi ĽiΖu kiΜn tr°n th³ ĽΠnh mοc nh©n c¹ng v¨ m§y thi công Ľ̯ιc 

nh©n vαi hΜ sΧ sau:  

- ņ֗a h³nh nԚn khoan lӺy l֥i, kh· khŁn trong vi֓c thi c¹ng: k = 1,05. 

 

CC.41000 ņһ֨NG KĉNH L֢ KHOAN ņԑN 400MM 

CC.41100 ņ֤ SĄU H֜ KHOAN Tֶ 0M ņԑN 10M 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 m khoan 

M« hi֓u T°n c¹ng vi֓c Th¨nh phӺn hao ph² 
ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt 

I - III  IV - V 

  

ņҼ֩ng k²nh l֣ 

khoan ĽԒn 

400mm, Ľ֥ 

sâu h֝ khoan 

tַ 0m ĽԒn 

10m 

Vͻt liΜu    

CC.411 LҼ֭i cԂt ĽӸt  cái 0,07 0,12 

 CӺn xoԂn m 0,009 0,011 

 CӺn ch֝t m 0,012 0,012 

 Ch֝t cӺn cái 0,01 0,01 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 

 Nhân công    

 Công nhân 4/7 công 1,48 2,24 

 Máy thi công    

 Máy khoan XY-3 hoԊc loӴi tҼҺng 

t ֽ
ca 0,14 0,21 

    10 20 
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CC.41200 ņ֤ SĄU H֜ KHOAN > 10M 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 m khoan 

M« hi֓u T°n c¹ng vi֓c Th¨nh phӺn hao ph² 
ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt 

I - III  IV - V 

  

ņҼ֩ng k²nh l֣ 

khoan ĽԒn 

400mm, Ľ֥ 

s©u h֝ khoan 

> 10m 

Vͻt liΜu    

CC.412 LҼ֭i cԂt ĽӸt  cái 0,07 0,12 

 CӺn xoԂn m 0,009 0,011 

 CӺn ch֝t m 0,012 0,012 

 Ch֝t cӺn cái 0,01 0,01 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 

 Nhân công    

 Công nhân 4/7 công 1,58 2,43 

 Máy thi công    

 Máy khoan XY-3 hoԊc loӴi tҼҺng 

t ֽ
ca 0,15 0,23 

    10 20 

 

 

 

CC.42000 ņһ֨NG KĉNH L֢ KHOAN Tֶ > 400MM ņԑN 600MM 

 

CC.42100 ņ֤ SĄU H֜ KHOAN Tֶ 0M ņԑN 10M 

ņҺn v֗ t²nh: 1 m khoan 

M« hi֓u T°n c¹ng vi֓c Th¨nh phӺn hao ph² 
ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt 

I - III  IV - V 

  

ņҼ֩ng k²nh l֣ 

khoan tַ > 

400mm ĽԒn 

600mm, Ľ֥  

s©u h֝ khoan 

tַ 0m ĽԒn 

10m 

Vͻt liΜu    

CC.421 LҼ֭i cԂt ĽӸt cái 0,07 0,12 

 CӺn xoԂn m 0,009 0,011 

 CӺn ch֝t m 0,012 0,012 

 Ch֝t cӺn cái 0,01 0,01 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 

 Nhân công    

 Công nhân 4/7 công 1,60 2,49 

 Máy thi công    

 Máy khoan XY-3 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ ca 0,16 0,24 

    10 20 
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CC.42200 ņ֤ SĄU H֜ KHOAN > 10M 

ņҺn v֗ t²nh: 1 m khoan 

M« hi֓u T°n c¹ng vi֓c Th¨nh phӺn hao ph² 
ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt 

I - III  IV - V 

  

ņҼ֩ng k²nh l֣ 

khoan tַ > 

400mm ĽԒn 

600mm, Ľ֥ 

sâu h֝ khoan > 

10m 

Vͻt liΜu    

CC.422 LҼ֭i cԂt ĽӸt  cái 0,07 0,12 

 CӺn xoԂn m 0,009 0,011 

 CӺn ch֝t m 0,012 0,012 

 Ch֝t cӺn cái 0,01 0,01 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 

 Nhân công    

 Công nhân 4/7 công 1,70 2,67 

 Máy thi công    

 Máy khoan XY-3 hoԊc loӴi 

tҼҺng tֽ 
ca 0,18 0,26 

    10 20 
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CHһҹNG 4 

CĎNG TĆC ņԉT ֜NG QUAN TRԁC MּC Nһ֦C NGӹM 

TRONG H֜ KHOAN 

 

CD.11100 ņԉT ֜NG QUAN TRԁC MּC Nһ֦C NGӹM TRONG H֜ KHOAN 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

  - NhԀn nhi֓m vֱ v¨ chuӼn b֗ dֱng cֱ ĽԜ ĽԊt ֝ng quan trԂc. 

  - ņo ֝ng quan trԂc, lԂp v¨ hӴ ֝ng xu֝ng h֝ khoan. 

  - ņԊt n¼t Ľ¼ng v֗ tr² v¨ gia c֝. 

  - ņ֡ b° t¹ng xung quanh ֝ng v¨ gia c֝ nԂp. 

  - LԀp h֟ sҺ hӴ ֝ng quan trԂc. 

 - Thu d֙n dֱng cֱ, kiԜm tra chӸt lҼ֯ng v¨ nghi֓m thu. 

  2. ņiΖu kiΜn §p dλng: 

  - HӴ ֝ng trong l֣ khoan thԆng Ľֵng. 

  - HӴ ֝ng ĽҺn v¨ loӴi ֝ng f 65 mm. 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 m 

M« hi֓u T°n c¹ng vi֓c Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

ņԊt ֝ng quan 

trԂc mֽc nҼ֧c 

ngӺm trong h֝ 

khoan 

Vͻt liΜu   

CD.111 ֜ng th®p f 65 mm mét 1,02 

 QuӶ bo quӶ 0,03 

 NԂp ĽԀy ֝ng cái 0,02 

 Xi mŁng PCB30 kg 1,00 

 VԀt li֓u kh§c % 5 

 Nhân công   

 Công nhân 4/7 công 0,90 

    10 

 

Ghi chú: 

- NԒu hӴ ֝ng ֫ h֝ khoan xi°n th³ Ľ֗nh mֵc nh©n c¹ng ĽҼ֯c nh©n h֓ s֝ k = 1,1. 

- NԒu hӴ ֝ng quan trԂc kh§c th³ Ľ֗nh mֵc nh©n h֓ s֝: 

+ ֝ng th®p f 75 mm: k = 1,3; 

+ ֝ng th®p f 93 mm: k = 1,5; 

- HӴ ֝ng quan trԂc k®p th³ Ľ֗nh mֵc ĽҼ֯c nhân v֧i h֓ s֝ k = 1,5. 
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CHһҹNG 5 

CĎNG TĆC THĉ NGHI֒M TӳI HI֒N TRһ֨NG 

 

CE.10000 THĉ NGHI֒M TӳI HI֒N TRһ֨NG 

 Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- ChuӼn b֗ m§y, thiԒt b֗, vԀt tҼ th² nghi֓m. X§c Ľ֗nh v֗ tr² th² nghi֓m. Th§o, lԂp, 

bӶo dҼ֭ng thiԒt b֗ ngo¨i hi֓n trҼ֩ng. TiԒn h¨nh th² nghi֓m theo y°u cӺu k׃ thuԀt. 

- Ghi ch®p, ch֕nh lĨ kԒt quӶ th² nghi֓m.  

- Nghi֓m thu, b¨n giao. 

 

CE.11100 THĉ NGHI֒M XUYąN TǪNH 

ņҺn v֗ t²nh: 1m xuy°n 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

Th² nghi֓m 

xuy°n tǫnh 

Vͻt liΜu   

CE.111 MȈi xuy°n cái 0,002 

 CӺn xuy°n m 0,003 

 C֙c neo b ֥ 0,0007 

 ņ֟ng h֟ Ľo §p lֽc cái 0,0001 

 VԀt li֓u kh§c % 10 

 Nhân công   

 Công nhân 4/7 công 1,2 

 Máy thi công   

 M§y xuy°n tǫnh GouĽa hoԊc loӴi tҼҺng tֽ  ca 0,08 

    10 

 

 

CE.11200 THĉ NGHI֒M XUYąN ņ֤NG 

ņҺn v֗ t²nh: 1m xuy°n 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

Th² nghi֓m 

xuy°n Ľ֥ng 

Vͻt liΜu   

CE.112 MȈi xuy°n cái 0,004 

 CӺn xuy°n m 0,006 

 VԀt li֓u kh§c % 10 

 Nhân công   

 Công nhân 4/7 công 0,8 

 Máy thi công   

 M§y xuy°n Ľ֥ng RA-50 hoԊc tҼҺng tֽ ca 0,4 

    10 
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CE.11300 THĉ NGHI֒M CԁT QUAY BԃNG MĆY 

ņҺn v֗ t²nh: 1 ĽiԜm 

Mã hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

Th² nghi֓m 

cԂt quay 

bԄng m§y 

Vͻt liΜu   

CE.113 C§nh cԂt (Í 60 - Í 70 - Í100) b ֥ 0,00015 

 CӺn cԂt c§nh (40 c§i) b ֥ 0,0025 

 VԀt li֓u kh§c % 10 

 Nhân công   

 Công nhân 4/7 công 2,0 

 Máy thi công   

 ThiԒt b֗ Ľo ngӾu lֽc  ca 0,14 

  Máy khác % 2 

    10 

 

Ghi chú: ņ֗nh mֵc chҼa t²nh hao ph² khoan tӴo l֣ (Ľ֝i v֧i th² nghi֓m cԂt c§nh ֫ 

l֣ khoan). 

 

 

CE.11400 THĉ NGHI֒M XUYąN TIąU CHUӻN SPT 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 lӺn th² nghi֓m 

M« hi֓u T°n c¹ng vi֓c Thành phӺn hao ph² 
ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt, Ľ§ 

I - III  IV - VI  

 Th² nghi֓m 

xuyên tiêu 

chuӼn SPT 

Vͻt liΜu    

CE.114 MȈi xuy°n h³nh n·n cái - 0,04 

 MȈi xuy°n cԂt cái 0,1 - 

 ֜ng mӾu ֝ng 0,04 0,04 

 CӺn khoan m 0,02 0,03 

 H֥p nhֽa Ľֽng mӾu h֥p 0,04 0,04 

 VԀt li֓u kh§c % 15 15 

 Nhân công    

 Công nhân 4/7 công 1,10 1,80 

 Máy thi công    

 Máy khoan XY-1A ca 0,10 0,15 

 B֥ dֱng cֱ th² nghi֓m SPT ca 0,10 0,15 

    10 20 

 

Ghi chú: ņ֗nh mֵc chҼa bao g֟m hao ph² khoan tӴo l֣ 
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CE.11500 NÉN NGANG TRONG L֢ KHOAN 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 ĽiԜm 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I - III  IV - VI  

  

Nén ngang 

trong l֣ 

khoan 

Vͻt liΜu    

CE.115 ֜ng Ľ֟ng trֱc f 25 và f 50 b ֥ 0,0013 0,0026 

 ֜ng Ľo th² nghi֓m cái 0,0013 0,0026 

 Ghen cao su f 63 m 0,06 0,12 

 M¨ng bu֟ng nҼ֧c f 270 cái 0,04 0,08 

 Bình khí CO2 (100 bar) cái 0,026 0,026 

 Ćp kԒ b³nh hҺi (25 bar) cái 0,0026 0,0026 

 Ćp kԒ (5 - 25 - 100 bar) b ֥ 0,00065 0,00065 

 Ćp kԒ (250 bar) cái 0,00065 0,00065 

 Ghen kim loӴi f 63 m 0,052 0,052 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 

 Nhân công    

 Công nhân 4/7 công 1,90 3,80 

 Máy thi công    

 B֥ n®n ngang GA hoԊc tҼҺng tֽ ca 0,14 0,28 

    10 20 

 

Ghi chú: ņ֗nh mֵc chҼa bao g֟m hao ph² khoan tӴo l֣ 
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CE.11600 HĐT Nһ֦C THĉ NGHI֒M TRONG L֢ KHOAN 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 lӺn h¼t 

M« hi֓u T°n c¹ng vi֓c Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

H¼t nҼ֧c th² 

nghi֓m trong 

l֣ khoan 

Vͻt liΜu   

CE.116 ֜ng cao su dӾn nҼ֧c m 1,0 

 ֜ng kԐm f 32 m 0,5 

 Thùng phân ly cái 0,02 

 Th½ng Ľo lҼu lҼ֯ng cái 0,02 

 ņ֟ng h֟ Ľo mֵc nҼ֧c cái 0,033 

 ņ֟ng h֟ bӸm gi©y cái 0,002 

 D©y Ľi֓n m 2,0 

 ņui Ľi֓n cái 0,05 

 B·ng Ľi֓n cái 0,5 

  Pin d½ng cho Ľo nҼ֧c Ľ¹i 1,0 

  S֡ h¼t nҼ֧c quyԜn 1,0 

  VԀt li֓u kh§c % 7,0 

  Nhân công   

  Công nhân 4/7 công 30,9 

  Máy thi công   

  Máy nén khí 660 m3/h ca 5,0 

  B֥ khoan tay  ca 5,0 

    10 

 

- ņiΖu kiΜn §p dλng: t²nh cho h¼t ĽҺn v¨ hӴ thӸp mֽc nҼ֧c 1 lӺn. 

- Ghi chú:  

+ NԒu h¼t ĽҺn c· m֥t tia quan trԂc, Ľ֗nh mֵc ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝:   k = 1,05; 

+ NԒu h¼t ĽҺn 2 tia quan trԂc, Ľ֗nh mֵc nh©n v֧i h֓ s֝:     k = 1,1; 

+ NԒu h¼t ĽҺn hӴ thӸp mֽc nҼ֧c 2 lӺn, Ľ֗nh mֵc ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝: k = 2,0; 

+ NԒu h¼t ch½m (m֥t lӺn hӴ thӸp mֵc nҼ֧c), Ľ֗nh mֵc nh©n v֧i h֓ s֝: k = 1,8. 
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CE.11700 £P Nһ֦C THĉ NGHI֒M TRONG L֢ KHOAN 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 ĽoӴn ®p 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

£p nҼ֧c th² 

nghi֓m 

trong l֣ 

khoan 

Vͻt liΜu   

CE.117 B֥ k²nh ®p b ֥ 0,033 

 QuӶ bo cao su quӶ 0,5 

 ֜ng t֡ ֝ng d¨i 1m ֝ng 0,033 

 ֜ng ngo¨i f16 m 0,25 

 ֜ng trong f42 (cӺn khoan) m 1,0 

 Tuy ¹ dӾn nҼ֧c m 0,5 

 ņ֟ng h֟ Ľo §p lֽc 4kG/cm2 cái 0,003 

 ņ֟ng h֟ Ľo lҼu lҼ֯ng 3m3/h cái 0,003 

 ņ֟ng h֟ Ľo nҼ֧c cái 0,033 

 Nhi֓t kԒ cái 0,033 

 D©y Ľi֓n m 2,5 

 S֡ ®p nҼ֧c quyԜn 1,0 

 VԀt li֓u kh§c % 10 

 Nhân công   

 Công nhân 4/7 công 24,6 

 Máy thi công   

 Máy khoan XY-1A ca 1,5 

 M§y bҺm 25CV ca 1,5 

    10 

- ņiΖu kiΜn §p dλng: 

+ LҼ֯ng mӸt nҼ֧c ĽҺn v֗ Q = 1l²t/ ph¼t m®t. 

+ ņ֥ s©u ®p nҼ֧c h ¢ 50m. 

- Ghi chú: NԒu ®p nҼ֧c kh§c v֧i ĽiԚu ki֓n tr°n th³ Ľ֗nh mֵc ĽҼ֯c nh©n v֧i c§c h֓ s֝ 

sau: 

+ LҼ֯ng mӸt nҼ֧c ĽҺn v֗: q>1-10 lít/ phút mét:  k = 1,1; 

+ LҼ֯ng mӸt nҼ֧c ĽҺn v֗: q> 10 l²t/ ph¼t m®t:  k = 1,2; 

+ ņ֥ s©u ®p nҼ֧c th² nghi֓m >50-100 m:   k = 1,05; 

+ ņ֥ s©u ®p nҼ֧c th² nghi֓m >100m:   k = 1,1. 
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CE.11800 ņ֠ Nһ֦C THĉ NGHI֒M TRONG L֢ KHOAN 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 lӺn Ľ֡ 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

ņ֡ nҼ֧c th² 

nghi֓m trong 

l֣ khoan 

Vͻt liΜu   

CE.118 Th½ng lҼu lҼ֯ng 60 l²t cái 0,02 

 Th½ng g§nh nҼ֧c Ľ¹i 0,05 

 ņ֟ng h֟ lҼu lҼ֯ng cái 0,003 

 ֜ng cao su dӾn nҼ֧c f16 - f18 m 0,05 

 ThҼ֧c cu֥n 20m cái 0,005 

 ņ֟ng h֟ Ľo nҼ֧c cái 0,003 

 ņ֟ng h֟ bӸm gi©y cái 0,003 

 S֡ Ľo nҼ֧c quyԜn 1,0 

 VԀt li֓u kh§c % 5,0 

 Nhân công   

 Công nhân 4/7 công 4,4 

    10 

- ņiΖu kiΜn §p dλng: 

+ LҼu lҼ֯ng nҼ֧c ti°u thֱ Q < 1 lít/ phút. 

+ Ngu֟n nҼ֧c cӸp c§ch v֗ tr² th² nghi֓m < 100m. 

- Ghi chú:  
+ NԒu lҼu lҼ֯ng nҼ֧c ti°u thֱ Q > 1 l²t/ph¼t th³ Ľ֗nh mֵc nh©n c¹ng ĽҼ֯c nh©n 

v֧i h֓ s֝ k = 1,2; 
+ NԒu ngu֟n nҼ֧c cӸp ֫ xa v֗ tr² th² nghi֓m >100m th³ Ľ֗nh mֵc nh©n c¹ng ĽҼ֯c 

nh©n v֧i h֓ s֝ k = 1,5. 
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CE.11900 ņ֠ Nһ֦C THĉ NGHI֒M TRONG H֜ ņêO 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 lӺn Ľ֡ 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

ņ֡ nҼ֧c th² 

nghi֓m 

trong h֝ Ľ¨o 

Vͻt liΜu   

CE.119 Th½ng Ľo lҼu lҼ֯ng cái 0,02 

 Th½ng g§nh nҼ֧c Ľ¹i 0,05 

 ņ֟ng h֟ bӸm gi©y cái 0,003 

 ņ֟ng h֟ ĽԜ b¨n cái 0,05 

 ThҼ֧c m®t cái 0,003 

 ֜ng cao su dӾn nҼ֧c f16 cái 0,05 

 S֡ Ľo nҼ֧c quyԜn 1,0 

 VԀt li֓u kh§c % 7,0 

 Nhân công   

 Công nhân 4/7 công 4,4 

    10 

 

- ņiΖu kiΜn §p dλng: 

+ LҼu lҼ֯ng nҼ֧c ti°u thֱ Q ¢ 1lít/ phút. 

+ Ngu֟n nҼ֧c cӸp c§ch v֗ tr² th² nghi֓m <100m. 

- Ghi chú:  

+ NԒu lҼu lҼ֯ng nҼ֧c ti°u thֱ Q > 1l²t/ ph¼t th³ Ľ֗nh mֵc nh©n c¹ng ĽҼ֯c nh©n 

v֧i h֓ s֝ k = 1,2; 

+ NԒu ngu֟n nҼ֧c cӸp ֫ xa v֗ tr² th² nghi֓m > 100m th³ Ľ֗nh mֵc nh©n c¹ng ĽҼ֯c 

nh©n v֧i h֓ s֝ k = 1,5. 
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CE.12000 MĐC Nһ֦C THĉ NGHI֒M TRONG L֢ KHOAN 

ņҺn v֗ t²nh: 1 lӺn m¼c 

M« hi֓u T°n c¹ng vi֓c Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

M¼c nҼ֧c th² 

nghi֓m trong l֣ 

khoan 

Vͻt liΜu   

CE.120 C§p m¼c nҼ֧c m 0,02 

 ֜ng m¼c nҼ֧c d¨i 2m cái 0,05 

 ņ֟ng h֟ Ľo nҼ֧c cái 0,02 

 ņ֟ng h֟ bӸm gi©y cái 0,003 

 ņ֟ng h֟ ĽԜ b¨n cái 0,003 

 S֡ ghi ch®p m¼c nҼ֧c quyԜn 1,0 

 VԀt li֓u kh§c % 5 

 Nhân công   

 Công nhân 4/7 công 7,0 

 Máy thi công   

  B֥ khoan tay công 1,2 

    10 

 

CE.12100 THĉ NGHI֒M CBR HI֒N TRһ֨NG 

 Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- NhԀn nhi֓m vֱ, khӶo s§t hi֓n trҼ֩ng. 

- TԀp kԒt xe, ngҼ֩i v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m t֧i v֗ tr² th² nghi֓m. 

- TiԒn h¨nh lԂp r§p c§c thiԒt b֗ th² nghi֓m. 

- Thֽc hi֓n th² nghi֓m, thu thԀp kԒt quӶ th² nghi֓m. 

- T²nh to§n, ch֕nh lĨ s֝ li֓u th² nghi֓m. 

- KiԜm tra kԒt quӶ, b¨n giao kԒt quӶ th² nghi֓m. 

ņҺn v֗ t²nh: 1 ĽiԜm th² nghi֓m 

M« hi֓u T°n c¹ng vi֓c Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

Th² nghi֓m 

CBR hi֓n 

trҼ֩ng 

Vͻt liΜu   

CE.121 ņ֟ng h֟ Ľo biԒn dӴng  cái 0,05 

 ņ§ h֥c d½ng ĽԜ chӸt tӶi m3 0,025 

 D©y Ľi֓n 1x2 m 0,4 

 B·ng Ľi֓n 220V - 200W  cái 0,1 

 ThҼ֧c d©y 50m cái 0,01 

 VԀt li֓u kh§c % 10 

 Nhân công   

 Công nhân 4/7 công 6,0 

 Máy thi công   

 Ô tô vԀn tӶi th½ng 12T ca 0,1 

 M§y ph§t Ľi֓n 2,5-3,0kW ca 0,1 

 Máy CBR  ca 0,1 

    10 
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CE.12200 THĉ NGHI֒M ņO MODUN ņêN H֞I BԃNG CӹN BELKENMAN 

Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- NhԀn nhi֓m vֱ, chuӼn b֗ m§y m·c, vԀt tҼ, thiԒt b֗ th² nghi֓m. 

- X§c Ľ֗nh v֗ tr² th² nghi֓m. 

- LԂp dֽng, th§o d֭, bӶo dҼ֭ng thiԒt b֗ th² nghi֓m. 

- TiԒn h¨nh th² nghi֓m theo Ľ¼ng y°u cӺu k׃ thuԀt. 

- Ghi ch®p ch֕nh lĨ s֝ li֓u th² nghi֓m. 

- Nghi֓m thu, b¨n giao kԒt quӶ th² nghi֓m. 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 ĽiԜm th² nghi֓m 

M« hi֓u T°n c¹ng vi֓c Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

Th² nghi֓m Ľo 

modun Ľ¨n h֟i 

bԄng cӺn 

BELKENMAN 

Vͻt liΜu   

CE.122 ņ§ h֥c (ĽԜ chӸt tӶi) m3 0,0833 

 VԀt li֓u kh§c % 15 

 Nhân công   

 Công nhân 4/7 công 1,4 

 Máy thi công   

 K²ch thֳy lֽc 50T ca 0,3 

 CӺn Belkenman ca 0,3 

 Ď t¹ vԀn tӶi th½ng 12T ca 0,08 

 Máy khác % 5,0 

    10 

 

 

 

CE.12300 THĉ NGHI֒M XĆC ņ֖NH ņ֤ CHԉT CֲA NԓN ņһ֨NG 

Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- ChuӼn b֗ dֱng cֱ th² nghi֓m (phao, ph֑u, c§t chuӼn ...v v). 

- NhԀn Ľ֗a ĽiԜm, tiԒn h¨nh Ľo ĽӴc, Ľ·ng c֙c m֝c, b֝ tr² c§c ĽiԜm th² nghi֓m. 

- TiԒn h¨nh th² nghi֓m, thu thԀp kԒt quӶ th² nghi֓m. 

- LӸy mӾu ngo¨i hi֓n trҼ֩ng (trҼ֧c hoԊc sau khi tiԒn h¨nh th² nghi֓m hi֓n trҼ֩ng) 

ĽԜ ĽӺm chԊt ti°u chuӼn x§c Ľ֗nh dung tr֙ng kh¹ l֧n nhӸt v¨ Ľ֥ Ӽm t֝t nhӸt l¨m cҺ s֫ x§c 

Ľ֗ nh h֓ s֝ ĽӺm chԊt K. 

- Ghi ch®p, ch֕nh lĨ kԒt quӶ th² nghi֓m. 

- Nghi֓m thu, b¨n giao kԒt quӶ th² nghi֓m. 
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CE.12310 THĉ NGHI֒M XĆC ņ֖NH ņ֤ CHԉT CֲA NԓN ņһ֨NG ņӷT HOԉC 

CĆT ņ֞NG NHӷT - THĉ NGHI֒M TRąN MԉT 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 ĽiԜm th² nghi֓m 

M« hi֓u Tên công vi֓c Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

Th² nghi֓m x§c 

Ľ֗nh Ľ֥ chԊt cֳa 

nԚn ĽҼ֩ng ĽӸt 

hoԊc c§t Ľ֟ng 

nhӸt (th² nghi֓m 

tr°n mԊt) 

Vͻt liΜu   

CE.1231 Phao thֹ Ľ֥ chԊt  b ֥ 0,01 

 Dao v¸ng h֯p kim  cái 0,02 

 Dao gӴt ĽӸt cái 0,05 

 Th½ng Ľֽng nҼ֧c  cái 0,002 

 VԀt li֓u kh§c % 10 

 Nhân công   

 Công nhân 4/7 công 2,0 

 Máy thi công   

 Cân phân tích ca 1,8 

 Tֳ sӸy 3kW ca 1,8 

    1 

 

 

 

CE.12310 THĉ NGHI֒M XĆC ņ֖NH ņ֤ CHԉT CֲA NԓN ņһ֨NG ņӷT DŀM SӳN 

HOԉC ņĆ CӷP PH֜I - THĉ NGHI֒M TRąN MԉT 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 ĽiԜm th² nghi֓m 

M« hi֓u T°n c¹ng vi֓c Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

Th² nghi֓m x§c 

Ľ֗nh Ľ֥ chԊt cֳa 

nԚn ĽҼ֩ng ĽӸt 

dŁm sӴn hoԊc Ľ§ 

cӸp ph֝i - thí 

nghi֓m tr°n mԊt 

Vͻt liΜu   

CE.1231 Ph֑u r·t c§t  b ֥ 0,01 

 Cu֝c chim  cái 0,02 

 XԎng cái 0,05 

 ֜ng Ľong thֳy tinh 1000ml  cái 0,09 

 VԀt li֓u kh§c % 10 

 Nhân công   

 Công nhân 4/7 công 3,0 

 Máy thi công   

 Cân phân tích ca 1,8 

 Tֳ sӸy 3kW ca 1,8 

    2 
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CE.12400 THĉ NGHI֒M ņO MOņUN ņêN H֞I BԃNG TӷM £P CִNG 

 Th¨nh phͭn c¹ng viΜc 

- TԀp kԒt xe, ngҼ֩i v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m t֧i v֗ tr² th² nghi֓m. 

- TiԒn h¨nh lԂp r§p c§c thiԒt b֗ th² nghi֓m. 

- Thֽc hi֓n th² nghi֓m, thu thԀp kԒt quӶ th² nghi֓m. 

- T²nh to§n, ch֕nh lĨ s֝ li֓u th² nghi֓m. 

- Nghi֓m thu, b¨n giao kԒt quӶ th² nghi֓m. 

CE.12400 THĉ NGHI֒M ņO MOņUN ņêN H֞I BԃNG TӷM £P CִNG, ņһ֨NG 

KÍNH BÀN NÉN D = 34 CM  

 

ņҺn v֗ t²nh: 10 ĽiԜm  

M« hi֓u T°n c¹ng vi֓c Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

Th² nghi֓m Ľo 

modun Ľ¨n h֟i 

bԄng tӸm ®p 

cֵng, ĽҼ֩ng cֵng 

bàn nén  

D = 34 cm 

Vͻt liΜu   

CE.1241 D¨n Ľo l¼n  b ֥ 0,05 

 ņ֟ng h֟ Ľo l¼n  cái 0,005 

 Bàn nén D = 34cm cái 0,0001 

 XԎng  cái 0,05 

 Cu֝c chim cái 0,02 

 Dao gӴt ĽӸt cái 0,05 

 C§t chuӼn kg 4 

 ņ§ h֥c d½ng ĽԜ chӸt tӶi m3 0,5 

 DӺm I 300 - 350 d¨i hҺn 3,5m kg 0,4 

 VԀt li֓u kh§c % 10 

 Nhân công   

 Công nhân 4/7 công 2,5 

 Máy thi công   

 Kích nâng 50T ca 1,8 

 Tֳ sӸy 3kW ca 1,8 

 Ď t¹ vԀn tӶi th½ng 12T ca 0,5 

    1 
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CE.12420 THĉ NGHI֒M ņO MOņUN ņêN H֞I BԃNG TӷM £P CִNG, ņһ֨NG 

KÍNH BÀN NÉN D = 76 CM  

 

ņҺn v֗ t²nh: 10 ĽiԜm  

M« hi֓u T°n c¹ng vi֓c Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ ng 

  

Th² nghi֓m Ľo 

modun Ľ¨n h֟i 

bԄng tӸm ®p 

cֵng, ĽҼ֩ ng 

cֵng b¨n n®n 

D = 76 cm 

Vͻt liΜu   

CE.1242 D¨n Ľo l¼n  b ֥ 0,05 

 ņ֟ng h֟ Ľo l¼n  cái 0,005 

 Bàn nén D = 76cm cái 0,0001 

 XԎng  cái 0,05 

 Cu֝c chim cái 0,02 

 Dao gӴt ĽӸt cái 0,05 

 C§t chuӼn kg 4 

 ņ§ h֥c d½ng ĽԜ chӸt tӶi m3 0,5 

 DӺm I 300 - 350 d¨i hҺn 3,5m kg 0,4 

 VԀt li֓u kh§c % 10 

 Nhân công   

 Công nhân 4/7 công 2,5 

 Máy thi công   

 Kích nâng 50T ca 1,8 

 Tֳ sӸy 3kW ca 1,8 

 Ď t¹ vԀn tӶi th½ng 12T ca 1 

    2 

 

 

 

CE.12500 THĉ NGHI֒M N£N TǪNH THָ TӵI C֘C Bą TĎNG BԃNG PHһҹNG 

PHĆP C֘C NEO 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- ChuӼn b֗ dֱng cֱ, vԀt tҼ trang thiԒt b֗ th² nghi֓m, khӶo s§t hi֓n trҼ֩ng. 

- ņ¨o ĽӸt ĽԒn ĽӺu c֙c, chuyԜn ĽӸt kh֛i h֝ Ľ¨o. 

- Ch֝ng h֝ Ľ¨o bԄng v§n g֣. 

- ņԀp ĽӺu c֙c v¨ gia c¹ng ĽӺu c֙c. 

- LԂp ĽԊt thiԒt b֗ (k²ch, dӺm, Ľ֟ng h֟...). 

- CԂt, u֝n th®p neo, h¨n neo giֻ dӺm. 

- TiԒn h¨nh th² nghi֓m v¨ ghi ch®p s֝ li֓u theo quy tr³nh quy phӴm. 

- Th§o, d֭ dֱng cֱ th² nghi֓m. 

- Ch֕nh lĨ t¨i li֓u, ho¨n th¨nh c¹ng t§c th² nghi֓m theo y°u cӺu 

- Nghi֓m thu, b¨n giao. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng: 

- ņ֗a h³nh kh¹ r§o, kh¹ng c· nҼ֧c mӴch chӶy v¨o h֝ th² nghi֓m. 

- C֙c neo Ľ« c· Ľֳ ĽԜ l¨m Ľ֝i tr֙ng. 
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- CӸp tӶi tr֙ng n®n ĽԒn 50 tӸn. 

3. Khi th² nghiΜm kh§c vαi ĽiΖu kiΜn tr°n th³ ĽΠnh mοc Ľ̯ιc nh©n vαi c§c hΜ sΧ sau: 

- ņ֗a h³nh th² nghi֓m lӺy l֥i: ņ֗nh mֵc nh©n c¹ng v¨ m§y thi công ĽҼ֯c nh©n v֧i 

h֓ s֝ k = 1,05. 

- Trong trҼ֩ng h֯p n®n ֫ cӸp tӶi tr֙ng tַ 51 - 100 tӸn th³: 

+ ņ֗nh mֵc vԀt li֓u ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝ k = 1,2. 

+ ņ֗nh mֵc nh©n c¹ng v¨ m§y thi c¹ng ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝ k = 1,4. 

- TrҼ֩ng h֯p kh¹ng c· c֙c ĽԜ neo th³ kh¹ng t²nh th®p f 14, que hàn, máy hàn mà 

tính thêm hao phí khoan + neo. 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 lӺn th² nghi֓m  

M« hi֓u T°n c¹ng vi֓c Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

Th² nghi֓m 

n®n tǫnh thֹ tӶi 

c֙c b° t¹ng 

bԄng phҼҺng 

ph§p c֙c neo 

Vͻt liΜu   

CE.125 SԂt tr¸n f 14 kg 26,0 

 Que hàn kg 3,0 

 G֣ nh·m V m3 0,15 

 DӺu k²ch kg 1,2 

 Th®p dӺm I v¨ k²ch c§c loӴi kg 40,0 

 VԀt li֓u kh§c % 5 

 Nhân công   

 Công nhân 4/7 công 55 

 Máy thi công   

 Kích nâng 100T ca 9,0 

 CӺn trֱc ¹ t¹ 10T ca 0,5 

 M§y bҺm nҼ֧c 7,5kW ca 2,0 

 Máy khác % 5,0 

    10 
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CE.12600 THĉ NGHI֒M N£N TǪNH THָ TӵI C֘C Bą TĎNG BԃNG PHһҹNG 

PHĆP CHӷT TӵI 

 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- ChuӼn b֗ dֱng cֱ, trang thiԒt b֗ th² nghi֓m, khӶo s§t hi֓n trҼ֩ng. 

- ņԀp ĽӺu c֙c v¨ gia c¹ng ĽӺu c֙c, l¨m nԚn g֝i k°. 

- LԂp ĽԊt, th§o d֭ d¨n chӸt tӶi, Ľ֝i tr֙ng b°t¹ng v¨ thiԒt b֗ th² nghi֓m (k²ch, Ľ֟ng 

h֟ Ľo ...).  

- TiԒn h¨nh th² nghi֓m v¨ ghi ch®p s֝ li֓u.   

- Ch֕nh lĨ s֝ li֓u, ho¨n th¨nh c¹ng t§c th² ngh֓m theo Ľ¼ng y°u cӺu. 

- Nghi֓m thu, b¨n giao. 

2. C§c c¹ng viΜc ch̯a t²nh v¨o mοc gΩm:    

- C¹ng t§c vԀn chuyԜn h֓ dӺm th®p v¨ Ľ֝i tr֙ng b° t¹ng ĽԒn v¨ ra kh֛i Ľ֗a ĽiԜm 

th² nghi֓m.  

- C¹ng t§c trung chuyԜn h֓ dӺm th®p v¨ Ľ֝i tr֙ng b° t¹ng giֻa c§c c֙c th² nghi֓m 

trong công trình.  

- Xֹ lĨ nԚn ĽӸt yԒu phֱc vֱ c¹ng t§c th² nghi֓m (nԒu c·). 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 tӸn tӶi tr֙ng th² nghi֓m/1 lӺn th² nghi֓m 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

TӶi tr֙ng n®n (tӸn) 

100·¢ 500 ¢ 1.000 ¢ 1.500 ¢ 2.000 

  

Thí 

nghi֓m 

n®n tǫnh 

thֹ tӶi 

c֙c b° 

tông bԄng 

phҼҺng 

ph§p chӸt 

tӶi 

Vͻt liΜu      

CE.126 Th®p h³nh c§c loӴi kg 0,6 0,56 0,48 0,42 

 B° t¹ng Ľ֝i tr֙ng  

(bê t¹ng m§c 200 Ľ§ 

1x2) 

m3 0,009 0,009 0,009 0,009 

 DӺu k²ch kg 0,017 0,013 0,012 0,011 

 VԀt li֓u kh§c % 5 5 5 5 

 Nhân công      

 K׃ sҼ 4/8 công 0,04 0,032 0,026 0,023 

 Công nhân 4/7 công 0,17 0,15 0,13 0,11 

 Máy thi công      

 Kích 250T ca 0,03 - - - 

 Kích 500T  ca - 0,018 0,018 0,018 

 M§y thֳy b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi 

tҼҺng tֽ 

ca 0,018 0,018 0,018 0,018 

 CӺn trֱc b§nh x²ch 16T ca 0,025 - - - 

 CӺn trֱc b§nh x²ch 25T ca - 0,019 0,017 0,016 

 Máy khác  % 5 5 5 5 

    10 20 30 40 
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CE.12700 THĉ NGHI֒M KIԛM TRA CHӷT Lһ֮NG C֘C Bą TĎNG BԃNG 

PHһҹNG PHĆP BIԑN DӳNG NH֚ (PIT) 

 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- NhԀn nhi֓m vֱ, khӶo s§t hi֓n trҼ֩ng. 

- LԂp ĽԊt v¨ th§o d֭ thiԒt b֗ th² nghi֓m. 

- TiԒn h¨nh th² nghi֓m v¨ ghi ch®p s֝ li֓u theo quy tr³nh, quy phӴm. 

- Ch֕nh lĨ t¨i li֓u, kiԜm tra chӸt lҼ֯ng sӶn phӼm, nghi֓m thu, b¨n giao. 

ņҺn v֗ t²nh: 1 lӺn th² nghi֓m/1 c֙c th² nghi֓m  

M« hi֓u T°n c¹ng vi֓c Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

Th² nghi֓m 

kiԜm tra chӸt 

lҼ֯ng c֙c b° 

tông bԄng 

phҼҺng ph§p 

biԒn dӴng nh֛ 

(PIT) 

Vͻt liΜu   

CE.127 Búa 2 kg cái 0,1 

 ņֱc th®p cái 0,1 

 ņ§ m¨i Ľǫa viên 0,1 

 GiӸy r§p t ֩ 1,0 

 VԀt li֓u kh§c % 5 

 Nhân công   

 K׃ sҼ 5/8 công 0,5 

 Công nhân 4/7 công 0,5 

 Máy thi công   

 ThiԒt b֗ Ľo biԒn dӴng ca 0,8 

 Máy khác ca 1,0 

    10 

 

 

CE.12800 THĉ NGHI֒M THָ ņ֤NG BIԑN DӳNG L֦N PDA 

 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- NhԀn nhi֓m vֱ, khӶo s§t hi֓n trҼ֩ng 

- ChuӼn b֗ mԊt bԄng th² nghi֓m 

- LԂp ĽԊt v¨ th§o d֭ s¨n c¹ng t§c 

- Gia c¹ng ĽӺu c֙c, lԂp ĽԊt tӸm Ľ֓m ĽӺu c֙c ĽӶm bӶo y°u cӺu th² nghi֓m 

- LԂp ĽԊt v¨ th§o d֭ l֟ng hҼ֧ng dӾn. 

- LԂp ĽԊt v¨ th§o d֭ dֱng cֱ, thiԒt b֗ th² nghi֓m. 

- TiԒn h¨nh th² nghi֓m v¨ ghi ch®p s֝ li֓u theo quy tr³nh, quy phӴm. 

- Ch֕nh lĨ s֝ li֓u, kiԜm tra chӸt lҼ֯ng sӶn phӼm, nghi֓m thu, b¨n giao. 

2. Nhυng c¹ng viΜc ch̯a t²nh trong ĽΠnh mοc: 

 - C¹ng t§c vԀn chuyԜn thiԒt b֗ th² nghi֓m Ľi, ĽԒn Ľ֗a ĽiԜm th² nghi֓m. 

 - Xֹ lĨ nԚn ĽӸt yԒu nԒu c· y°u cӺu. 

 - D¨n gi§o phֱc vֱ thi c¹ng. 
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ņҺn v֗ t²nh: 1 lӺn th² nghi֓m/1 c֙c th² nghi֓m 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao phí 

ņҺn 

v ֗

ņҼ֩ng k²nh c֙c (mm) 

¢1.000 ¢1.500 ¢2.000 

  

Thí 

nghi֓m 

thֹ Ľ֥ng 

biԒn dӴng 

l֧n PDA 

Vͻt liΜu     

CE.128 Th®p gia c֝ ĽӺu c֙c kg 136 204 270 

 Que hàn kg 2,5 3,0 3,5 

 MȈi khoan b° t¹ng D10 cái 2 2,5 3 

 Bu l¹ng cҼ֩ng Ľ֥ cao M16  cái 16 20 24 

 QuӶ b¼a 14T quӶ 0,005 0,005  

 QuӶ b¼a 20T quӶ   0,005 

 ņӺu Ľo gia t֝c v¨ biԒn dӴng b ֥ 0,2 0,2 0,2 

 VԀt li֓u kh§c % 5 5 5 

 Nhân công     

 K׃ sҼ 4/8 công 8 12 16 

 Công nhân 4/7 công 20 20 24 

 Máy thi công     

 CӺn trֱc b§nh x²ch 16T ca 1,5 - - 

 CӺn trֱc b§nh x²ch 25T ca - 1,5 - 

 CӺn trֱc b§nh x²ch 40T ca - - 1,5 

  Máy PDA ca 1,0 1,5 2,0 

  Máy hàn 23kW ca 2,0 2,5 3,0 

  Máy khoan 750W ca 1,0 1,2 1,5 

  Máy khác % 5 5 5 

    10 20 30 
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CE.129000 THĉ NGHI֒M KIԛM TRA CHӷT Lһ֮NG C֘C Bą TĎNG BԃNG 

PHһҹNG PHĆP SIąU ĄM 

 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- NhԀn nhi֓m vֱ, khӶo s§t hi֓n trҼ֩ng. 

- LԂp ĽԊt v¨ th§o d֭ thiԒt b֗ th² nghi֓m. 

- TiԒn h¨nh th² nghi֓m v¨ ghi ch®p s֝ li֓u theo quy tr³nh, quy phӴm. 

- Ch֕nh lĨ t¨i li֓u, kiԜm tra chӸt lҼ֯ng sӶn phӼm, nghi֓m thu, b¨n giao. 

ņҺn v֗ t²nh: 1 c֙c/1 lӺn th² nghi֓m  

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

Th² nghi֓m 

kiԜm tra chӸt 

lҼ֯ng c֙c b° 

t¹ng bԄng 

phҼҺng 

pháp siêu 

âm 

Vͻt liΜu   

CE.129 ThҼ֧c th®p 5m cái 0,04 

 ThҼ֧c th®p 42m cái 0,04 

 VԀt li֓u kh§c % 5 

 Nhân công   

 K׃ sҼ 5/8 công 0,46 

 Công nhân 4/7 công 1,12 

 Máy thi công   

 B֥ thiԒt b֗ si°u ©m ca 0,32 

 Máy khác ca 1,0 

    10 

 

CE.13000 THĉ NGHI֒M Cҹ ņ֖A TRąN B֒ Bą TĎNG TRONG HӹM NGANG 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- V֓ sinh hi֓n trҼ֩ng 

+ D֙n, sֹa nԚn bԄng b¨n chӶi v¨ hҺi kh² ®p. 

+ Th֡i sӴch, kh¹ nԚn. 

+ NԒu Ľ§ l֟i l»m qu§ 2cm phӶi d½ng Ľֱc tӼy bԄng. 

- ņ֡, lԂp c֙c m֝c 

+ X§c Ľ֗nh v֗ tr², khoan bԄng b¼a khoan hҺi ®p. 

+ Rֹa sӴch l֣ khoan. 

+ ņԊt c֙c m֝c. 

- ņ֡ b֓ b° tông 

+ K²ch thҼ֧c tuȢ theo y°u cӺu k׃ thuԀt. 

+ B° t¹ng ĽӴt m§c 200. 

- LԂp r§p 

+ LԂp c§c tӸm Ľ֓m, k²ch. 

+ LԂp d¨n khung Ľ֟ng h֟. 

+ LԂp tay Ľ֟ng h֟, Ľ֟ng h֟ 

+ LԂp bҺm thuׁ lֽc, Ľ֟ng h֟ §p lֽc. 

+ LԂp r§p h֓ th֝ng Ľi֓n chiԒu s§ng. 
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- KiԜm nghi֓m dֱng cֱ 

+ ņ֟ng h֟ §p lֽc. 

+ H֓ th֝ng l¨m vi֓c cֳa dӺu. 

+ KiԜm tra piston. 

+ KiԜm tra h֓ th֝ng indicate. 

- Th² nghi֓m thֹ 

+ LԂp r§p xong, tŁng tӶi tr֙ng bԄng 5% tӶi tr֙ng t֝i Ľa cֳa cӸp chu tr³nh c· tӶi tr֙ng 

thӸp nhӸt. TiԒn h¨nh kiԜm tra lӴi to¨n b֥ h֓ th֝ng bҺm thuׁ lֽc, tuy ¹, ĽӺu n֝i, k²ch. 

KiԜm tra h֓ th֝ng Ľ֟ng h֟ §p lֽc, Ľ֟ng h֟ biԒn dӴng v.v... 

+ Thay thԒ: TŁng tӶi tr֙ng theo tַng cӸp 4, 8, 12, 16, 24 kG/cm
2
. ņ֙c biԒn dӴng cֳa 

m֣i cӸp. 

+ Sau Ľ· ĽԜ ֡n Ľ֗nh v¨ Ľ֙c ֫ cӸp cu֝i c½ng v¨o 30' - 1gi֩ - 12 gi֩ giӶm tӶi theo 

tַng cӸp v¨ Ľ֙c biԒn dӴng ֫ c§c Ľ֟ng h֟. 

+ ņԒn cӸp §p lֽc 0, Ľ֙c sau 10' v¨ sau 2 gi֩; T֡ng c֥ng th֩i gian cho 1 chu tr³nh l¨ 

16h. 

- Th² nghi֓m ch²nh thֵc 

+ M֣i b֓ th² nghi֓m ֫ c§c cӸp §p lֽc t֝i Ľa 24 - 40 - 60 kG/cm
2
. 

+ M֣i cӸp th² nghi֓m v֧i 3 chu tr³nh tŁng, giӶm tӶi. 

+ Th֩i gian m֣i cӸp l¨ 16 ³ 3 = 48 gi֩. 

+ Th֩i gian th² nghi֓m ch²nh thֵc 3 cӸp 48 ³ 3  = 144 gi֩. 

- Thu d֙n, lԀt b֓. 

+ Ch¹n c֙c, n®o, t֩i, lԂp t֩i hoԊc palŁng x²ch. 

+ D½ng palŁng x²ch ĽԜ k®o lԀt b֓. 

+ Rֹa sӴch mԊt b֓ v¨ nԚn Ľ§ bԄng nҼ֧c ĽԜ cho Ľ֗a chӸt m¹ tӶ. 

+ Thu d֙n dֱng cֱ. 
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ņҺn v֗ t²nh: 1 b֓ th² nghi֓m 

M« hi֓u T°n c¹ng vi֓c Th¨nh phӺn hao ph² ņҺn v֗ S֝ lҼ֯ng 

  

Th² nghi֓m 

cҺ Ľ֗a tr°n b֓ 

bê tông trong 

hӺm ngang 

Vͻt liΜu   

CE.130 Xi mŁng PCB30 kg 300 

 ņ§ dŁm 1x2 m3 0,85 

 Cát vàng m3 0,5 

 Thép gai f 10 kg 35 

 Thép gai f 16 kg 40 

 Thép gai f 22 kg 45 

 Dây thép f 2 - f 3 kg 2 

 Thép gai f 32 - f 40 kg 27 

 G֣ d§n 25mm m2 0,5 

 G֣ d§n 40mm m2 0,8 

 ֜ng cao su mԚm m 5 

 B·ng Ľi֓n 36W cái 3 

 B·ng Ľi֓n 100W cái 3 

 CӺu ch³ sֵ cái 1 

 ņui Ľi֓n cái 4 

 D©y c§p Ľi֓n 3 pha m 1 

 D©y Ľi֓n s¼p m 5 

 CӺu dao Ľi֓n 3 pha cái 0,2 

 DӺu c¹ng nghi֓p 20 kg 20 

 G֣ tӸm m3 0,2 

 VԀt li֓u kh§c % 10 

 Nhân công   

 Công nhân 4/7 công 326 

 Máy thi công   

 Máy nén khí 600m3/h ca 3,6 

 M§y bҺm nҼ֧c 120cv ca 10,5 

 Máy khác % 5 

    10 
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CHһҹNG 6 

CĎNG TĆC ņO Vԏ LӿP Lһ֦I KH֜NG CHԑ MԉT BԃNG 

 

CF.11000 ņO Lһ֦I KH֜NG CHԑ MԉT BԃNG 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- NhԀn nhi֓m vֱ, lԀp phҼҺng §n thi c¹ng, thŁm thֽc Ľ֗a, chuӼn b֗ dֱng cֱ, vԀt tҼ, 

trang thiԒt b֗. 

- Ch֙n ĽiԜm, Ľ֗nh hҼ֧ng. X§c Ľ֗nh v֗ tr² ĽiԜm lӺn cu֝i. 

- ņ¼c m֝c b° t¹ng. 

- VԀn chuyԜn n֥i b֥ c¹ng tr³nh ĽԜ rӶi m֝c b° t¹ng.  

- Ch¹n, x©y m֝c kh֝ng chԒ c§c loӴi. ņ¨o r«nh bӶo v֓ m֝c, Ľ§nh dӸu m֝c. 

- ņo chiԚu d¨i ĽҼ֩ng Ľ§y, cӴnh Ľ§y 

- ņo g·c, Ľo cӴnh lҼ֧i kh֝ng chԒ. 

- Kh¹i phֱc, tu b֡ m֝c sau khi Ľ« ho¨n th¨nh c¹ng t§c ngoӴi nghi֓p. 

- B³nh sai lҼ֧i kh֝ng chԒ mԊt bԄng khu vֽc. 

- KiԜm tra chӸt lҼ֯ng sӶn phӼm, ho¨n ch֕nh h֟ sҺ. 

- Nghi֓m thu b¨n giao. 

 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng: CӸp Ľ֗a h³nh theo phֱ lֱc s֝ 07. 

  

3. Ghi chú: ņ֗nh mֵc c¹ng t§c Ľo vԐ tam gi§c hӴng IV, ĽҼ֩ng chuyԚn hӴng IV, GiӶi 

t²ch cӸp 1, giӶi t²ch cӸp 2, ĽҼ֩ng chuyԚn cӸp 1, ĽҼ֩ng chuyԚn cӸp 2 dҼ֧i Ľ©y §p dֱng 

cho Ľ֗a h³nh cӸp III. TrҼ֩ng h֯p c· cӸp Ľ֗a h³nh kh§c th³ Ľ֗nh mֵc nh©n c¹ng v¨ m§y thi 

c¹ng ĽҼ֯c nhân v֧i h֓ s֝ sau: 

  - ņ֗a h³nh cӸp I:         k = 0,7; 

  - ņ֗a h³nh cӸp II:         k = 0,85; 

  - ņ֗a h³nh cӸp IV:         k = 1,2; 

  - ņ֗a h³nh cӸp V:         k = 1,6; 

  - ņ֗a h³nh cӸp VI:        k = 2,0. 
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CF.11100 TAM GIĆC HӳNG 4 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 ĽiԜm  

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

M§y to¨n ĽӴc 

Ľi֓n tֹ 

B֥ thiԒt b֗ 

GPS (3 máy) 

  

Tam giác 

hӴng 4 

Vͻt liΜu    

CF.111 Xi  mŁng PCB30 kg 20 20 

 ņ§ 1x2 m3 0,06 0,06 

 Cát vàng m3 0,035 0,035 

 ņinh + d©y th®p kg 0,8 0,8 

 SҺn trԂng + Ľ֛ kg 0,4 0,4 

 ņinh chֻ U kg 8 8 

 S֡ Ľo quyԜn 1,5 1,5 

 VԀt li֓u kh§c % 4 4 

 Nhân công    

 K׃ sҼ 4/8 công 13,13 11,92 

 Công nhân 4/7 công 32,46 33,34 

 Máy thi công    

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n t ֹTS06 

hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 6,80 - 

 B֥ thiԒt b֗ GPS G3100-R2 

hoԊc loӴi tҼҺng tֽ (3 máy) 
ca - 5,83 

 Máy khác % 10 10 

    10 20 
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CF.11200 ņһ֨NG CHUYԓN HӳNG 4 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 ĽiԜm  

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v  ֗

M§y to¨n ĽӴc 

Ľi֓n tֹ 

B֥ thiԒt b֗ 

GPS (3 máy) 

  

ņҼ֩ng 

chuyԚn 

 hӴng 4 

Vͻt liΜu    

CF.112 Xi  mŁng PCB30 kg 12 12 

 ņ§ 1x2 m3 0,04 0,04 

 Cát vàng m3 0,025 0,025 

 ņinh + d©y th®p kg 0,6 0,6 

 SҺn trԂng + Ľ֛ kg 0,4 0,4 

 ņinh chֻ U kg 6 6 

 S֡ Ľo quyԜn 1,5 1,5 

 VԀt li֓u kh§c % 4 4 

 Nhân công    

 K׃ sҼ 4/8 công 10,17 9,27 

 Công nhân 4/7 công 25,17 22,82 

 Máy thi công    

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ TS06 hoԊc 

loӴi tҼҺng tֽ 
ca 5,05 - 

 B֥ thiԒt b֗ GPS G3100-R2 hoԊc 

loӴi tҼҺng tֽ (3 m§y) 
ca - 4,33 

 Máy khác % 10 10 

    10 20 
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CF.11300 GIӵI TĉCH CӷP 1 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 ĽiԜm  

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

Máy toàn 

ĽӴc Ľi֓n tֹ 

B֥ thiԒt b֗ 

GPS (3 máy) 

  

GiӶi t²ch  

cӸp 1 

Vͻt liΜu    

CF.113 Xi  mŁng PCB30 kg 5 5 

 ņ§ 1x2 m3 0,023 0,023 

 Cát vàng m3 0,015 0,015 

 ņinh + d©y th®p kg 0,3 0,3 

 SҺn trԂng + Ľ֛ kg 0,3 0,3 

 ņinh chֻ U kg 4 4 

 S֡ Ľo quyԜn 1,0 1,0 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 

 Nhân công    

 K׃ sҼ 4/8 công 5,80 5,54 

 Công nhân 4/7 công 14,43 13,74 

 Máy thi công    

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ TS06 

hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 1,46 - 

 B֥ thiԒt b֗ GPS G3100-R2 

hoԊc loӴi tҼҺng tֽ (3 m§y) 
ca - 1,25 

 Máy khác % 10 10 

    10 20 
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CF.11400 GIӵI TĉCH CӷP 2 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 ĽiԜm  

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

Máy toàn 

ĽӴc Ľi֓n tֹ 

B֥ thiԒt b֗ 

GPS (3 máy) 

  

GiӶi t²ch 

 cӸp 2 

Vͻt liΜu    

CF.114 Xi  mŁng PCB30 kg 3 3 

 ņ§ 1x2 m3 0,01  0,01  

 Cát vàng m3 0,006 0,006 

 ņinh + d©y th®p kg 0,1 0,1 

 SҺn trԂng + Ľ֛ kg 0,2 0,2 

 S֡ Ľo quyԜn 1,0 1,0 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 

 Nhân công    

 K׃ sҼ 4/8 công 2,33 2,25 

 Công nhân 4/7 công 5,79 5,61 

 Máy thi công    

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ TS06 hoԊc 

loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,41 - 

 B֥ thiԒt b֗ GPS G3100-R2 hoԊc 

loӴi tҼҺng tֽ (3 m§y) 
ca - 0,24 

 Máy khác % 10 10 

    10 20 
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CF.11500 ņһ֨NG CHUYԓN CӷP 1 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 ĽiԜm  

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

M§y to¨n ĽӴc 

Ľi֓n tֹ 

B֥ thiԒt b֗ 

GPS (3 máy) 

  

ņҼ֩ng 

chuyԚn cӸp 1 

Vͻt liΜu 
   

CF.115 Xi  mŁng PCB30 kg 5 5 

 ņ§ 1x2 m3 0,023 0,023 

 Cát vàng m3 0,015 0,015 

 ņinh + d©y th®p kg 0,3 0,3 

 SҺn trԂng + Ľ֛ kg 0,3 0,3 

 ņinh chֻ U kg 4 4 

 S֡ Ľo quyԜn 1,0 1,0 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 

 Nhân công    

 K׃ sҼ 4/8 công 4,93 4,85 

 Công nhân 4/7 công 12,31 12,10 

 Máy thi công    

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ TS06 

hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,46 - 

 B֥ thiԒt b֗ GPS G3100-R2 

hoԊc loӴi tҼҺng tֽ (3 m§y) 
ca - 0,39 

 Máy khác % 10 10 

    10 20 
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CF.11600 ņһ֨NG CHUYԓN CӷP 2 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 ĽiԜm  

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

M§y to¨n ĽӴc 

Ľi֓n tֹ 

B֥ thiԒt b֗ 

GPS (3 máy) 

  

ņҼ֩ng 

chuyԚn cӸp 2 

Vͻt liΜu    

CF.116 Xi  mŁng PCB30 kg 3 3 

 ņ§ 1x2 m3 0,01  0,01  

 Cát vàng m3 0,006 0,006 

 ņinh + d©y th®p kg 0,1 0,1 

 SҺn trԂng + Ľ֛ kg 0,2 0,2 

 S֡ Ľo quyԜn 1,0 1,0 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 

 Nhân công    

 K׃ sҼ 4/8 công 1,81 1,76 

 Công nhân 4/7 công 4,51 4,39 

 Máy thi công    

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ TS06 

hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,26 - 

 B֥ thiԒt b֗ GPS G3100-R2 

hoԊc loӴi tҼҺng tֽ (3 m§y) 
ca - 0,16 

 Máy khác % 10 10 

    10 20 
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CF.21100 CԁM M֜C CH֔ GI֦I ņһ֨NG ņ֚, CԁM M֜C RANH GI֦I QUY 

HOӳCH 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: NhԀn nhi֓m vֱ, lԀp phҼҺng §n thi c¹ng, thŁm thֽc Ľ֗a, 

chuӼn b֗ dֱng cֱ, vԀt tҼ, trang thiԒt b֗. 

- Ch֙n ĽiԜm, Ľ֗nh hҼ֧ng. X§c Ľ֗nh v֗ tr² m֝c cӺn cԂm. 

 - ņo ĽӴc, Ľ֗nh v֗ m֝c ĽӶm bӶo y°u cӺu k׃ thuԀt. 

 - VԀn chuyԜn, ch¹n m֝c Ľ¼ng y°u cӺu thiԒt kԒ. 

 - Ho¨n th¨nh theo y°u cӺu k׃ thuԀt, nghi֓m thu, b¨n giao. 

 2. ņiΖu kiΜn §p dλng: Các quy Ľ֗nh vԚ m֝c hi֓n h¨nh c· li°n quan. 

 - CӸp Ľ֗a h³nh: Theo phֱ lֱc s֝ 07. 

ņҺn v֗ t²nh: 1 m֝c 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 

Th¨nh phӺn hao 

phí 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CF.211 CԂm m֝c 

ch֕ gi֧i 

ĽҼ֩ng 

Ľ֛, cԂm 

m֝c ranh 

gi֧i quy 

hoӴch 

Xi mŁng PCB30 kg 13 13 13 13 13 13 

 ņ§ 1x2 m3 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 0,04 

 Cát vàng m3 0,026 0,026 0,026 0,026 0,026 0,026 

 ņinh + d©y th®p kg 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 

 SҺn trԂng+Ľ֛ mg 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 0,05 

 S֡ Ľo quyԜn 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 10 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 0,58 0,79 1,01 1,16 1,44 1,61 

 Công nhân 4/7 công 1,48 1,97 2,47 3,08 3,70 4,53 

 Máy thi công        

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n 

tֹ TS06 hoԊc loӴi 

tҼҺng tֽ 

ca 0,15 0,17 0,19 0,21 0,25 0,32 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 

Ghi chú: 

- ņ֝i v֧i c¹ng t§c cԂm m֝c tim ĽҼ֩ng khu vֽc quy hoӴch th³ Ľ֗nh mֵc nh©n 

công, máy thi công ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝ k = 1,35. 

- TrҼ֩ng h֯p x§c Ľ֗nh m֝c ranh giӶi ph·ng mԊt bԄng công trình thֳy l֯i theo tiêu 

chuӼn TCVN 8478:2010 và m֝c tim tuyԒn c¹ng tr³nh thֳy l֯i theo ti°u chuӼn TCVN 

8481:2010 th³ Ľ֗nh mֵc nh©n c¹ng, máy thi công ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝ sau: 

+ M֝c ranh giӶi ph·ng mԊt bԄng: k = 1,8. 

+ M֝c tim tuyԒn c¹ng tr³nh thuׁ l֯i: k = 4,8. 

+ M֝c tim tuyԒn c¹ng tr³nh thuׁ l֯i ĽӺu m֝ i, công trình thֳy l i֯ có kԒt cӸu bê 

tông quan tr֙ng: k = 5,2. 

+ M֝c tim kênh sֹ a chֻ a nâng cӸp hoԊc kiên c֝  h·a k°nh mҼҺng, mc֝ ranh ngԀp 

l tֱ lòng h֟ , m c֝ ranh ngԀp l tֱ hӴ du: k = 2,0. 



 71 

CHһҹNG 7 

CĎNG TĆC ņO KH֜NG CHԑ CAO 

 

CG. 11000 ņO KH֜NG CHԑ CAO 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

 - NhԀn nhi֓m vֱ, lԀp phҼҺng §n thi c¹ng, Ľi thֽc Ľ֗a, chuӼn b֗ dֱng cֱ, vԀt tҼ, 

trang thiԒt b֗. 

- KhӶo s§t ch֙n tuyԒn, x§c Ľ֗nh v֗ tr² ĽԊt m֝c lӺn cu֝i. 

- ņ¼c m֝c. 

- VԀn chuyԜn n֥i b֥ c¹ng tr³nh ĽԜ rӶi m֝c ĽԒn v֗ tr² ĽiԜm Ľ« ch֙n. 

- ņo thֳy chuӼn. 

- B³nh sai t²nh to§n lҼ֧i thֳy chuӼn. 

- Tu b֡, dӸu m֝c thֳy chuӼn sau khi Ľ« ho¨n th¨nh c¹ng t§c ngoӴi nghi֓p. 

- KiԜm tra chӸt lҼ֯ng sӶn phӼm, ho¨n ch֕nh h֟ sҺ can in, Ľ§nh m§y, nghi֓m thu v¨ 

bàn giao. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng: 

- CӸp Ľ֗a h³nh: Theo phֱ lֱc s֝ 08. 

- ņ֗nh mֵc t²nh cho 1km ho¨n ch֕nh theo Ľ¼ng quy tr³nh, quy phӴm. 

 

CG.11100 THֲY CHUӻN HӳNG 3 

ņҺn v֗ t²nh: 1 km 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I II  III  IV  V 

  

Thֳy 

chuӼn 

hӴng 3 

Vͻt liΜu       

CG.111 G֣ nhóm V m3 0,0025 0,0025 0,0025 0,0025 0,0025 

 Xi  mŁng PCB30 kg 4,00 4,00 4,00 4,00 4,00 

 ņ§ 1x2 m3 0,012 0,012 0,012 0,012 0,012 

 Cát vàng m3 0,007 0,007 0,007 0,007 0,007 

 ņinh kg 0,06 0,06 0,06 0,06 0,06 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 

 Nhân công       

 K׃ sҼ 4/8 công 1,28 1,52 2,02 2,83 4,06 

 Công nhân 4/7 công 3,57 4,23 5,56 7,85 11,29 

 Máy thi công       

 M§y thֳy b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi 

tҼҺng tֽ 

ca 0,38 0,41 0,45 0,71 1,13 

 Máy khác % 2 2 2 2 2 

    10 20 30 40 50 
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CG.11200 THֲY CHUӻN HӳNG 4 

ņҺn v֗ t²nh: 1 km 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I II  III  IV  V 

  

Thֳy 

chuӼn 

hӴng 4 

Vͻt liΜu       

CG.112 G֣ nhóm V m3 0,0015 0,0015 0,0015 0,0015 0,0015 

 Xi  mŁng PCB30 kg 2,00 2,00 2,00 2,00 2,00 

 ņ§ 1x2 m3 0,006 0,006 0,006 0,006 0,006 

 Cát vàng m3 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 0,0035 

 ņinh kg 0,03 0,03 0,03 0,03 0,03 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 

 Nhân công       

 K׃ sҼ 4/8 công 1,21 1,39 1,81 2,43 3,50 

 Công nhân 4/7 công 3,33 3,84 4,98 6,72 9,72 

 Máy thi công       

 M§y thֳy b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi 

tҼҺng tֽ 

ca 0,26 0,32 0,38 0,60 0,98 

 Máy khác % 2 2 2 2 2 

    10 20 30 40 50 

 
 

 

 

CG.11300 THֲY CHUӻN Kׂ THUӿT 

ņҺn v֗ t²nh: 1 km 

Mã 

hi֓u 

Tên 

công 

vi֓c 

Th¨nh phӺn hao ph² 
ņҺn 

v ֗

CӸp ĽӸt Ľ§ 

I II  III  IV  V 

  

Thֳy 

chuӼn 

k׃ thuԀt 

Vͻt liΜu       

CG.213 S֡  Ľo quyԜn 0,25 0,25 0,35 0,35 0,35 

 VԀt li֓u kh§c % 30 30 30 30 30 

 Nhân công       

 K׃ sҼ 4/8 công 0,59 0,73 0,92 1,27 2,13 

 Công nhân 4/7 công 1,65 2,05 2,57 3,58 5,93 

 Máy thi công       

 M§y thֳy b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi 

tҼҺng tֽ 

ca 0,19 0,23 0,30 0,45 0,60 

 Máy khác % 2 2 2 2 2 

    10 20 30 40 50 
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CHһҹNG 8 

CĎNG TĆC ņO Vԏ MԉT CԁT ņ֖A HČNH 

 

CH.11000 ņO Vԏ MԉT CԁT ņ֖A HČNH 

CH.11100 ņO Vԏ MԉT CԁT D֘C ֪ TRąN CӳN 
1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- Thu thԀp, nghi°n cֵu v¨ t֡ng h֯p c§c t¨i li֓u Ľ֗a h³nh. 

- ņi thֽc Ľ֗a, khӶo s§t t֡ng h֯p. LԀp ĽԚ cҼҺng k׃ thuԀt.  

- ChuӼn b֗ m§y m·c, thiԒt b֗, vԀt tҼ, kiԜm nghi֓m v¨ hi֓u ch֕nh m§y thiԒt b֗. 

- T³m ĽiԜm xuӸt ph§t, x§c Ľ֗nh tuyԒn c§c ĽiԜm chi tiԒt, c§c ĽiԜm ngoԊt, c§c ĽiԜm chi 

tiԒt thu֥c tuyԒn c¹ng tr³nh. 

- ņ·ng c֙c, ch֙n m֝c b° t¹ng. 

- ņo x§c Ľ֗nh khoӶng c§ch, x§c Ľ֗nh Ľ֥ cao, toӴ Ľ֥ c§c ĽiԜm ngoԊt, c§c ĽiԜm chi tiԒt 

thu֥ c tuyԒn c¹ng tr³nh. 

- ņo cԂt d֙c tuyԒn c¹ng tr³nh. 

- CԂm ĽҼ֩ng cong cֳa tuyԒn c¹ng tr³nh. 

- T²nh to§n n֥i nghi֓p, vԐ trԂc Ľ֟ d֙c tuyԒn c¹ng tr³nh. 

- KiԜm tra, nghi֓m thu t¨i li֓u t²nh to§n, bӶn vԐ, giao n֥p t¨i li֓u. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng: 

- Ph©n cӸp Ľ֗a h³nh: Theo phֱ lֱc s֝ 09 

- ņ֗nh mֵc Ľo vԐ mԊt cԂt d֙c tuyԒn c¹ng tr³nh m֧i ĽҼ֯c x©y dֽng trong trҼ֩ng h֯p 

Ľ« c· c§c lҼ֧i kh֝ng chԒ cao, toӴ Ľ֥, cҺ s֫. TrҼ֩ng h֯p chҼa c· phӶi t²nh th°m. 

- ņ֗nh mֵc cԂm ĽiԜm tim c¹ng tr³nh tr°n tuyԒn t²nh ngo¨i Ľ֗nh mֵc n¨y. 

- C¹ng t§c ph§t c©y t²nh ngo¨i Ľ֗nh mֵc. 

- Ćp dֱng Ľ֗nh mֵc cho c¹ng t§c Ľo vԐ tuyԒn ĽҼ֩ng, tuyԒn k°nh m֧i. 

3. C§c hΜ sΧ khi §p dλng ĽΠnh mοc kh§c vαi c§c ĽiΖu kiΜn tr°n: 

- Khi Ľo vԐ mԊt cԂt d֙c tuyԒn Ľ°, tuyԒn ĽҼ֩ng cȈ, Ľ֗nh mֵc nh©n c¹ng v¨ m§y thi 

công ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝ k = 1,1. 

- Khi Ľo vԐ mԊt cԂt d֙c tuyԒn k°nh cȈ (Ľo vԐ hai b֩ k°nh ֫ tr°n cӴn). ņ֗nh mֵc 

nhân công và máy thi công ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝ k = 1,35.  

- Khi Ľo vԐ mԊt cԂt d֙c tuyԒn c¹ng tr³nh ĽӺu m֝i (ĽԀp ĽӸt, ĽԀp tr¨n, c֝ng, tuynen...) 

Ľ֗nh mֵc nh©n c¹ng v¨ m§y thi công ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝ k = 1,2. 
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ņҺn v֗ t²nh: 100m 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CH.111 ņo vԐ 

mԊt cԂt 

d֙c ֫ 

tr°n cӴn 

M֝c b° t¹ng Ľ¼c sԈn cái 0,2 0,25 0,30 0,35 0,40 0,45 

 Xi mŁng PCB30 kg 1,0 1,0 1,5 1,5 2,0 2,0 

 C֙c g֣ (4x4x40) cm cái 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 4,5 

 SҺn Ľ֛ + trԂng kg 0,05 0,05 0,1 0,1 0,15 0,15 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 10 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 0,47 0,61 0,79 1,02 1,32 1,73 

 Công nhân 4/7 công 0,72 0,95 1,24 1,64 2,15 2,88 

 Máy thi công        

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,08 0,11 0,14 0,20 0,27 0,38 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi 

tҼҺng tֽ 

ca 0,16 0,22 0,29 0,39 0,55 0,77 

 Máy khác % 5 5 5 5 5 5 

    10 20 30 40 50 60 

 

 

 

 
 

CH.11200 ņO Vԏ MԉT CԁT NGANG ֪ TRąN CӳN 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- Thu thԀp, nghi°n cֵu v¨ t֡ng h֯p t¨i li֓u Ľ֗a h³nh. 

- ņi thֽc Ľ֗a khӶo s§t thֽc Ľ֗a. LԀp ĽԚ cҼҺng k׃ thuԀt. 

- ChuӼn b֗ m§y, thiԒt b֗ vԀt tҼ, kiԜm nghi֓m, hi֓u ch֕nh m§y, dֱng cֱ. 

- T³m ĽiԜm xuӸt ph§t, Ľ֗nh v֗ tr² mԊt cԂt. 

- ņ·ng c֙c, ch¹n m֝c b° t¹ng (nԒu c·). 

- ņo x§c Ľ֗nh Ľ֥ cao, toӴ Ľ֥, m֝c ֫ hai ĽӺu mԊt cԂt, c§c ĽiԜm chi tiԒt thu֥c mԊt cԂt. 

- T²nh to§n n֥i nghi֓p vԐ trԂc Ľ֟ ngang. 

- KiԜm tra, nghi֓m thu t¨i li֓u t²nh to§n, bӶn vԐ, giao n֥p t¨i li֓u. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng: 

- Ph©n cӸp Ľ֗a h³nh: Theo phֱ lֱc s֝ 09. 

- ņ֗nh mֵc Ľo vԐ mԊt cԂt ngang tuyԒn c¹ng tr³nh ĽҼ֯c x©y dֽng trong trҼ֩ng h֯p 

Ľ« c· lҼ֧i kh֝ng chԒ Ľ֥ cao cҺ s֫ cֳa khu vֽc. TrҼ֩ng h֯p chҼa c· phӶi t²nh th°m. 
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- Trong Ľ֗nh mֵc chҼa t²nh c¹ng ph§t c©y, nԒu c· phӶi t²nh th°m. 

3. C§c hΜ sΧ khi §p dλng ĽΠnh mοc kh§c vαi c§c ĽiΖu kiΜn tr°n: 

 - NԒu phӶi ch¹n m֝c b° t¹ng ֫ hai ĽӺu mԊt cԂt th³  m֣i mԊt cԂt ĽҼ֯c t²nh th°m: 

+ VԀt li֓u: 

M֝c b° t¹ng Ľ¼c sԈn: 2 c§i. 

Xi mŁng PCB30: 10 kg. 

VԀt li֓u kh§c: 5%. 

+ Nh©n c¹ng: CӸp bԀc th֯ b³nh qu©n 4/7: 3 c¹ng. 

 
ņҺn v֗ t²nh: 100m 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CH.112 ņo vԐ 

mԊt cԂt 

ngang ֫ 

tr°n cӴn 

C֙c g֣ (4x4x40) cm cái 5,0 6,0 7,0 8,0 9,0 10,0 

 SҺn Ľ֛+trԂng kg 0,05 0,06 0,07 0,08 0,09 0,1 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 10 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 0,61 0,79 1,02 1,33 1,75 2,25 

 Công nhân 4/7 công 0,84 1,10 1,44 1,88 2,51 3,28 

 Máy thi công        

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ TS06 

hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,10 0,16 0,20 0,28 0,42 0,64 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,08 0,08 0,12 0,16 0,20 0,24 

 Máy khác % 5 5 5 5 5 5 

    10 20 30 40 50 60 
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CH.11300 ņO Vԏ MԉT CԁT D֘C ֪ Dһ֦I Nһ֦C 
 
1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- Thu thԀp, nghi°n cֵu v¨ t֡ng h֯p t¨i li֓u Ľ֗a h³nh. 

- ņi thֽc Ľ֗a khӶo s§t t֡ng h֯p, lԀp ĽԚ cҼҺng k׃ thuԀt. 

- ChuӼn b֗ m§y m·c, dֱng cֱ, vԀt tҼ, kiԜm nghi֓m v¨ hi֓u ch֕nh m§y, thiԒt b֗. 

- T³m ĽiԜm xuӸt ph§t, ĽiԜm kh®p. X§c Ľ֗nh tuyԒn Ľo ֫ tr°n cӴn. 

- ņo khoӶng c§ch ֫ tr°n b֩, Ľ·ng c֙c, m֝c ֫ tr°n b֩. 

- ņo cao Ľ֥ mԊt nҼ֧c, cao Ľ֥ Ľ§y s¹ng, su֝i, k°nh. 

- T²nh to§n n֥i nghi֓p, vԐ trԂc Ľ֟ d֙c (cao Ľ֥ mԊt nҼ֧c, cao Ľ֥ l¸ng s¹ng, su֝i, 

kênh). 

- KiԜm tra, nghi֓m thu t²nh to§n bӶn vԐ, giao n֥p t¨i li֓u. 

- LԀp b§o c§o k׃ thuԀt, can in, giao n֥p t¨i li֓u. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng: 

- CӸp Ľ֗a h³nh: Theo phֱ lֱc s֝ 10 

- ņ֗nh mֵc Ľo mԊt cԂt d֙c ֫ dҼ֧i nҼ֧c ĽҼ֯c x©y dֽng trong trҼ֩ng h֯p Ľ« c· lҼ֧i 

kh֝ng chԒ cao, toӴ Ľ֥ cҺ s֫ ֫ c§c khu vֽc. TrҼ֩ng h֯p chҼa c· phӶi t²nh th°m. 

- Trong Ľ֗nh mֵc chҼa t²nh phӺn chi ph² c§c phҼҺng ti֓n nhҼ t¨u, thuyԚn... chi ph² 

n¨y x§c Ľ֗nh bԄng lԀp dֽ to§n ri°ng. 

ņҺn v֗ t²nh: 100m 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao phí 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V 

  Vͻt liΜu       

CH.113 ņo vԐ 

mԊt cԂt 

d֙c ֫ 

dҼ֧i 

nҼ֧c 

 

M֝c b° t¹ng Ľ¼c sԈn cái 0,2 0,25 0,30 0,35 0,40 

 Xi mŁng PCB30 kg 1,0 1,0 1,5 1,5 2,0 

 C֙c g֣ (4x4x40) cm cái 2,0 2,5 3,0 3,5 4,0 

 SҺn Ľ֛+trԂng kg 0,05 0,05 0,1 0,1 0,15 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 

 Nhân công       

 K׃ sҼ 4/8 công 0,69 0,89 1,16 1,52 1,96 

 Công nhân 4/7 công 0,87 1,15 1,50 2,01 2,62 

 Máy thi công       

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,09 0,13 0,16 0,23 0,31 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi tҼҺng 

t ֽ

ca 0,18 0,25 0,32 0,48 0,63 

 Máy khác % 5 5 5 5 5 

    10 20 30 40 50 
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CH.11400 ņO Vԏ MԉT CԁT NGANG ֪ Dһ֦I Nһ֦C 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- NhҼ n֥i dung c¹ng vi֓c Ľo vԐ mԊt cԂt ֫ tr°n cӴn. 

- Th°m m֥t s֝ th¨nh phӺn c¹ng vi֓c sau: 

CŁng d©y ֫ tr°n b֩, ch¯o thuyԚn Ľo cao Ľ֥ mԊt nҼ֧c, cao Ľ֥ Ľ§y s¹ng, su֝i, k°nh 

hoԊc ch¯o thuyԚn thӶ neo, Ľo cao Ľ֥ mԊt nҼ֧c, cao Ľ֥ Ľ§y s¹ng, su֝i, k°nh. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng:  

- Ph©n cӸp Ľ֗a h³nh: Theo phֱ lֱc s֝ 10. 

- ņ֗nh mֵc Ľo vԐ mԊt cԂt ngang ֫ dҼ֧i nҼ֧c ĽҼ֯c x©y dֽng trong ĽiԚu ki֓n Ľ« c· 

lҼ֧i kh֝ng chԒ cao, toӴ Ľ֥ cҺ s֫ cֳa khu vֽc. TrҼ֩ng h֯p chҼa c· ĽҼ֯c t²nh th°m. 

- Trong Ľ֗nh mֵc chҼa t²nh phӺn chi ph² c§c phҼҺng ti֓n n֡i nhҼ t¨u, thuyԚn... chi 

ph² n¨y x§c Ľ֗nh bԄng lԀp dֽ to§n ri°ng. 

- NԒu phӶi ch¹n m֝c b° t¹ng ֫ hai ĽӺu mԊt cԂt ĽҼ֯c t²nh th°m hao ph² vԀt li֓u  

+ M֝c b° t¹ng Ľ¼c sԈn: 2 m֝c.  

+ Xi mŁng PCB30: 10 kg. 

+ VԀt li֓u kh§c: 5%. 

 

ņҺn v֗ t²nh: 100m 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V 

  Vͻt liΜu       

CH.114 ņo vԐ 

mԊt cԂt 

ngang ֫ 

dҼ֧i 

nҼ֧c 

 

C֙c g֣ (4x4x40) cm cái 4 4 6 6 8 

 SҺn Ľ֛+trԂng kg 0,04 0,04 0,06 0,06 0,08 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 

 Nhân công       

 K׃ sҼ 4/8 công 1,29 1,67 2,15 2,80 3,63 

 Công nhân 4/7 công 1,21 1,61 2,14 2,75 3,70 

 Máy thi công       

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ TS06 

hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,26 0,37 0,53 0,66 0,98 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ PLP-

110 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,12 0,18 0,24 0,30 0,41 

 Máy khác % 5 5 5 5 5 

    10 20 30 40 50 
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CH.21000 ņO Vԏ TUYԑN ņһ֨NG DĄY TӵI  ņI֒N TRąN KHĎNG 

CH.21100 ņO Vԏ TUYԑN ņһ֨NG DĄY 22kV HOԉC 35kV 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- NhԀn nhi֓m vֱ, nhԀn tuyԒn ngo¨i thֽc Ľ֗a. 

- ChuӼn b֗ ĽԚ cҼҺng khӶo s§t, dֱng cֱ, vԀt tҼ trang thiԒt b֗, 

- Ch֙n c֙c m֝c, Ľo c§c ĽiԜm  chi tiԒt tr°n tuyԒn v¨ ĽiԜm Ľ֗a vԀt trong h¨nh lang 

tuyԒn tׁ l֓ 1/500. 

- ņo c§c g·c tr°n tuyԒn, Ľo n֝i cao t֙a Ľ֥ qu֝c gia v֧i tuyԒn. 

- ņo mԊt cԂt ngang tuyԒn ֫ nhֻng v½ng n¼i c· Ľ֥ d֝c >30% 

- ņo phӺn giao ch®o tr°n kh¹ng. 

- ņiԚu tra h֓ th֝ng th¹ng tin li°n lӴc, h֓ th֝ng giao th¹ng, s¹ng su֝i, thֳy vŁn nh¨ 

cֹa trong phӴm vi h¨nh lang tuyԒn. 

- T²nh to§n vԐ v¨ ho¨n ch֕nh c§c bӶn vԐ, giao n֥p t¨i li֓u. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng: 

- Ph©n cӸp Ľ֗a h³nh: Theo phֱ lֱc s֝ 12. 

- ņ֗nh mֵc §p dֱng phֱc vֱ thiԒt kԒ k׃ thuԀt.  

- TrҼ֩ng h֯p Ľo vԐ tuyԒn ĽҼ֩ng d©y c· cӸp Ľi֓n §p 0,4kV (phֱc vֱ thiԒt kԒ k׃ 

thuԀt) th³ Ľ֗nh mֵc ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝ k = 0,3; 

- TrҼ֩ng h֯p Ľo vԐ tuyԒn ĽҼ֩ng d©y c· cӸp Ľi֓n §p 22kV hoԊc 35kV phֱc vֱ lԀp 

dֽ §n th³ Ľ֗nh mֵc ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝ k = 0,3; 

- TrҼ֩ng h֯p cԂm m֝c ph©n chia m·ng c֥t trung gian phֱc vֱ thiԒt kԒ bӶn vԐ thi 

c¹ng th³ Ľ֗nh mֵc ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝ k = 0,2; 

- Công tác phֱ c h֟i tuyԒn v¨ b¨n giao ĽԜ thi c¹ng Ľ֗nh mֵc ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝ k 

= 0,2. 

3. C§c c¹ng viΜc ch̯a t²nh trong ĽΠnh mοc: 

- X§c Ľ֗nh cao t֙a Ľ֥ cӸp nh¨ nҼ֧c 

- Mua ĽiԜm m֝c kh֝ng chԒ cӸp nh¨ nҼ֧c (nԒu c·). 

- ņiԚu tra kh² tҼ֫ng thֳy vŁn tr°n tuyԒn. 

- Phֱc h֟i v¨ b¨n giao tuyԒn. 

- Ph©n chia, cԂm m֝c v֗ tr² m·ng c֥t trung gian. 

- Ph§t c©y phֱc vֱ khӶo s§t (nԒu c·). 

- B֟i thҼ֩ng thi֓t hai hoa m¨u, c©y c֝i khi thֽc hi֓n khӶo s§t (nԒu c·). 

- C¹ng t§c ĽiԚu tra thi֓t hӴi phֱc vֱ t²nh to§n chi ph² b֟i thҼ֩ng, h֣ tr֯ t§i Ľ֗nh 

cҼ. 

- VԀn chuyԜn m§y m·c, thiԒt b֗, vԀt tҼ phֱc vֱ khӶo s§t. 
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ņҺn v֗ t²nh: 100 m 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CH.211 ņo vԐ 

tuyԒn 

ĽҼ֩ng 

dây 22kV 

hoԊc 

35kV 

Xi mŁng PCB30 kg 1,0 1,0 1,0 1,5 1,5 1,5 

 Cát vàng m3 0,01 0,01 0,01 0,016 0,016 0,016 

 Thép f 8 - f 10 kg 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 

 C֙c g֣ (4 x 4 x 40)cm cái 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 

 S֡ c§c loӴi quyԜn 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 10 
 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 1,29 1,46 1,62 1,74 1,81 2,05 

 Công nhân 4/7 công 1,82 1,99 2,15 2,39 2,49 2,71 

 Máy thi công        

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,30 0,33 0,35 0,36 0,38 0,40 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi tҼҺng 

t ֽ

ca 0,04 0,04 0,04 0,06 0,06 0,06 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 
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CH.21200 ņO Vԏ TUYԑN ņһ֨NG DĄY 110kV VÀ 220 kV 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- NhԀn nhi֓m vֱ, nhԀn tuyԒn ngo¨i thֽc Ľ֗a, ĽԚ cҼҺng khӶo s§t, vԀt tҼ trang thiԒt 

b֗. 

- Ch֙n c֙c m֝c, Ľo c§c ĽiԜm chi tiԒt tr°n tuyԒn v¨ ĽiԜm Ľ֗a vԀt trong h¨nh lang 

tuyԒn. 

- ņo c§c g·c tr°n tuyԒn, Ľo n֝i cao t֙a Ľ֥ qu֝c gia v֧i tuyԒn. 

- ņo b³nh Ľ֟ c§c tuyԒn giao ch®o, c§c c¹ng tr³nh quan tr֙ng 

- ņo mԊt cԂt ngang tuyԒn ֫ nhֻng v½ng n¼i c· Ľ֥ d֝c >30% vԚ m֣i b°n ²t nhӸt 

25m. 

- ņo phӺn giao ch®o tr°n kh¹ng. 

- ņiԚu tra c§c ĽҼ֩ng th¹ng tin, trӴm thu ph§t s·ng, s©n bay, kho qu©n sֽ, ĽҼ֩ng 

giao th¹ng v¨ khu c¹ng nghi֓p trong phӴm vi h¨nh lang tuyԒn m֣i b°n 5km. 

- ņiԚu tra cԀp nhԀt vԚ c©y l©u nŁm t֟n tӴi trong h¨nh lang tuyԒn v¨ cӴnh h¨nh lang 

tuyԒn nhҼ loӴi c©y, chiԚu cao c©y khi ph§t triԜn t֝i Ľa. 

- ņiԚu tra cԀp nhԀt c§c c¹ng tr³nh nh¨ cֹa, vԀt kiԒn tr¼c, chu֟ng trӴi chŁn nu¹i t֟n 

tӴi trong, cӴnh h¨nh lang tuyԒn m¨ cӺn phӶi thiԒt kԒ tiԒp Ľ֗a hoԊc thiԒt kԒ cӶi tӴo. 

- T²nh to§n vԐ mԊt cԂt d֙c. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng: 

- Ph©n cӸp Ľ֗a h³nh: Theo phֱ lֱc s֝ 12. 

- ņ֗nh mֵc §p dֱng ĽԜ phֱc vֱ thiԒt kԒ k׃ thuԀt.  

- TrҼ֩ng h֯p Ľo vԐ tuyԒn ĽҼ֩ng d©y 110 kV v¨ 220 kV phֱc vֱ lԀp dֽ §n th³ Ľ֗nh 

mֵc ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝ k = 0,3; 

- TrҼ֩ng h֯p cԂm m֝c ph©n chia m·ng c֥t trung gian phֱc vֱ thiԒt kԒ bӶn vԐ thi 

c¹ng th³ Ľ֗nh mֵc ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝ k = 0,2; 

- C¹ng t§c phֱc h֟i tuyԒn v¨ b¨n giao ĽԜ thi c¹ng Ľ֗nh mֵc ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝ k 

= 0,2; 

3. C§c c¹ng viΜc ch̯a t²nh trong ĽΠnh mοc: 

- X§c Ľ֗nh cao t֙a Ľ֥ cӸp nh¨ nҼ֧c 

- Mua ĽiԜm m֝c kh֝ng chԒ cӸp nh¨ nҼ֧c (nԒu c·). 

- ņiԚu tra kh² tҼ֫ng thֳy vŁn tr°n tuyԒn. 

- Phֱc h֟i v¨ b¨n giao tuyԒn. 

- Ph©n chia, cԂm m֝c v֗ tr² m·ng c֥t trung gian. 

- Phát cây phֱc vֱ khӶo s§t (nԒu c·). 

- B֟i thҼ֩ng thi֓t hai hoa m¨u, c©y c֝i khi thֽc hi֓n khӶo s§t (nԒu c·). 
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- C¹ng t§c ĽiԚu tra thi֓t hӴi phֱc vֱ t²nh to§n chi ph² b֟i thҼ֩ng, h֣ tr֯ t§i Ľ֗nh 

cҼ. 

- VԀn chuyԜn m§y m·c, thiԒt b֗, vԀt tҼ phֱc vֱ khӶo s§t. 

 
CH.21210 ņO Vԏ TUYԑN ņһ֨NG DĄY 110 kV 

ņҺn v֗ t²nh: 100 m 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CH.2121 ņo vԐ 

tuyԒn 

ĽҼ֩ng d©y 

110kV 

Xi mŁng PCB30 kg 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 1,5 

 Cát vàng m3 0,016 0,016 0,016 0,016 0,016 0,016 

 Thép f 8 - f 10 kg 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 

 C֙c g֣ (4 x 4 x 40)cm cái 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 

 S֡ c§c loӴi quyԜn 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 10 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 1,76 2,03 2,27 2,38 2,44 2,82 

 Công nhân 4/7 công 2,48 2,77 3,02 3,27 3,36 3,73 

 Máy thi công        

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,36 0,39 0,41 0,44 0,46 0,49 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi tҼҺng 

t ֽ

ca 0,08 0,08 0,08 0,12 0,12 0,12 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    1 2 3 4 5 6 
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CH.21220 ņO Vԏ TUYԑN ņһ֨NG DĄY 220 kV 
ņҺn v֗ t²nh: 100 m 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CH.2122 ņo vԐ 

tuyԒn 

ĽҼ֩ng 

dây 

220kV 

Xi mŁng PCB30 kg 1,0 1,0 1,0 1,5 1,5 1,5 

 Cát vàng m3 0,01 0,01 0,01 0,016 0,016 0,016 

 Thép f 8 - f 10 kg 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 0,4 

 C֙c g֣ (4 x 4 x 40)cm cái 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 

 S֡ c§c loӴi quyԜn 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 0,70 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 10 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 2,17 2,31 2,57 2,83 2,97 3,28 

 Công nhân 4/7 công 3,01 3,20 3,65 4,03 4,18 4,57 

 Máy thi công        

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,44 0,46 0,57 0,60 0,62 0,68 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi tҼҺng 

t ֽ

ca 0,08 0,08 0,08 0,12 0,12 0,12 

  Máy khác % 2 2 2 2 2 2 

    1 2 3 4 5 6 
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CH.21300 ņO Vԏ TUYԑN ņһ֨NG DĄY 500 kV 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- NhԀn nhi֓m vֱ, nhԀn tuyԒn ngo¨i thֽc Ľ֗a, ĽԚ cҼҺng khӶo s§t, vԀt tҼ trang thiԒt 

b֗. 

- Ch֙n c֙c m֝c, Ľo c§c ĽiԜm chi tiԒt tr°n tuyԒn v¨ ĽiԜm Ľ֗a vԀt trong h¨nh lang 

tuyԒn  m֣i b°n 25m. 

- ņo c§c g·c tr°n tuyԒn, Ľo n֝i cao t֙a Ľ֥ qu֝c gia bԄng Ľo cao lҼ֯ng gi§c. 

- ņo mԊt cԂt ngang tuyԒn ֫ nhֻng v½ng n¼i c· Ľ֥ d֝c >30% vԚ m֣i b°n ²t nhӸt 

25m. 

- ņo phӺn giao ch®o tr°n kh¹ng v֧i c§c ĽҼ֩ng d©y th¹ng tin, Ľi֓n lֽc. 

- ņo mԊt cԂt phֱ thԜ hi֓n n®t Ľֵt sang m֣i b°n tim tuyԒn tַ 12m ĽԒn 15m  ֫

nhֻng nҺi c· Ľ֥ d֝c ngang tuyԒn > 20
0
. 

- ņiԚu tra c§c ĽҼ֩ng th¹ng tin, trӴm thu ph§t s·ng, s©n bay, kho qu©n sֽ, ĽҼ֩ng 

giao th¹ng v¨ khu c¹ng nghi֓p trong phӴm vi h¨nh lang tuyԒn m֣i b°n 5km. 

- ņiԚu tra trong h¨nh lang tuyԒn 100m c§c c¹ng tr³nh x©y dֽng ĽӺy Ľֳ Ľ֗a ch֕, 

k²ch thҼ֧c, kԒt cӸu c¹ng tr³nh. 

- ņiԚu tra cԀp nhԀt vԚ c©y l©u nŁm t֟n tӴi trong h¨nh lang tuyԒn v¨ cӴnh h¨nh lang 

tuyԒn nhҼ loӴi c©y, chiԚu cao c©y khi ph§t triԜn t֝i Ľa. 

- ņiԚu tra cԀp nhԀt c§c c¹ng tr³nh nh¨ cֹa, vԀt kiԒn tr¼c, chu֟ng trӴi chŁn nu¹i t֟n 

tӴi trong, cӴnh h¨nh lang tuyԒn m¨ cӺn phӶi thiԒt kԒ tiԒp Ľ֗a hoԊc thiԒt kԒ cӶi tӴo. 

- MԊt cԂt Ľ֗a chӸt vԐ tr°n mԊt cԂt d֙c tׁ l֓ Ľֵng 1/200, ngang 1/500. 

- T²nh to§n vԐ mԊt cԂt d֙c. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng: 

- Ph©n cӸp Ľ֗a h³nh: Theo phֱ lֱc s֝ 12. 

- TrҼ֩ng h֯p Ľo vԐ tuyԒn ĽҼ֩ng d©y 500kV phֱc vֱ lԀp dֽ §n th³ Ľ֗nh mֵc ĽҼ֯c 

nh©n v֧i h֓ s֝ k = 0,3; 

- TrҼ֩ng h֯p cԂm m֝c ph©n chia m·ng c֥t trung gian phֱc vֱ thiԒt kԒ bӶn vԐ thi 

c¹ng th³ Ľ֗nh mֵc ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝ k = 0,2; 

- C¹ng t§c phֱc h֟i tuyԒn v¨ b¨n giao ĽԜ thi c¹ng Ľ֗nh mֵc ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝ k 

= 0,2; 

3. Các c¹ng viΜc ch̯a t²nh trong ĽΠnh mοc: 

- X§c Ľ֗nh cao t֙a Ľ֥ cӸp nh¨ nҼ֧c 

- Mua ĽiԜm m֝c kh֝ng chԒ cӸp nh¨ nҼ֧c (nԒu c·). 

- ņiԚu tra kh² tҼ֫ng thֳy vŁn tr°n tuyԒn. 

- Phֱc h֟i v¨ b¨n giao tuyԒn. 

- Ph©n chia, cԂm m֝c v֗ tr² m·ng c֥t trung gian. 
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- Ph§t c©y phֱc vֱ khӶo s§t (nԒu c·). 

- B֟i thҼ֩ng thi֓t hai hoa m¨u, c©y c֝i khi thֽc hi֓n khӶo s§t (nԒu c·). 

- C¹ng t§c ĽiԚu tra thi֓t hӴi phֱc vֱ t²nh to§n chi ph² b֟i thҼ֩ng, h֣ tr֯ t§i Ľ֗nh 

cҼ. 

- VԀn chuyԜn m§y m·c, thiԒt b֗, vԀt tҼ phֱc vֱ khӶo s§t. 

 

 
ņҺn v֗ t²nh: 100 m 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CH.213 ņo vԐ 

tuyԒn 

ĽҼ֩ng 

dây 

500kV 

Xi mŁng PCB30 kg 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 1,7 

 Cát vàng m3 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 0,02 

 Thép f 8 - f 10 kg 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 0,5 

 C֙c g֣ (4 x 4 x 40)cm cái 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 1,0 

 S֡ c§c loӴi quyԜn 0,85 0,85 0,85 1,0 1,0 1,0 

 VԀt li֓u kh§c % 20 20 20 20 20 20 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 2,73 2,87 3,24 3,57 3,72 4,09 

 Công nhân 4/7 công 6,36 6,70 7,56 8,34 8,67 9,54 

 Máy thi công        

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,29 0,31 0,40 0,42 0,44 0,46 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi tҼҺng 

t ֽ

ca 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 0,10 

 Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 



 85 

CHһҹNG 9 

CÔNG TÁC S֜ HčA BӵN ņ֞ ņ֖A HČNH 

 

CI.11000  S֜ HčA BӵN ņ֞ ņ֖A HČNH 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

a) SΧ ho§ bͩn ĽΩ ĽΠa h³nh: 

- ChuӼn b֗: NhԀn vԀt tҼ, t¨i li֓u (bӶn Ľ֟ m¨u; phim dҼҺng, lĨ l֗ch v¨ c§c t¨i li֓u 

li°n quan kh§c). ChuӼn b֗ h֓ th֝ng tin h֙c (m§y, dֱng cֱ setup phӺn mԚm, sao ch®p c§c 

t֓p chuӼn...). ChuӼn b֗ cҺ s֫ to§n h֙c. 

- Qu®t t¨i li֓u: ChuӼn b֗ t¨i li֓u: kiԜm tra bӶn Ľ֟ (hoԊc phim dҼҺng...) vԚ Ľ֥ sӴch, 

r» n®t, c§c m֝c ĽԜ nԂn (ĽiԜm m֝c khung, lҼ֧i kilomet, ĽiԜm toӴ Ľ֥ v¨ b֡ sung c§c ĽiԜm 

m֝c ĽԜ nԂn nԒu thiԒu tr°n bӶn Ľ֟ g֝c so v֧i qui Ľ֗nh). Qu®t t¨i li֓u, kiԜm tra chӸt lҼ֯ng 

file Ӷnh qu®t.  

- NԂn file Ӷnh: NԂn Ӷnh theo khung trong bӶn Ľ֟, lҼ֧i kilomet, ĽiԜm toӴ Ľ֥  (tam 

gi§c). LҼu file Ӷnh (ĽԜ phֱc vֱ cho bҼ֧c s֝ h·a v¨ c§c bҼ֧c KTNT sau n¨y). 

- ChuyԜn Ľ֡i bӶn Ľ֟ h֓ HN-72 sang h֓ VN-2000. 

ChuӼn b֗: Lֽa ch֙n, t²nh chuyԜn toӴ Ľ֥ c§c ĽiԜm d½ng chuyԜn Ľ֡i v¨ ĽҼa v¨o t֓p 

tin cҺ s֫ cֳa t֩ bӶn Ľ֟ m֧i. L¨m lam k׃ thuԀt hҼ֧ng dӾn bi°n tԀp. 

NԂn chuyԜn theo c§c ĽiԜm chuyԜn Ľ֡i. NԂn Ӷnh theo cҺ s֫ to§n h֙c Ľ« chuyԜn Ľ֡i. 

Bi°n tԀp: Bi°n tԀp lӴi n֥i dung bӶn Ľ֟ theo mӶnh m֧i (c§c yԒu t֝ n֥i dung trong v¨ 

ngo¨i khung, n֥i dung tӴi phӺn gh®p giֻa c§c mӶnh). 

- S֝ ho§ n֥i dung bӶn Ľ֟: S֝ ho§ c§c yԒu t֝ n֥i dung bӶn Ľ֟ v¨ l¨m sӴch dֻ li֓u 

theo c§c l֧p Ľ֝i tҼ֯ng. KiԜm tra tr°n m§y c§c bҼ֧c s֝ ho§ n֥i dung bӶn Ľ֟ theo l֧p Ľ« 

qui Ľ֗nh v¨ kiԜm tra tiԒp bi°n. KiԜm tra bӶn Ľ֟ giӸy. Sֹa chֻa sau kiԜm tra. 

- Bi°n tԀp n֥i dung bӶn Ľ֟ (bi°n tԀp ĽԜ lҼu dҼ֧i dӴng bӶn Ľ֟ s֝): ņ֗nh nghǫa Ľ֝i 

tҼ֯ng, gԂn thu֥c t²nh, tӴo topology, t¹ m¨u nԚn, bi°n tԀp kĨ hi֓u, ch¼ giӶi. Tr³nh b¨y 

khung v¨ tiԒp bi°n. 

- In bӶn Ľ֟ tr°n giӸy (1 bӶn l¨m lam bi°n tԀp, 1 bӶn ĽԜ kiԜm tra v¨ m֥t bӶn ĽԜ giao 

n֥p). 

- Ghi bӶn Ľ֟ tr°n m§y vi t²nh v¨ quyԜn lĨ l֗ch. 

- Ghi bӶn Ľ֟ v¨o Ľǫa CD. KiԜm tra dֻ li֓u tr°n Ľǫa CD. 

- Giao n֥p sӶn phӼm: Ho¨n thi֓n th¨nh quӶ. Phֱc vֱ KTNT, giao n֥p sӶn phӼm. 

b) ChuyΘn BņņH sΧ dͧng v®ctor tρ hΜ VN-72 sang VN-2000: 

- ChuӼn b֗: lֽa ch֙n, t²nh chuyԜn toӴ Ľ֥ c§c ĽiԜm d½ng chuyԜn Ľ֡i v¨ ĽҼa c§c 

ĽiԜm n¨y v¨o t֓p tin cҺ s֫ cֳa t֩ bӶn Ľ֟ m֧i. ChuӼn b֗ tҼ li֓u cֳa mӶnh li°n quan. L¨m 

lam k׃ thuԀt hҼ֧ng dӾn bi°n tԀp. 
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- NԂn chuyԜn: nԂn 7 t֓p tin th¨nh phӺn cֳa mӶnh bӶn Ľ֟ sang VN-2000. Ghép các 

t֩ bӶn Ľ֟ (khung cȈ) v¨ cԂt gh®p theo khung trong cֳa t֩ bӶn Ľ֟ m֧i. 

- Biên tԀp bӶn Ľ֟ theo t֩ bӶn Ľ֟ m֧i (ņԊt t°n, lԀp lӴi sҺ Ľ֟ bӶng chԂp, t²nh lӴi g·c 

l֓ch nam ch©m, g·c h֥i tֱ kinh tuyԒn, bi°n tԀp t°n nҼ֧c, t°n t֕nh, t°n huy֓n, g·c khung, 

ghi ch¼ t°n c§c ĽҺn v֗ h¨nh ch²nh, ghi ch¼ c§c mӶnh cӴnh, ghi ch¼ c§c ĽoӴn ĽҼ֩ng Ľi t֧i, 

...). 

KiԜm tra lӴi qu§ tr³nh chuyԜn Ľ֡i, r¨ so§t mֵc Ľ֥ ĽӺy Ľֳ c§c yԒu t֝ n֥i dung bӶn 

Ľ֟ (kĨ hi֓u Ľ֥c lԀp, kĨ hi֓u h³nh tuyԒn, Ľ֝i tҼ֯ng v½ng tiԒp bi°n...). 

- Ghi bӶn Ľ֟ tr°n m§y t²nh v¨ quyԜn lĨ l֗ch. 

- Ghi bӶn Ľ֟ v¨o Ľǫa CD. KiԜm tra Ľǫa CD. 

- Giao n֥p sӶn phӼm: Ho¨n thi֓n sӶn phӼm, nghi֓m thu v¨ giao n֥p sӶn phӼm. 

c) Bi°n tͻp ra phim (bi°n tͻp ra phim phλc vλ chΔ in v¨ chΔ bͩn ĽiΜn tσ): 

- LԀp bӶng hҼ֧ng dӾn bi°n tԀp: TiԒp nhԀn t¨i li֓u, L¨m lam k׃ thuԀt, lԀp bӶng 

hҼ֧ng dӾn bi°n tԀp. 

- Bi°n tԀp n֥i dung: Bi°n tԀp m׃ thuԀt cԀp nhԀt th¹ng tin (Ľ֗a gi֧i h¨nh ch²nh, Ľ֗a 

danh, giao th¹ng...), bi°n tԀp c§c yԒu t֝ n֥i dung theo qui Ľ֗nh thԜ hi֓n bӶn Ľ֟ tr°n giӸy. 

KiԜm tra bӶn Ľ֟ tr°n giӸy. 

- In bӶn Ľ֟ (1 bӶn l¨m lam bi°n tԀp, 1 bӶn ĽԜ kiԜm tra).  

- Xֹ lĨ ra t֓p in (t֓p ĽԜ gֹi ĽҼ֯c ra m§y in phim mapseter..., theo c§c khu¹n dӴng 

chuӼn: RLE, TIFF, POSTCRIPT). Ghi lĨ l֗ch bӶn Ľ֟ tr°n m§y vi t²nh v¨ quyԜn lĨ l֗ch. 

KiԜm tra t֓p in v¨ sֹa chֻa. 

- Ghi bӶn Ľ֟ v¨o Ľǫa CD. KiԜm tra Ľǫa CD. 

- In phim chԒ in offset (trung b³nh 6 phim/ mӶnh). 

- Hi֓n, tr§ng phim. 

- Sֹa chֻa phim. 

- Ho¨n thi֓n sӶn phӼm, nghi֓m thu, giao n֥p sӶn phӼm. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng: Mֵc Ľ֥ kh· khŁn theo phֱ lֱc s֝ 11 
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CI.11100 T׀ L֒ 1/500, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 0,5 M 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 ha 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

LoӴi kh· khŁn 

1 2 3 4 

  Vͻt liΜu      

CI.111 Tׁ l֓ 

1/500, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng mֵc 

0,5 m 

GiӸy Diamat t ֩ 0,16 0,16 0,16 0,16 

 ņǫa CD cái 0,0032 0,0032 0,0032 0,0032 

 VԀt li֓u kh§c % 5 5 5 5 

 Nhân công       

 K׃ sҼ 4/8 công 6,0 6,2 6,8 7,5 

 Máy thi công      

 Máy Scaner ca 0,1 0,1 0,1 0,1 

 Máy vi tính ca 0,025 0,03 0,035 0,04 

 M§y vԐ Ploter ca 0,15 0,15 0,15 0,15 

 Máy khác % 2 2 2 2 

    10 20 30 40 

 

 

 

 
CI.11200 T׀ L֒ 1/500, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 1 M 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 ha 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

LoӴi kh· khŁn 

1 2 3 4 

  Vͻt liΜu      

CI.112 Tׁ l֓ 

1/500, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng mֵc 

1 m 

GiӸy Diamat t ֩ 0,16 0,16 0,16 0,16 

 ņǫa CD cái 0,0032 0,0032 0,0032 0,0032 

 VԀt li֓u kh§c % 5 5 5 5 

 Nhân công       

 K׃ sҼ 4/8 công 5,8 6,4 7,2 7,8 

 Máy thi công      

 Máy Scaner ca 0,1 0,1 0,1 0,1 

 Máy vi tính ca 0,02 0,025 0,03 0,035 

 M§y vԐ Ploter ca 0,15 0,15 0,15 0,15 

 Máy khác % 2 2 2 2 

    10 20 30 40 
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CI.11300 T׀ L֒ 1/1.000, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 1 M 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 ha 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

LoӴi kh· khŁn 

1 2 3 4 

  Vͻt liΜu      

CI.113 Tׁ l֓ 

1/1.000, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng mֵc 

1 m 

GiӸy Diamat t ֩ 0,04 0,04 0,04 0,04 

 ņǫa CD cái 0,0016 0,0016 0,0016 0,0016 

 VԀt li֓u kh§c % 5 5 5 5 

 Nhân công       

 K׃ sҼ 4/8 công 1,0 1,4 1,6 2,0 

 Máy thi công      

 Máy Scaner ca 0,025 0,025 0,025 0,025 

 Máy vi tính ca 0,0125 0,015 0,017 0,02 

 M§y vԐ Ploter ca 0,04 0,04 0,04 0,04 

 Máy khác % 2 2 2 2 

    10 20 30 40 

 

 

 

 
CI.11400 T׀ L֒ 1/2.000, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 1 M 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 ha 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

LoӴi kh· khŁn 

1 2 3 4 

  Vͻt liΜu      

CI.114 Tׁ l֓ 

1/2.000, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng mֵc 

1 m 

GiӸy Diamat t ֩ 0,01 0,01 0,01 0,01 

 ņǫa CD cái 0,0008 0,0008 0,0008 0,0008 

 VԀt li֓u kh§c % 5 5 5 5 

 Nhân công       

 K׃ sҼ 4/8 công 0,4 0,5 0,6 0,7 

 Máy thi công      

 Máy Scaner ca 0,012 0,012 0,012 0,012 

 Máy vi tính ca 0,0032 0,0037 0,0042 0,005 

 M§y vԐ Ploter ca 0,02 0,02 0,02 0,02 

 Máy khác % 2 2 2 2 

    10 20 30 40 
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CI.11500 T׀ L֒ 1/2.000, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 2 M 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 ha 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

LoӴi kh· khŁn 

1 2 3 4 

  Vͻt liΜu      

CI.115 Tׁ l֓ 

1/2.000, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng mֵc 

2 m 

GiӸy Diamat t ֩ 0,01 0,01 0,01 0,01 

 ņǫa CD cái 0,0008 0,0008 0,0008 0,0008 

 VԀt li֓u kh§c % 5 5 5 5 

 Nhân công       

 K׃ sҼ 4/8 công 0,25 0,3 0,35 0,4 

 Máy thi công      

 Máy Scaner ca 0,012 0,012 0,012 0,012 

 Máy vi tính ca 0,003 0,0035 0,004 0,0048 

 M§y vԐ Ploter ca 0,02 0,02 0,02 0,02 

 Máy khác % 2 2 2 2 

    10 20 30 40 

 

 

 

 
CI.11600 T׀ L֒ 1/5.000, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 1 M 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 ha 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

LoӴi kh· khŁn 

1 2 3 4 

  Vͻt liΜu      

CI.116 Tׁ l֓ 

1/5.000, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng mֵc 

1 m 

GiӸy Diamat t ֩ 0,0025 0,0025 0,0025 0,0025 

 ņǫa CD cái 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 

 VԀt li֓u kh§c % 5 5 5 5 

 Nhân công       

 K׃ sҼ 4/8 công 0,12 0,14 0,16 0,18 

 Máy thi công      

 Máy Scaner ca 0,0015 0,0015 0,0015 0,0015 

 Máy vi tính ca 0,002 0,0025 0,003 0,0035 

 M§y vԐ Ploter ca 0,003 0,003 0,003 0,003 

 Máy khác % 2 2 2 2 

    10 20 30 40 
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CI.11700 T׀ L֒ 1/5.000, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 5 M 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 ha 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

LoӴi kh· khŁn 

1 2 3 4 

  Vͻt liΜu      

CI.117 T ׁl֓ 

1/5.000, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng mֵc 

5 m 

GiӸy Diamat t ֩ 0,0025 0,0025 0,0025 0,0025 

 ņǫa CD cái 0,0004 0,0004 0,0004 0,0004 

 VԀt li֓u kh§c % 5 5 5 5 

 Nhân công       

 K׃ sҼ 4/8 công 0,09 0,1 0,12 0,14 

 Máy thi công      

 Máy Scaner ca 0,0015 0,0015 0,0015 0,0015 

 Máy vi tính ca 0,0018 0,0023 0,0027 0,0033 

 M§y vԐ Ploter ca 0,003 0,003 0,003 0,003 

 Máy khác % 2 2 2 2 

    10 20 30 40 

 

 

 
CI.11800 T׀ L֒ 1/10.000, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 5 M 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1 ha 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao phí 

ņҺn 

v ֗

LoӴi kh· khŁn 

1 2 3 4 

  Vͻt liΜu      

CI.118 Tׁ l֓ 

1/10.000, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng mֵc 

5 m 

GiӸy Diamat t ֩ 0,00625 0,00625 0,00625 0,00625 

 ņǫa CD cái 0,002 0,002 0,002 0,002 

 VԀt li֓u kh§c % 5 5 5 5 

 Nhân công       

 K׃ sҼ 4/8 công 0,6 0,7 0,8 0,9 

 Máy thi công      

 Máy Scaner ca 0,0005 0,0005 0,0005 0,0005 

 Máy vi tính ca 0,003 0,004 0,005 0,006 

 M§y vԐ Ploter ca 0,00125 0,00125 0,00125 0,00125 

 Máy khác % 2 2 2 2 

    10 20 30 40 
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CHһҹNG 10 

CĎNG TĆC ņO Vԏ BӵN ņ֞ 

 

CK.10000 ņO Vԏ CHI TIԑT BӵN ņ֞ ņ֖A HČNH TRąN CӳN 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- NhԀn nhi֓m vֱ, phҼҺng §n thi c¹ng, thŁm thֽc Ľ֗a, chuӼn b֗ dֱng cֱ, vԀt tҼ trang 

thiԒt b֗; 

- C¹ng t§c kh֝ng chԒ Ľo vԐ: To¨n b֥ tַ kh©u ch֙n ĽiԜm Ľo g·c, Ľo cӴnh, t²nh to§n 

b³nh sai lҼ֧i tam gi§c nh֛, ĽҼ֩ng chuyԚn kinh vǫ, ĽҼ֩ng chuyԚn to¨n ĽӴc, thuׁ chuӼn Ľo 

vԐ; 

- TiԒn h¨nh Ľo vԐ chi tiԒt c§c ĽiԜm ĽԊc trҼng; 

- VԐ ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc; 

- KiԜm tra ho¨n ch֕nh c¹ng t§c n֥i, ngoӴi nghi֓p; 

- In Ӹn, nghi֓m thu, b¨n giao. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng: 

- CӸp Ľ֗a h³nh: Theo phֱ lֱc s֝ 12. 

 
CH.11100 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/200, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 0,5 M 

ņҺn v֗ t²nh: 1ha 

Mã 

hi֓u 

Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V 

  Vͻt liΜu       

CK.111 BӶn Ľ֟ tׁ 

l֓ 1/200, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng 

mֵc 

0,5m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 6,0 6,0 8,0 8,0 10 

 S֡ Ľo quyԜn 2,2 2,2 2,5 2,5 2,8 

 VԀt li֓u kh§c % 15 15 15 15 15 

 Nhân công       

 K׃ sҼ 4/8 công 2,94 3,96 5,34 7,23 10,10 

 Công nhân 4/7 công 7,86 10,70 14,74 19,53 27,28 

 Máy thi công            

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,88 1,27 1,95 2,38 3,38 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi 

tҼҺng tֽ 

ca 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 
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CH.11200 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/200, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 1 M 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1ha 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CK.112 BӶn Ľ֟ tׁ 

l֓ 1/200, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng mֵc 

1m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 6,0 6,0 8,0 8,0 10 10 

 S֡ Ľo quyԜn 2,2 2,2 2,5 2,5 2,8 2,8 

 VԀt li֓u kh§c % 15 15 15 15 15 15 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 2,79 3,76 5,09 6,88 9,58 13,49 

 Công nhân 4/7 công 7,49 10,15 14,05 18,62 25,98 36,81 

 Máy thi công              

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,83 1,19 1,86 2,28 3,25 4,75 

 Máy thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi tҼҺng 

t ֽ

ca 0,10 0,11 0,12 0,13 0,14 0,18 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 

 

 

 

CK.11300 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/500, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 0,5 M 

 

ņҺn v֗ t²nh: 1ha 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V 

  Vͻt liΜu       

CK.113 BӶn Ľ֟ tׁ 

l֓ 1/500, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng mֵc 

0,5m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 2,0 2,0 3,0 3,0 4,0 

 S֡ Ľo quyԜn 0,6 0,6 0,7 0,7 0,8 

 VԀt li֓u kh§c % 15 15 15 15 15 

 Nhân công       

 K׃ sҼ 4/8 công 1,04 1,39 1,87 2,52 3,52 

 Công nhân 4/7 công 2,80 4,03 5,63 7,71 10,84 

 Máy thi công            

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,33 0,63 0,99 1,44 2,06 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi tҼҺng 

t ֽ

ca 0,03 0,04 0,05 0,05 0,06 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 
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CK.11400 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/500, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 1 M 
ņҺn v֗ t²nh: 1ha 

M« hi֓u 

Tên 

công 

vi֓c 

Th¨nh phӺn hao ph² 
ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CK.114 BӶn Ľ֟ 

tׁ l֓ 

1/500, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng 

mֵc 1m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 2,0 2,0 3,0 3,0 4,0 4,0 

 S֡ Ľo quyԜn 0,6 0,6 0,7 0,7 0,8 0,8 

 VԀt li֓u kh§c % 15 15 15 15 15 15 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 0,99 1,32 1,78 2,40 3,35 4,69 

 Công nhân 4/7 công 2,67 3,82 5,36 7,28 10,32 14,76 

 Máy thi công              

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,31 0,59 0,94 1,32 1,95 2,97 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi tҼҺng 

t ֽ

ca 0,03 0,04 0,05 0,05 0,06 0,07 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 

 

 

CK.11500 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/1.000, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 1 M 
ņҺn v֗ t²nh: 100 ha 

M« hi֓u 
Tên 

công 

vi֓c 

Th¨nh phӺn hao ph² 
ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CK.115 BӶn Ľ֟ 

tׁ l֓ 

1/1.000, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng 

mֵc 1m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 15 25 35 40 50 55 

 S֡ Ľo quyԜn 16 16 20 20 30 30 

 VԀt li֓u kh§c % 15 15 15 15 15 15 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 34,61 46,60 63,04 83,90 116,60 158,43 

 Công nhân 4/7 công 96,57 133,00 185,48 255,80 371,36 505,92 

 Máy thi công              

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng 

t ֽ

ca 12,75 19,20 29,28 45,24 73,20 101,85 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi 

tҼҺng tֽ 

ca 1,35 1,80 2,88 3,60 5,40 5,85 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 

Ghi chú: TrҼ֩ng h֯p do y°u cӺu Ľo vԐ v֧i ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 0,5m th³ Ľ֗nh mֵc 

nh©n c¹ng ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝ k = 1,07. 
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CK.11600 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/1.00, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 2 M 
ņҺn v֗ t²nh: 100 ha 

M« hi֓u 

Tên 

công 

vi֓c 

Th¨nh phӺn hao ph² 
ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CK.116 BӶn Ľ֟ 

tׁ l֓ 

1/1.000, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng 

mֵc 2m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 15 25 35 40 50 55 

 S֡ Ľo quyԜn 16 16 20 20 30 30 

 VԀt li֓u kh§c % 15 15 15 15 15 15 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 33,1 43,4 60,0 79,5 110,8 150,9 

 Công nhân 4/7 công 91,7 127,9 176,1 242,1 343,9 480,7 

 Máy thi công              

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 11,7 20,4 27,4 42,5 63,3 96,0 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi 

tҼҺng tֽ 

ca 1,4 1,8 2,9 3,6 5,4 5,9 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 

 

 

CK.11700 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/2.000, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 1 M 
ņҺn v֗ t²nh: 100 ha 

M« hi֓u 
Tên 

công 

vi֓c 

Th¨nh phӺn hao ph² 
ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CK.117 BӶn Ľ֟ 

tׁ l֓ 

1/2.000, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng 

mֵc 1m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 8 10 13 15 18 21 

 S֡ Ľo quyԜn 1,5 1,5 3 3 4 4 

 VԀt li֓u kh§c % 15 15 15 15 15 15 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 15,35 21,68 34,03 43,58 60,02 84,00 

 Công nhân 4/7 công 42,98 59,85 93,44 124,98 177,29 250,33 

 Máy thi công        

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 5,46 7,32 11,40 17,88 27,48 41,40 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi tҼҺng 

t ֽ

ca 0,90 1,08 1,44 2,16 3,60 3,60 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 

 

Ghi chú: TrҼ֩ng h֯p do y°u cӺu Ľo vԐ v֧i ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 0,5m th³ Ľ֗nh mֵc 

nh©n c¹ng ĽҼ֯c nh©n v֧i h֓ s֝ k = 1,07. 
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CK.11800 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/2.000, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 2 M 
ņҺn v֗ t²nh: 100 ha 

M« hi֓u 

Tên 

công 

vi֓c 

Th¨nh phӺn hao ph² 
ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CK.118 BӶn Ľ֟ 

tׁ l֓ 

1/2.000, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng 

mֵc 2m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 8 10 13 15 18 21 

 S֡ Ľo quyԜn 1,5 1,5 3,0 3,0 4,0 4,0 

 VԀt li֓u kh§c % 15 15 15 15 15 15 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 13,81 19,41 30,55 40,57 57,02 79,58 

 Công nhân 4/7 công 38,90 53,99 84,67 116,71 168,33 237,11 

 Máy thi công        

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 4,98 6,72 10,62 16,74 25,86 39,00 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi tҼҺng 

t ֽ

ca 0,90 1,08 1,44 2,16 3,60 3,60 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 

 

 

 

CK.11900 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/5.000, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 2 M 
ņҺn v֗ t²nh: 100 ha 

M« hi֓u 

Tên 

công 

vi֓c 

Th¨nh phӺn hao ph² 
ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CK.119 BӶn Ľ֟ 

tׁ l֓ 

1/5000, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng 

mֵc 

2m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 8 10 13 15 21 21 

 S֡ Ľo quyԜn 1,0 1,0 2,0 2,0 3,0 3,0 

 VԀt li֓u kh§c % 15 15 15 15 15 15 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 9,04 12,05 15,07 21,09 28,50 39,05 

 Công nhân 4/7 công 24,79 32,81 40,62 57,67 80,36 113,21 

 Máy thi công        

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 3,04 4,00 4,54 7,08 11,10 17,16 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi 

tҼҺng tֽ 

ca 0,36 0,36 0,63 0,72 1,08 1,62 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 
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CK.12000 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/5.000, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 5 M  
ņҺn v֗ t²nh: 100 ha 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CK.120 BӶn Ľ֟ 

 tׁ l֓ 

1/5.000, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng mֵc 

5m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 8,0 10 13 15 21 21 

 S֡ Ľo quyԜn 1,0 1,0 2,0 2,0 3,0 3,0 

 VԀt li֓u kh§c % 15 15 15 15 15 15 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 8,56 10,54 14,31 19,58 30,12 37,56 

 Công nhân 4/7 công 23,36 29,01 38,43 53,57 82,66 108,18 

 Máy thi công        

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 2,77 3,62 4,18 6,54 10,26 15,96 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi tҼҺng 

t ֽ

ca 0,36 0,41 0,63 0,72 1,08 1,62 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 

 

 

 

 

CK.12100 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/10.000, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 2 M 
ņҺn v֗ t²nh: 100 ha 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CK.121 BӶn Ľ֟ tׁ 

l֓ 

1/10.000, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng mֵc 

2m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 5,0 5,0 8,0 8,0   10 10 

 S֡ Ľo quyԜn 0,8 0,8 1,0 1,0 1,5 1,5 

 VԀt li֓u kh§c % 15 15 15 15 15 15 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 3,45 4,21 5,72 7,82 10,82 15,02 

 Công nhân 4/7 công 9,89 11,99 15,85 21,99 30,79 43,68 

 Máy thi công        

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 1,42 1,71 2,00 3,00 4,38 6,69 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi 

tҼҺng tֽ 

ca 0,16 0,17 0,26 0,30 0,42 0,63 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 
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CK.12200 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/10.000, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 5 M 
ņҺn v֗ t²nh: 100 ha 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  II I IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CK.122 BӶn Ľ֟ tׁ 

l֓ 

1/10.000, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng mֵc 

5m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 5,0 5,0 8,0 8,0   10 10 

 S֡ Ľo quyԜn 0,8 0,8 1,0 1,0 1,5 1,5 

 VԀt li֓u kh§c % 15 15 15 15 15 15 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 3,74 4,56 6,10 8,36 11,69 16,48 

 Công nhân 4/7 công 9,99 12,13 15,97 22,12 31,17 44,57 

 Máy thi công        

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ TS06 

hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 1,79 2,14 2,55 3,81 5,59 8,49 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ PLP-

110 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,16 0,17 0,26 0,30 0,42 0,63 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 
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CK.20000 ņO Vԏ CHI TIԑT BӵN ņ֞ ņ֖A HČNH Dһ֦I Nһ֦C 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc: 

- NhԀn nhi֓m vֱ, phҼҺng §n thi c¹ng, thŁm thֽc Ľ֗a, chuӼn b֗ dֱng cֱ, vԀt tҼ trang 

thiԒt b֗; 

- C¹ng t§c kh֝ng chԒ Ľo vԐ: To¨n b֥ tַ kh©u ch֙n ĽiԜm Ľo g·c, Ľo cӴnh, t²nh to§n 

b³nh sai lҼ֧i tam gi§c nh֛, ĽҼ֩ng chuyԚn kinh vǫ, ĽҼ֩ng chuyԚn to¨n ĽӴc, thuׁ chuӼn Ľo 

vԐ; 

- TiԒn h¨nh Ľo vԐ chi tiԒt c§c ĽiԜm ĽԊc trҼng; 

- VԐ ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc; 

- KiԜm  tra ho¨n ch֕nh c¹ng t§c n֥i, ngoӴi nghi֓p; 

- In Ӹn, nghi֓m thu, b¨n giao. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng: CӸp Ľ֗a h³nh theo phֱ lֱc s֝ 13. 

3. Nhυng c¹ng viΜc ch̯a t²nh v¨o mοc: C¹ng t§c thi c¹ng phҼҺng ti֓n n֡i (t¨u, 

thuyԚn, phao, ph¨).  

 

CK.21100 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/200, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 0,5 M 
ņҺn v֗ t²nh: 1ha 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V 

  Vͻt liΜu       

CK.211 BӶn Ľ֟ tׁ 

l֓ 1/200, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng mֵc 

0,5m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 4,0 4,0 6,0 6,0 8,0 

 S֡ Ľo quyԜn 2,2 2,2 2,5 2,5 2,8 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 

 Nhân công       

 K׃ sҼ 4/8 công 3,82 5,16 6,97 9,44 13,16 

 Công nhân 4/7 công 9,46 12,89 17,72 23,68 33,19 

 Máy thi công            

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,67 0,99 1,58 1,94 2,86 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi tҼҺng 

t ֽ

ca 0,08 0,09 0,10 0,11 0,13 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 
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CK.21200 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/200, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 1 M 
ņҺn v֗ t²nh: 1 ha 

M« hi֓u 

Tên 

công 

vi֓c 

Th¨nh phӺn hao ph² 
ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a hình 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CK.212 BӶn Ľ֟ 

tׁ l֓ 

1/200, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng 

mֵc 1m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 4,0 4,0 6,0 6,0 8,0 8,0 

 S֡ Ľo quyԜn 2,2 2,2 2,5 2,5 2,8 2,8 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 10 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 3,65 4,91 6,63 8,97 12,53 17,57 

 Công nhân 4/7 công 9,05 12,27 16,91 22,64 31,69 44,70 

 Máy thi công              

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,65 0,94 1,53 1,93 2,77 4,08 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi tҼҺng 

t ֽ

ca 0,08 0,09 0,10 0,11 0,13 0,15 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 

 

 

 

CK.21300 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/500, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 0,5 M 
ņҺn v֗ t²nh: 1ha 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V 

  Vͻt liΜu       

CK.213 BӶn Ľ֟ tׁ 

l֓ 1/500, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng mֵc 

0,5m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 2,0 2,0 3,0 3,0 4,0 

 S֡ Ľo quyԜn 0,6 0,6 0,7 0,7 0,8 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 

 Nhân công       

 K׃ sҼ 4/8 công 1,34 1,83 2,44 3,28 4,59 

 Công nhân 4/7 công 3,32 4,76 6,58 8,91 12,59 

 Máy thi công            

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ TS06 

hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,25 0,49 0,80 1,13 1,68 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi tҼҺng 

t ֽ

ca 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 
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CK.21400 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/500, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 1 M 
ņҺn v֗ t²nh: 1 ha 

M« hi֓u 

Tên 

công 

vi֓c 

Th¨nh phӺn hao ph² 
ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CK.214 BӶn Ľ֟ 

tׁ l֓ 

1/500, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng 

mֵc 1m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 2,0 2,0 3,0 3,0 4,0 4,0 

 S֡ Ľo quyԜn 0,6 0,6 0,7 0,7 0,8 0,8 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 10 10 10 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 1,28 1,72 2,32 3,12 4,37 6,13 

 Công nhân 4/7 công 3,19 4,47 6,25 8,49 12,00 17,08 

 Máy thi công              

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ TS06 

hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,24 0,46 0,76 1,08 1,60 2,43 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ PLP-

110 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,02 0,03 0,04 0,04 0,05 0,05 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 

 

 

 

 

CK.21500 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/1.000, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 1 M 
ņҺn v֗ t²nh: 100 ha 

M« hi֓u 

Tên 

công 

vi֓c 

Th¨nh phӺn hao ph² 
ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CK.215 BӶn 

Ľ֟ tׁ 

l֓ 

1/1000 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng 

mֵc 

1m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 15 25 35 40 50 55 

 S֡ Ľo quyԜn 16 16 20 20 30 30 

 VԀt li֓u kh§c % 15 15 15 15 15 15 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 45,18 60,85 82,36 109,74 152,67 207,27 

 Công nhân 4/7 công 114,19 156,72 217,63 297,86 426,83 581,78 

 Máy thi công              

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 9,30 14,43 22,89 36,00 58,17 81,81 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi 

tҼҺng tֽ 

ca 1,08 1,53 2,43 3,06 4,59 4,95 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 
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CK.21600 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/1.000, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 2M 
ņҺn v֗ t²nh: 100 ha 

M« hi֓u 

Tên 

công 

vi֓c 

Th¨nh phӺn hao ph² 
ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CK.216 BӶn Ľ֟ 

tׁ l֓ 

1/1000 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng 

mֵc 

2m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 15 25 35 40 50 55 

 S֡ Ľo quyԜn 16 16 20 20 30 30 

 VԀt li֓u kh§c % 15 15 15 15 15 15 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 43,28 56,91 78,44 103,71 144,84 197,45 

 Công nhân 4/7 công 108,88 146,61 207,01 281,82 399,46 554,18 

 Máy thi công              

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng 

t ֽ

ca 8,52 13,42 21,51 34,08 51,24 77,67 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi 

tҼҺng tֽ 

ca 1,08 1,53 2,43 3,06 4,59 4,95 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 

 

 

 

CK.21700 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/2.000, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 1M 
ņҺn v֗ t²nh: 100 ha 

M« hi֓u 
Tên 

công 

vi֓c 

Th¨nh phӺn hao ph² 
ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CK.217 BӶn Ľ֟ 

tׁ l֓ 

1/2000, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng 

mֵc 

1m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 8 10 13 15 18 21 

 S֡ Ľo quyԜn 16 16 20 20 30 30 

 VԀt li֓u kh§c % 15 15 15 15 15 15 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 19,88 28,32 44,22 55,92 78,46 109,81 

 Công nhân 4/7 công 50,46 71,29 112,18 145,77 206,07 294,04 

 Máy thi công              

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng 

t ֽ

ca 3,95 5,39 9,00 14,04 20,22 33,29 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi 

tҼҺng tֽ 

ca 0,77 0,92 1,44 1,80 3,06 3,09 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 
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CK.21800 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/2.000, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 2M 
ņҺn v֗ t²nh: 100 ha 

M« hi֓u 

Tên 

công 

vi֓c 

Th¨nh phӺn hao ph² 
ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CK.218 BӶn Ľ֟ 

tׁ l֓ 

1/2000 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng 

mֵc 

2m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 8,0 10 13 15 18 21 

 S֡ Ľo quyԜn 1,5 1,5 3,0 3,0 4,0 4,0 

 VԀt li֓u kh§c % 15 15 15 15 15 15 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 18,93 26,73 42,00 52,90 74,44 103,77 

 Công nhân 4/7 công 47,88 67,20 105,95 137,98 198,27 278,32 

 Máy thi công              

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 3,61 4,97 8,29 13,24 20,89 31,62 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi 

tҼҺng tֽ 

ca 0,77 0,92 1,22 1,80 3,06 3,06 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 

 

 

 

 

CK.21900 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/5.000, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 2M 
ņҺn v֗ t²nh: 100 ha 

M« hi֓u 
Tên 

công 

vi֓c 

Th¨nh phӺn hao ph² 
ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CK.219 BӶn Ľ֟ 

tׁ l֓ 

1/5000, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng 

mֵc 2m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 8,0 10 13 15 21 21 

 S֡ Ľo quyԜn 1,0 1,0 2,0 2,0 3,0 3,0 

 VԀt li֓u kh§c % 15 15 15 15 15 15 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 11,78 15,73 19,66 27,53 37,36 50,99 

 Công nhân 4/7 công 29,48 39,24 48,83 69,05 95,68 133,20 

 Máy thi công              

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 2,21 2,96 3,39 5,35 8,51 13,26 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi tҼҺng 

t ֽ

ca 0,31 0,32 0,54 0,61 0,92 1,38 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 
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CK.22000 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/5.000, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 5M 
ņҺn v֗ t²nh: 100 ha 

M« hi֓u 

Tên 

công 

vi֓c 

Th¨nh phӺn hao ph² 
ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CK.220 BӶn Ľ֟ 

tׁ l֓ 

1/5.000, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng 

mֵc 5m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 8,0 10 13 15 21 21 

 S֡ Ľo quyԜn 1,0 1,0 2,0 2,0 3,0  3,0 

 VԀt li֓u kh§c % 15 15 15 15 15 15 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 11,19 13,76 18,63 25,54 35,30 49,05 

 Công nhân 4/7 công 27,95 34,59 46,19 64,14 90,32 127,70 

 Máy thi công              

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 2,04 2,73 3,14 4,97 7,94 12,42 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi 

tҼҺng tֽ 

ca 0,31 0,32 0,54 0,61 0,92 1,38 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 

 

 

 

 

CK.22100 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/10.000, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 2M 
ņҺn v֗ t²nh: 100 ha 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CK.221 BӶn Ľ֟ tׁ 

l֓ 

1/10.000, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng mֵc 

2m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 5,0 5,0  8,0 8,0   10 10 

 S֡ Ľo quyԜn 0,8 0,8 1,1 1,1 1,5  1,5 

 VԀt li֓u khác % 15 15 15 15 15 15 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 4,47 5,50 7,46 10,21 14,13 19,62 

 Công nhân 4/7 công 11,52 14,14 18,89 26,10 36,45 51,35 

 Máy thi công              

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 1,05 1,28 1,52 2,30 3,38 5,16 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi 

tҼҺng tֽ 

ca 0,14 0,15 0,23 0,25 0,36 0,54 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 
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CK.22200 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/10.000, ņһ֨NG ņ֞NG MִC 5M 
ņҺn v֗ t²nh: 100 ha 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao phí 

ņҺn 

v ֗

CӸp Ľ֗a h³nh 

I II  III  IV  V VI  

  Vͻt liΜu        

CK.222 BӶn Ľ֟ tׁ 

l֓ 

1/10.000, 

ĽҼ֩ng 

Ľ֟ng mֵc 

5m 

C֙c g֣ (4x4x40) cm c֙c 5,0 5,0  8,0 8,0  10 10 

 S֡ Ľo quyԜn 0,8 0,8 1,1 1,1 1,5  1,5 

 VԀt li֓u kh§c % 15 15 15 15 15 15 

 Nhân công        

 K׃ sҼ 4/8 công 4,24 5,21 7,50 9,70 13,42 18,63 

 Công nhân 4/7 công 10,91 13,38 18,81 24,76 34,56 48,66 

 Máy thi công              

 M§y to¨n ĽӴc Ľi֓n tֹ 

TS06 hoԊc loӴi tҼҺng tֽ 
ca 0,96 1,18 1,41 2,14 3,16 4,80 

 M§y thuׁ b³nh Ľi֓n tֹ 

PLP-110 hoԊc loӴi tҼҺng 

t ֽ

ca 0,14 0,15 0,23 0,25 0,36 0,54 

  Máy khác % 10 10 10 10 10 10 

    10 20 30 40 50 60 
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CK.30000 ņO Vԏ LӿP BӵN ņ֞ ņ֖A CHӷT CĎNG TRČNH 

1. Th¨nh phͭn c¹ng viΜc:  

- Thu thԀp v¨ nghi°n cֵu c§c t¨i li֓u c· li°n quan ĽԒn khu vֽc Ľo vԐ, Ľi quan s§t t֡ng 

thԜ. 

- LԀp phҼҺng §n thi c¹ng Ľo vԐ. 

- ChuӼn b֗ vԀt tҼ, thiԒt b֗, phҼҺng ti֓n Ľo vԐ. 

- TiԒn h¨nh Ľo vԐ tӴi thֽc Ľ֗a. 

- M¹ tӶ c§c ĽiԜm l֥ tֽ nhi°n, h֝ khoan, h֝ Ľ¨o, c§c ĽiԜm d֙n sӴch. 

- LԀp mԊt cԂt thֽc Ľo bԄng thҼ֧c d©y. 

- ņo vԐ c§c ĽiԜm khe nֵt. 

- Quan s§t, m¹ tӶ c§c ĽiԜm Ľ֗a chӸt vԀt lĨ. 

- ņo vԐ, t³m kiԒm c§c b«i VLXD ph½ h֯p v֧i giai ĽoӴn khӶo s§t. 

- Nghi°n cֵu, thu thԀp vԚ Ľ֗a chӸt thuׁ vŁn, Ľ֗a chӸt c¹ng tr³nh. 

- LӸy mӾu thӴch h֙c, mӾu lҼu ... vԀn chuyԜn mӾu. 

- Ch֕nh lĨ t¨i li֓u sҺ b֥ ngo¨i thֽc Ľ֗a. 

- Ch֕nh lĨ v¨ lԀp bӶn Ľ֟ Ľ֗a chӸt c¹ng tr³nh, Ľ֗a mӴo cֳa khu vֽc Ľo vԐ. 

- LԀp thuyԒt minh v¨ c§c bӶn vԐ, phֱ lֱc. 

2. ņiΖu kiΜn §p dλng: CӸp phֵc tӴp Ľ֗a chӸt theo yԒu t֝ Ӷnh hҼ֫ng tӴi phֱ lֱc s֝ 

14. 

3. Nhυng c¹ng viΜc ch̯a t²nh v¨o ĽΠnh mοc: 

- C¹ng t§c ph©n t²ch, Ľ§nh gi§ bӶn Ľ֟ kho§ng sӶn c· ²ch. 

- C¹ng t§c x§c Ľ֗nh Ľ֥ng ĽӸt. 

- C¹ng t§c t³m kiԒm VLXD ngo¨i khu vֽc Ľo vԐ. 

- C¹ng t§c Ľo Ľ֗a h³nh cho c¹ng t§c Ľo vԐ Ľ֗a chӸt. 

- C¹ng t§c chֱp Ӷnh mԊt ĽӸt v¨ bi°n vԐ Ӷnh bԄng m§y bay, bԄng vi t²nh. 

- C¹ng t§c th² nghi֓m Ľ֗a chӸt thuׁ vŁn v¨ Ľ֗a chӸt c¹ng tr³nh. 

- C¹ng t§c khoan, Ľ¨o, Ľ֗a chӸt c¹ng tr³nh, thŁm d¸ Ľ֗a vԀt lĨ. 
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CK.31100 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/200.000 

 
ņҺn v֗ t²nh: 1 km2 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp phֵc tӴp 

I II  III  

  

BӶn Ľ֟  

tׁ l֓ 

1/200.000 

Vͻt liΜu     

CK.311 B¼a Ľ֗a chӸt cái 0,012 0,015 0,015 

 ņ֗a b¨n Ľ֗a chӸt cái 0,004 0,005 0,005 

 Kính lúp cái 0,003 0,004 0,004 

 K²nh lԀp thԜ cái 0,0016 0,002 0,002 

 ThҼ֧c d©y 50m cái 0,004 0,005 0,005 

 ņ֟ng h֟ bӸm gi©y cái 0,0008 0,001 0,001 

 GiӸy can cu֥n 0,02 0,02 0,02 

 GiӸy g·i mӾu ram 0,02 0,02 0,02 

 T¼i vӶi Ľֽng mӾu cái 0,2 0,2 0,2 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 

 Nhân công     

 K׃ sҼ 4/8 công 2,77 3,14 5,12 

 Máy thi công     

 ֜ng nh¸m ca 0,0004 0,0004 0,0004 

 M§y Ӷnh ca 0,0004 0,0004 0,0004 

 K²nh hiԜn vi ca 0,0004 0,0004 0,0004 

 Ô tô vԀn tӶi th½ng 1,5T ca 0,005 0,005 0,005 

 Máy khác % 5 5 5 

    10 20 30 
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CK.31200 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/100.000 
ņҺn v֗ t²nh: 1 km2 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp phֵc tӴp 

I II  III  

  

BӶn Ľ֟  

tׁ l֓ 

1/100.000 

Vͻt liΜu     

CK.312 B¼a Ľ֗a chӸt cái 0,013 0,015 0,015 

 ņ֗a b¨n Ľ֗a chӸt cái 0,0045 0,005 0,005 

 Kính lúp cái 0,0036 0,004 0,004 

 Kính lԀp thԜ cái 0,0018 0,002 0,002 

 ThҼ֧c d©y 50m cái 0,0045 0,005 0,005 

 ņ֟ng h֟ bӸm gi©y cái 0,0009 0,001 0,001 

 GiӸy can cu֥n 0,04 0,04 0,04 

 GiӸy g·i mӾu ram 0,03 0,03 0,03 

 T¼i vӶi Ľֽng mӾu cái 0,5 0,5 0,5 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 

 Nhân công     

 K׃ sҼ 4/8 công 6,23 7,06 11,6 

 Máy thi công     

 ֜ng nh¸m ca 0,00045 0,00045 0,00045 

 M§y Ӷnh ca 0,00045 0,00045 0,00045 

 K²nh hiԜn vi ca 0,00045 0,00045 0,00045 

 Ď t¹ vԀn tӶi th½ng 1,5T ca 0,01 0,01 0,01 

  Máy khác % 5 5 5 

    10 20 30 
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CK.31300 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/50.000 

ņҺn v֗ t²nh: 1 km2 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp phֵc tӴp 

I II  III  

  

BӶn Ľ֟ 

 tׁ l֓ 

1/50.000 

Vͻt liΜu     

CK.313 B¼a Ľ֗a chӸt cái 0,015 0,015 0,015 

 ņ֗a b¨n Ľ֗a chӸt cái 0,005 0,005 0,005 

 Kính lúp cái 0,004 0,004 0,004 

 K²nh lԀp thԜ cái 0,002 0,002 0,002 

 ThҼ֧c d©y 50m cái 0,005 0,005 0,005 

 ņ֟ng h֟ bӸm gi©y cái 0,001 0,001 0,001 

 GiӸy can cu֥n 0,08 0,08 0,08 

 GiӸy g·i mӾu ram 0,05 0,05 0,05 

 T¼i vӶi Ľֽng mӾu cái 1 1 1 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 

 Nhân công     

 K׃ sҼ 4/8 công 13,87 15,8 25,9 

 Máy thi công     

 ֜ng nh¸m ca 0,0005 0,0005 0,0005 

 M§y Ӷnh ca 0,0005 0,0005 0,0005 

 K²nh hiԜn vi ca 0,0005 0,0005 0,0005 

 Ď t¹ vԀn tӶi th½ng 1,5T ca 0,027 0,027 0,027 

  Máy khác % 5 5 5 

    10 20 30 
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CK.31400 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/25.000 
ņҺn v֗ t²nh: 1 km2 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp phֵc tӴp 

I II  III  

  

BӶn Ľ֟ 

 tׁ l֓ 

1/25.000 

Vͻt liΜu     

CK.314 B¼a Ľ֗a chӸt cái 0,06 0,06 0,06 

 ņ֗a b¨n Ľ֗a chӸt cái 0,01 0,01 0,01 

 Kính lúp cái 0,008 0,008 0,008 

 K²nh lԀp thԜ cái 0,01 0,01 0,01 

 ThҼ֧c d©y 50m cái 0,01 0,01 0,01 

 ņ֟ng h֟ bӸm gi©y cái 0,002 0,002 0,002 

 GiӸy can cu֥n 0,15 0,15 0,15 

 GiӸy g·i mӾu ram 0,10 0,10 0,10 

 T¼i vӶi Ľֽng mӾu cái 1,5 1,5 1,5 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 

 Nhân công     

 K׃ sҼ 4/8 công 30,9 35,2 57,9 

 Máy thi công     

 ֜ng nh¸m ca 0,001 0,001 0,001 

 M§y Ӷnh ca 0,001 0,001 0,001 

 K²nh hiԜn vi ca 0,001 0,001 0,001 

 Ď t¹ vԀn tӶi th½ng 1,5T ca 0,09 0,09 0,09 

  Máy khác % 5 5 5 

    10 20 30 
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CK.31500 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/10.000 
ņҺn v֗ t²nh: 1 km2 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp phֵc tӴp 

I II  III  

  

BӶn Ľ֟  

tׁ l֓ 

1/10.000 

Vͻt liΜu     

CK.315 B¼a Ľ֗a chӸt cái 0,08 0,08 0,08 

 ņ֗a b¨n Ľ֗a chӸt cái 0,02 0,02 0,02 

 Kính lúp cái 0,012 0,012 0,012 

 K²nh lԀp thԜ cái 0,006 0,006 0,006 

 ThҼ֧c d©y 50m cái 0,015 0,015 0,015 

 ņ֟ng h֟ bӸm gi©y cái 0,004 0,004 0,004 

 GiӸy can cu֥n 0,5 0,5 0,5 

 GiӸy g·i mӾu ram 0,20 0,20 0,20 

 T¼i vӶi Ľֽng mӾu cái 2 2 2 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 

 Nhân công     

 K׃ sҼ 4/8 công 83,3 115,2 182,4 

 Máy thi công     

 ֜ng nh¸m ca 0,001 0,001 0,001 

 M§y Ӷnh ca 0,001 0,001 0,001 

 Kính hiԜn vi ca 0,001 0,001 0,001 

  Máy khác % 5 5 5 

    10 20 30 
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CK.31600 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/5.000 
ņҺn v֗ t²nh: 1 km2 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp phֵc tӴp 

I II  III  

  

BӶn Ľ֟ tׁ 

l֓ 1/5.000 

Vͻt liΜu     

CK.316 B¼a Ľ֗a chӸt cái 0,1 0,1 0,1 

 ņ֗a b¨n Ľ֗a chӸt cái 0,03 0,03 0,03 

 Kính lúp cái 0,025 0,025 0,025 

 K²nh lԀp thԜ cái 0,009 0,009 0,009 

 ThҼ֧c d©y 50m cái 0,025 0,025 0,025 

 ņ֟ng h֟ bӸm gi©y cái 0,006 0,006 0,006 

 GiӸy  can cu֥n 1,0 1,0 1,0 

 GiӸy g·i mӾu ram 0,50 0,50 0,50 

 T¼i vӶi Ľֽng mӾu cái 2 2 2 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 

 Nhân công     

 K׃ sҼ 4/8 công 150,1 201,4 371,45 

 Máy thi công     

 ֜ng nh¸m ca 0,002 0,002 0,002 

 M§y Ӷnh ca 0,002 0,002 0,002 

 K²nh hiԜn vi ca 0,002 0,002 0,002 

  Máy khác % 5 5 5 

    10 20 30 
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CK.31700 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/2.000 
ņҺn v֗ t²nh: 1 ha 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp phֵc tӴp 

I II  III  

  

BӶn Ľ֟ tׁ 

l֓ 1/2.000 

Vͻt liΜu     

CK.317 B¼a Ľ֗a chӸt cái 0,002 0,002 0,002 

 ņ֗a b¨n Ľ֗a chӸt cái 0,001 0,001 0,001 

 Kính lúp cái 0,001 0,001 0,001 

 K²nh lԀp thԜ cái 0,001 0,001 0,001 

 ThҼ֧c d©y 50m cái 0,001 0,001 0,001 

 ņ֟ng h֟ bӸm gi©y cái 0,0005 0,0005 0,0005 

 GiӸy can cu֥n 0,02 0,02 0,02 

 GiӸy g·i mӾu ram 0,150 0,150 0,150 

 T¼i vӶi Ľֽng mӾu cái 2 2 2 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 

 Nhân công     

 K׃ sҼ 4/8 công 4,19 6,78 13,6 

 Máy thi công     

 ֜ng nh¸m ca 0,0001 0,0001 0,0001 

 M§y Ӷnh ca 0,0001 0,0001 0,0001 

  Máy khác % 5 5 5 

    10 20 30 
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CK.31800 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/1.000 
ņҺn v֗ t²nh: 1 ha 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp phֵc tӴp 

I II  III  

  

BӶn Ľ֟ tׁ 

l֓ 1/1.000 

Vͻt liΜu     

CK.318 B¼a Ľ֗a chӸt cái 0,003 0,003 0,003 

 ņ֗a b¨n Ľ֗a chӸt cái 0,001 0,001 0,001 

 Kính lúp cái 0,001 0,001 0,001 

 K²nh lԀp thԜ cái 0,001 0,001 0,001 

 ThҼ֧c th®p 20m cái 0,001 0,001 0,001 

 ņ֟ng h֟ bӸm gi©y cái 0,0001 0,0001 0,0001 

 GiӸy can cu֥n 0,04 0,04 0,04 

 GiӸy g·i mӾu ram 0,02 0,02 0,02 

 T¼i vӶi Ľֽng mӾu cái 0,5 0,5 0,5 

 VԀt li֓u kh§c % 5 5 5 

 Nhân công     

 K׃ sҼ 4/8 công 8,4 13,6 24,8 

 Máy thi công     

 ֜ng nh¸m ca 0,0001 0,0001 0,0001 

 M§y Ӷnh ca 0,0001 0,0001 0,0001 

  Máy khác % 5 5 5 

    10 20 30 
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CK.31900 BӵN ņ֞ T׀ L֒ 1/500 
ņҺn v֗ t²nh: 1 ha 

M« hi֓u 
Tên công 

vi֓c 
Th¨nh phӺn hao ph² 

ņҺn 

v ֗

CӸp phֵc tӴp 

I II  III  

  

BӶn Ľ֟ tׁ 

l֓ 1/500 

Vͻt liΜu     

CK.319 B¼a Ľ֗a chӸt cái 0,005 0,005 0,005 

 ņ֗a b¨n Ľ֗a chӸt cái 0,002 0,002 0,002 

 Kính lúp cái 0,002 0,002 0,002 

 K²nh lԀp thԜ cái 0,002 0,002 0,002 

 ThҼ֧c th®p 20m cái 0,0005 0,0005 0,0005 

 ņ֟ng h֟ bӸm gi©y cái 0,002 0,002 0,002 

 GiӸy can cu֥n 0,06 0,06 0,06 

 GiӸy g·i mӾu ram 0,04 0,04 0,04 

 T¼i vӶi Ľֽng mӾu cái 1,5 1,5 1,5 

 VԀt li֓u kh§c % 10 10 10 

 Nhân công     

 K׃ sҼ 4/8 công 16,2 26,4 48 

 Máy thi công     

 ֜ng nh¸m ca 0,00016 0,00016 0,00016 

 M§y Ӷnh ca 0,00016 0,00016 0,00016 

  Máy khác % 5 5 5 

    10 20 30 
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PHְ LְC 01 

BӵNG PHĄN CӷP ņӷT ņĆ CHO CĎNG TĆC ņêO ņӷT ņĆ BԃNG THֲ CĎNG 

ņԛ LӷY MӽU THĉ NGHI֒M 

 

CӸp ĽӸt Ľ§ ņԊc t²nh 

I 

- ņӸt tr֟ng tr֙t kh¹ng c· r֑ c©y l֧n. ņӸt d²nh chֵa hֻu cҺ . 

- ņӸt than b½n, ĽӸt dӴng ho¨ng th֡. 

- ņӸt d²nh c§c loӴi lӾn ²t dŁm sӴn (dҼ֧i 5%), trӴng th§i dԎo mԚm t֧i dԎo chӶy. 

- D½ng xԎng hoԊc cu֝c b¨n Ľ¨o tҼҺng Ľ֝i d֑ d¨ng. 

II  

- ņӸt tr֟ng tr֙t c· r֑ c©y l֧n. 

- ņӸt d²nh chֵa dҼ֧i 10% dŁm sӴn hoԊc s֛i cu֥i. 

- ņӸt thu֥c tӺng vŁn ho§ ho¨ng th֡, chֵa Ľ§ vֱn, gӴch vֱn, mӶnh b° t¹ng... dҼ֧i 

10%. 

- C§t c§c loӴi kh¹ Ӽm lӾn dҼ֧i 10% cu֥i s֛i. 

- TrӴng th§i ĽӸt dԎo mԚm t֧i dԎo cֵng. 

- ņӸt r֩i trӴng th§i x֝p. 

- D½ng xԎng v¨ cu֝c b¨n Ľ¨o ĽҼ֯c, d½ng mai xԂn ĽҼ֯c. 

III  

- ņӸt d²nh chֵa tַ 10-30% mӶnh dŁm sӴn hoԊc s֛i cu֥i. 

- ņӸt thu֥c tӺng vŁn ho§ ho¨ng th֡ chֵa tַ 10 - 30% Ľ§, gӴch vֱn, mӶnh b° t¹ng 

- ņӸt t¨n t²ch c§c loӴi. 

- C§t lӾn cu֥i s֛i, h¨m lҼ֯ng cu֥i s֛i kh¹ng qu§ 30%. 

- ņӸt d²nh c· trӴng th§i thҼ֩ng dԎo cֵng t֧i nֹa cֵng. 

- ņӸt r֩i ֫ trӴng th§i chԊt vַa. 

- Cu֝c b¨n v¨ cu֝c chim to lҼ֭i Ľ¨o ĽҼ֯c. 

IV  

- ņӸt d²nh lӾn 30- 50% dŁm sӴn hoԊc cu֥i s֛i. H¨m lҼ֯ng s®t kh§ cao. DԎo qu§nh. 

- ņӸt thu֥c loӴi sӶn phӼm phong ho§ ho¨n to¨n cֳa c§c loӴi Ľ§. ņӸt thu֥c tӺng vŁn 

ho§ Ľ« ho¨ng th֡ v¨ chֵa gӴch, Ľ§ vֱn... tַ 30 - 50%. 

- ņӸt d²nh ֫ trӴng th§i nֹa cֵng. 

- ņӸt r֩i ֫ trӴng th§i chԊt. 

- Cu֝c chim nh֛ lҼ֭i nԊng 2,5kg Ľ¨o ĽҼ֯c. Cu֝c b¨n cu֝c ch֝i tay. 

V 

- ņӸt d²nh lӾn tr°n 50% dŁm sӴn. 

- ņӸt thu֥c sӶn phӼm phong ho§ mӴnh cֳa c§c Ľ§. 

- ņӸt thu֥c tӺng vŁn ho§ Ľ« ho¨ng th֡ c· tr°n 50% Ľ§, gӴch vֱn... 

- Cu֥i s֛i sӴn r֩i rӴc lӾn c§t s®t... 

- ņӸt d²nh ֫ trӴng th§i cֵng. 

-  ņӸt r֩i ֫ trӴng th§i rӸt chԊt. 

- Cu֝c chim ĽӺu nh֛ lҼ֭i nԊng 2,5kg hoԊc x¨ beng m֧i Ľ¨o ĽҼ֯c. 
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PHְ LְC 02 

BӵNG PHĄN CӷP ņӷT ņĆ CHO CĎNG TĆC ņêO GIԑNG ņִNG 

 

CӸp ĽӸt Ľ§ C§c ĽӸt Ľ§ ĽӴi di֓n cho m֣i cӸp 

I 

Than b½n v¨ l֧p ĽӸt tr֟ng kh¹ng c· r֑ c©y, ĽӸt b֫ r֩i : Ho¨ng th֡, c§t (kh¹ng 

chӶy). Á c§t c· cu֥i v¨ Ľ§ dŁm. B½n Ҽ֧t v¨ ĽӸt b½n, § s®t dӴng ho¨ng th֡. ņӸt tӶo 

c§t, phӺn mԚm. 

II  

Than b½n v¨ l֧p ĽӸt tr֟ng kh¹ng c· r֑ c©y hoԊc m֥t ²t cu֥i v¨ Ľ§ dŁm nh֛ (dҼ֧i 

3cm). Ć s®t v¨ § s®t c· lӾn ĽԒn 20% tӴp chӸt cu֥i v¨ Ľ§ dŁm nh֛ (dҼ֧i 30cm). C§t 

chԊt, § s®t chԊt, ĽӸt ho¨ng th֡, m§c nҺ b֫ r֩i. C§t chӶy kh¹ng c· §p lֽc, s®t c· Ľ֥ 

chԊt x²t trung b³nh (dӴng dai v¨ dԎo). ņ§ phӺn, Ľiar¹mit, mu֝i m֛ (halit). C§c sӶn 

phӼm phong ho§ cֳa Ľ§ macma v¨ biԒn chӸt Ľ« b֗ c§c lanh ho§ ho¨n to¨n, quԊng s§t 

·c rҺ. 

III  

Ć s®t v¨ c§t lӾn ĽԒn 20% cu֥i v¨ Ľ§ dŁm (ĽԒn 3cm). ņӸt Ҽ֧t, chԊt x²t, sӴn, ĽӸt chӶy 

c· §p lֽc. 

ņӸt s®t c· nhiԚu l֧p nh֛ ĽԒn 5cm. C§t kԒt gԂn kԒt yԒu b֫i c§t v¨ macnҺ, chԂc x²t, 

chֵa macnҺ thӴch cao ho§ chֵa c§t. Al¹vr¹lit chֵa s®t gԂn kԒt yԒu. C§c gԂn kԒt 

bԄng xi mŁng s®t v¹i. MacnҺ, Ľ§ v¹i v֛ s¸. ņ§ phӺn chԂc s®t. Manh°tit. ThӴch cao 

tinh thԜ vֱn phong ho§. Thanh Ľ§ yԒu, than n©u. 

ņ§ phiԒn tale huׁ hoӴi cֳa tӸt cӶ c§c biԒn dӴng quԊng mangan, quԊng sԂt b֗ ¹xy 

ho§ b֫ r֩i. Bau x²t dӴng s®t. 

IV  

ņ§ cu֥i: G֟m c§c cu֥i nh֛,c §c Ľ§ trӺm t²ch, b½n v¨ than b½n. Al°vr¹lit s®t chԂc 

x²t. C§c kԒt s®t MacnҺ chԂc x²t. ņ§ v¹i kh¹ng chԂc v¨ d¹l¹mit: Manh°dit chԂc x²t 

v¨ Ľ§ v¹i c· l֣ r֣ng, tuf. ThӴch cao kԒt tinh, anhydrit, mu֝i kali. Than Ľ§ c· Ľ֥ 

cֵng trung b³nh. Than n©u cֵng. Cao lanh (nguy°n sinh). ņ§ phiԒn s®t, s®t c§t, 

al°vr¹lit, sacpantinit (secpentin) b֗ phong ho§ mӴnh v¨ b֗ talo ho§. SkacnҺ kh¹ng 

chԂc thu֥c th¨nh phӺn clorit v¨ am ibon mica, Apatit kԒt tinh. ņunit phong ho§ 

mӴnh p°ridotit, kim-bec-lit b֗ phong ho§. 

QuԊng mactit v¨ c§c loӴi tҼҺng tֽ b֗ phong ho§ mӴnh. QuԊng sԂt m¨u d²nh nh֧t, 

bau xít. 

V 

ņ§ cu֥i, dŁm. C§t kԒt xi mŁng gӺn kԒt l¨ v¹i v¨ sԂt, Al°vr¹lit, acgilit rӸt chԂc chԂn, 

chֵa nhiԚu c§t, cu֥i kԒt, Ľ§ trӺm t²ch v֧i xi mŁng s®t c§t hoԊc xi mŁng x֝p kh§c. 

ņ§ v¹i Ľ¹l¹mit chֵa macnҺ anhydrit rӸt chԂc, than ĽԒ cֵng antraxit, ph֝t pho r²t 

kԒt hӴch. ņ§ phiԒn s®t mica, micaclorit-talac clorit, set clorit xemixit secpontin 

(secpontin), anbitophia phong ho§ K°ratophia, tuf n¼i lֹa b֗ x°rixit ho§, quԊng mac 

tit v¨ c§c loӴi tҼҺng tֽ kh¹ng chԂc. Dunit b֗ phong ho§. Kimbeclit dӴng dŁm s®t. 

VI 

Anhydrit chԊt x²t b֗ vԀt li֓u t½ l¨m bӼn, s®t chԊt s²t v֧i c§c l֧p Ľ¹l¹mit nh֛ v¨ 

xiserit. Cu֥i kԒt trӺm t²ch v֧i xi mŁng v¹i. C§c kԒt pha c§t v¹i thӴch anh. Alevr¹lit 

chԊt x²t. ņ§ phiԒn s®t, xerixit thӴch anh, Mica ThӴch anh, clorit-thӴch anh, Xerixit-

cloxit-thӴch anh, Ľ§ phiԒn l֧p Anbitophia clorit ho§ vԚ ph©n phiԒn. Kêratophia, 

gabr¹, acgilit sil²ch ho§ yԒu. ņunit kh¹ng b֗ phong ho§, Am I bolit. Pir¹xennit tinh 

thԜ l֧n. C§c Ľ§ c§cbonat, talo-apatit. ScacnҺ can x²t epi Ľ֝t. Pi rit r֩i. SԂt n©u x֝p 

c· dӴng l֣ r֣ng. QuԊng h°matit-mac xit tit, xiĽ°rit. 
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VII  

Acgilit ailic ho§, cu֥i cֳa Ľ§ macma v¨ biԒn chӸt Ľ§ dŁm kh¹ng c· tӶng lŁn. Cu֥i 

kԒt thu֥c Ľ§ macma (50%) v֧i xi mŁng s®t c§t. Cu֥i kԒt Ľ§ trӺm t²ch v֧i xi mŁng 

silic. C§t kԒt thӴch anh. ņ°l°mit rӸt chԂc x²t. C§t kԒt penpat thӴch ho§ ho§. ņ§ v¹i. 

C§clinaganmatolit. Ph֝t pho r²t tӸm. ņ§ phiԒn b֥ Silic ho§ yԒu. Anphibon manhetit 

Hocnublen, hocnҺblen-clorit anbi tofia ph©n phiԒn ho§. K°ratefia, pocfia pocf֕it, tuf 

diaoupocfia, pocfirit b֗ phong ho§ t§c Ľ֥ng. Gromit hӴt to v¨ nh֛ b֗ phong ho§. 

X°rixit cliorit, gabr¹ vԚ c§c Ľ§ macma kh§c, pir¹ quԊng kim beclit dӴng bzan. 

ScacnҺ augit-granat chֵa can x²t, thӴch anh r֣ng (nֵt c· hang, ocro), s§t n°n r֣ng 

c· h¨ng ho§, Gromit quԊng sunphua, quԊng amphiben - manhêtit. 

VIII  

Acgilit chֵa silic, cu֥i kԒt Ľ§ macma v֧i xi mŁng v¹i, Ľ¹l¹mit thӴch anh ho§, Ľ§ 

v¹i silic ho§ v¨ Ľ¹l¹mit f¹tferit, dӴng v֕a chԂc x²t. ņ§ phiԒn silic ho§. Clorit thӴch 

anh, x°rixit thӴch anh. EpiĽ¹t  clorit, thӴch anh, mica GҺnai Anbitofia thӴch anh, 

hӴt trung b³nh v¨ keratofia. Bazan phong ho§. ņiabazpocffiorit. Andohit. Labra 

Ľi°rit poridorit, Granit hӴt nh֛ b֗ phong ho§. Xatit, gabr¹, granito gҺnai b֗ phong 

ho§. Prematit. C§c Ľ§ tu֝c malib thӴch anh. C§c Ľ§ cacbonat thӴch anh v¨ birit 

thӴch anh. SԂt n©u c· l֣ r֣ng. QuԊng hyĽr¹ hamitit chԂc x²t, quԂcsit hematit, 

manh°tit, p֕it chԂc x²t, bau x²t (Ľia spe). 

IX  

Bazan kh¹ng b֗ phong ho§. Cu֥i kԒt Ľ§ macma v֧i xi mŁng xilic, v¹i, Ľ§ v¹i 

scacnҺ. C§t kԒt silic Ľ§ v¹i, Ľ¹l¹mit chֵa silic, ph֝t pho r²t v֕a silic ho§, Ľ§ phiԒn 

chֵa Silic, QuԂc x²t manh°tit v¨ h֓ matit dӴng d¨i m֛ng Manh°tit mactit chԂc x²t, 

Ľ§ sַng amfibon manh°tit v¨ xerixit ho§. Anbitofia v¨ k°ratofbi, trachit pocfia 

thӴch anh ho§. ņiabat tinh thԜ nh֛ ruf silic ho§, Ľ§ sַng ho§, lip¹tit b֗ phong ho§, 

micr¹ grano Ľiorit hӴt l֧n v¨ trung b³nh granit¹ gnai, grano Ľiorit x°rixit-

gabrônplit-pocmatit. B°r°zit ScacnҺ tinh thԜ nh֛ th¨nh phӺn augit Epidot, granat, 

Ľatomit granat-h°denbargit scacnҺ hӴt l֧n, granat, amfibolit thӴch anh ho§, parit. 

C§c Ľ§ tu֝c bin thӴch anh kh¹ng b֗ phong ho§. S®t n©u chԂc x²t. ThӴch anh v֧i s֝ 

lҼ֯ng pirit l֧n. Brarit chԂc x²t. 

X 

C§c trԀm t²ch cu֥i Ľ§ tӶng macma v¨ b֗ biԒn chӸt c§c kԒt thӴch anh chԂc x²t Japilit 

b֗ phong ho§. C§c Ľ§ silio, fotfat. QuԂc x²t hӴt kh¹ng ĽӺu. ņ§ sַng v֧i t§n kho§ng 

vԀt sunfua. Aubitofia thӴch anh va k°ratofia. Liparit. Granit, micro granit pecmatit 

chԂc x²t chֵa thӴch anh. ScacnҺ hӴt nh֛ granat ņatolit-granat. QuԊng manh°tit v¨ 

mactit chԂc x²t v֧i c§c l֧p nh֛ Ľ§ sַng. S§c n°u silic ho§. ThӴch anh mӴch, peclirit 

b֗ thӴch anh ho§ mӴnh v¨ Ľ§ sַng ho§. 

XI 

Anbitofia hӴt m֗n v¨ b֗ sַng ho§. Japitlit kh¹ng b֗ phong ho§. ņ§ phiԒn dӴng ng֙c 

b²ch chֵa silic-quԂc x²t Ľ§ sַng chֵa sԂt rӸt cֵng. ThӴch anh chԂc x²t. C§c Ľ§ 

cҺrinĽ¹n. Jatpi lit, mactit - hêmatit và manhêtit - homanit. 

XII  
Jetpilit dӴng kh֝i ĽԊc x²t ho¨n to¨n kh¹ng b֗ phong ho§, Ľ§ lֹa, ng֙c b²ch, Ľ§ sַng, 

quԂc x²t c§c Ľ§ egirin v¨ c¹rin ĽҺn. 
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PHְ LְC 03 

BӵNG PHĄN CӷP ņ֖A HČNH CHO CĎNG TĆC THŀM Dď ņ֖A VӿT Lħ 

 

CӸp Ľ֗a h³nh Nhֻng Ľ֗a h³nh ti°u biԜu cho m֣i cӸp 

I 

- V½ng Ľ֗a h³nh bԄng phԆng, thung lȈng r֥ng hoԊc Ľ֟ng bԄng. 

- ņ֟i tr֙c hoԊc c©y thҼa lӾn c֛ tranh, sҼ֩n d֝c kh¹ng qu§ 10 Ľ֥. 

- Ao h֟, mҼҺng, su֝i, ru֥ng nҼ֧c chiԒm kh¹ng qu§ 20% di֓n t²ch khu vֽc khӶo 

sát. 

II  

- V½ng c¹ng t§c kh§ bԄng phԆng, Ľ֟i thӸp, d֝c thoӶi (sҼ֩n d֝c kh¹ng qu§  20 

Ľ֥) hoԊc m֥t phӺn l¨ b«i c§t hoԊc ĽӺm lӺy. 

- Rַng thҼa, ²t c©y to, giang nֵa. V½ng ru֥ng nҼ֧c canh t§c, ²t nҼ֧c, chiԒm 

kh¹ng qu§ 30% di֓n t²ch khu vֽc khӶo s§t. 

- Khu vֽc c· th¹n x·m, nh¨ cֹa, vҼ֩n c©y, ao h֟ chiԒm ĽԒn 20% di֓n t²ch khu 

vֽc khӶo s§t. 

- Khu vֽc ²t c¹ng tr³nh, hӺm m֛, c¹ng trҼ֩ng (khoӶng 20%) chiԚu d¨i c§c tuyԒn 

khӶo s§t nԄm trong khu vֽc Ľ« x©y dֽng. 

- V½ng Ľ֗a h³nh ²t b֗ cԂt b֫i mӴng lҼ֧i khe su֝i. ņ֟i n¼i g֟ ghԚ, sҼ֩n d֝c kh¹ng 

quá 30%. 

III  

- V½ng trȈng c· nhiԚu mҼҺng m§ng hoԊc v½ng ĽӺm lӺy, rַng rԀm, c©y leo, giang 

nֵa chiԒm 50% di֓n t²ch khӶo s§t. 

- Khu vֽc c¹ng trҼ֩ng, m֛ khai th§c l֥ thi°n. Th¨nh ph֝ c· nhiԚu nh¨ cֹa, c¹ng 

tr³nh (khoӶng 50% chiԚu d¨i c§c tuyԒn thŁm d¸ nԄm trong khu vֽc Ľ« x©y 

dֽng). 

IV  

- V½ng Ľ֗a h³nh phֵc tӴp, vԀn chuyԜn m§y m·c, thiԒt b֗ kh· khŁn. 

- V½ng b֗ ph©n cԂt mӴnh, Ľ֟i n¼i d֝c cao, sҼ֩n d֝c  l֧n hҺn 30 Ľ֥, khe su֝i s©u, 

hiԜm tr֫. 

- Rַng rԀm nhiԚu c©y leo chԄng ch֗t hoԊc ĽӺm lӺy, Ľ֟ng trȈng, ao h֟ nhiԚu 

chiԒm hҺn 70% di֓n t²ch khӶo s§t. 

- C§c tuyԒn khӶo s§t thҼ֩ng xuy°n cԂt qua su֝i hoԊc tӸt cӶ c§c tuyԒn thŁm d¸ 

ĽԚu Ľi qua khu vֽc Ľ« x©y dֽng. 
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PHְ LְC 04 

BӵNG PHĄN CӷP ņӷT ņĆ CHO CĎNG TĆC KHOAN THֲ CĎNG 

CӸp ĽӸt Ľ§ ņԊc t²nh 

I 

- ņӸt tr֟ng tr֙t kh¹ng c· r֑ c©y l֧n. 

- ņӸt d²nh chֵa hֻu cҺ. ņӸt than b½n. ņӸt dӴng ho¨ng th֡. Khi nԂm chԊt, nҼ֧c v¨ 

cӶ ĽӸt ph¸i qua kԐ c§c ng·n tay. 

- ņӸt d²nh thҼ֩ng ֫ trӴng th§i dԎo mԚm t֧i dԎo chӶy. 

- ņӸt r֩i ֫ trӴng th§i rӸt x֝p. 

II  

- ņӸt tr֟ng tr֙t c· r֑ c©y, g֝c c©y l֧n. 

- ņӸt d²nh chֵa dҼ֧i 10% dŁm sӴn hoԊc cu֥i s֛i. 

- ņӸt thu֥c tӺng vŁn ho§ chҼa ho¨ng th֡, chֵa Ľ§ vֱn, gӴch vֱn, mӶnh b° t¹ng... 

dҼ֧i 10%. 

- C§t tַ c§c loӴi (tַ th¹ t֧i m֗n) b«o ho¨ nҼ֧c v¨ c§t chӶy c· lӾn t֧i 10% hӴt cu֥i 

s֛i. 

- ņӸt rӸt d֑ nh¨o nԊn bԄng tay. 

- TrӴng th§i ĽӸt d²nh thҼ֩ng dԎo cֵng dԎo mԚm. 

- ņӸt r֩i ֫ trӴng th§i x֝p. 

III  

- ņӸt d²nh chֵa tַ 10-30% dŁm sӴn hoԊc s֛i. 

- ņӸt thu֥c tӺng vŁn ho§ Ľ« ho¨ng th֡, chֵa tַ 10-30% Ľ§ vֱn, gӴch vֱn, mӶnh  

bê tông... 

- C§t lӾn cu֥i s֛i v֧i h¨m lҼ֯ng cu֥i s֛i 10-30%. 

- Cát các loӴi chֵa nҼ֧c c· §p lֽc. Qu§ tr³nh khoan thҼ֩ng d֑ b֗ sԀp v§ch hoԊc b֗ 

b֟i lӸp h֝. 

- ņӸt d²nh d½ng ng·n tay c· thԜ Ӹn l»m hoԊc nԊn ĽҼ֯c mӾu ĽӸt theo Ĩ mu֝n. 

- ņӸt d²nh thҼ֩ng ֫ trӴng th§i nֹa cֵng t֧i dԎo cֵng. ņӸt r֩i ֫ trӴng th§i chԊt vַa. 

IV  

- ņӸt d²nh lӾn 30-50% dŁm sӴn hoԊc cu֥i s֛i. 

- ņӸt thu֥c tӺng vŁn ho§ Ľ« ho¨ng th֡ v¨ chֵa tַ 30- 50% Ľ§ vֱn, gӴch vֱn... 

- ņӸt kh¹ng thԜ nԊn hoԊc Ӹn l»m ĽҼ֯c bԄng c§c ng·n tay b³nh thҼ֩ng. 

- ņӸt d²nh thҼ֩ng ֫ trӴng th§i cֵng t֧i nֹa cֵng. 

- ņӸt r֩i ֫ trӴng th§i chԊt. 

V 

- ņӸt d²nh chֵa tr°n 50% dŁm sӴn hoԊc cu֥i s֛i. 

- ņӸt Laterit kԒt thԜ non (Ľ§ ong mԚm). 

- ņӸt thu֥c tӺng vŁn ho§ Ľ« ho¨ng th֡ c· tr°n 50% Ľ§ vֱn, gӴch vֱn... 

- SӶn phӼm phong ho§ ho¨n to¨n cֳa c§c Ľ§. 

- Cu֥i s֛i lӾn c§t v֧i h¨m lҼ֯ng cu֥i s֛i tr°n 50%. 

- ņӸt kh¹ng thԜ Ӽn l»m bԄng ng·n tay c§i. 

- ņӸt d²nh ֫ trӴng th§i cֵng. 

- ņӸt r֩i ֫ trӴng th§i rӸt chԊt. 
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PHְ LְC 05 

BӵNG PHĄN CӷP ņӷT ņĆ CHO CĎNG TĆC KHOAN XOAY BҹM RָA BԃNG 

֜NG MӽU 

CӸp ĽӸt 

Ľ§ 
Nh·m ĽӸt Ľ§ ņӸt Ľ§ ĽӴi di֓n v¨ phҼҺng thֵc x§c Ľ֗nh sҺ b֥ 

1 2 3 

I 
ņӸt tҺi x֝p,  

rӸt mԚm b֫ 

- Than b½n, ĽӸt tr֟ng tr֙t kh¹ng c· r֑ c©y to. C§t hӴt nh֛ lӾn bֱi s®t v¨ 

rӸt ²t cu֥i s֛i (dҼ֧i 5%). 

- ņӸt b֫ r֩i dӴng ho¨ng th֡, ng·n tay Ӹn nhԌ ĽӸt d֑ b֗ l»m hoԊc d֑ nԊn 

thành khuôn. 

II  
ņӸt tҼҺng Ľ֝i 

cֵng chԂc 

- Than b½n v¨ l֧p ĽӸt tr֟ng tr֙t lӾn g֝c c©y hoԊc r֑ c©y to hoԊc lӾn ²t 

cu֥i s֛i nh֛. 

- ņӸt thu֥c tӺng vŁn ho§ lӾn gӴch vֱn, mӶnh b° t¹ng, Ľ§ dŁm... (dҼ֧i 

30%). 

- C§c loӴi ĽӸt kh§c lӾn dҼ֧i 20% cu֥i s֛i, Ľ§ dŁm. 

-  C§t chӶy kh¹ng §p. 

- ņ§ phӸn mԚm b֫. C§t b֥t s®t kԒt phong ho§ ho¨n to¨n. 

- ņӸt d²nh kh· Ӹn l»m v¨ nԊn ĽҼ֯c bԄng ng·n tay c§i. 

III  
ņӸt cֵng t֧i 

Ľ§ mԚm 

- ņӸt s®t  v¨ c§t c· chֵa tr°n 20% dŁm sӴn, cu֥i nh֛. 

- ņ§ thu֥c tӺng vŁn ho§ lӾn nhiԚu gӴch vֱn, mӶnh b° t¹ng, Ľ§ ... (tr°n 

30%). 

- C§t chӶy c· §p lֽc. C§t gԂn kԒt yԒu bԄng xi mŁng s®t hoԊc v¹i. 

- ņ§ v¹i v֛ s¸, than Ľ§ mԚm b֫, than n©u, Bocxit, quԊng sԂt b֗ ¹ xy 

ho§ b֫ r֩i. ņ§ MacnҺ. 

- C§c sӶn phӼm phong ho§ ho¨n to¨n cֳa c§c Ľ§. 

- ņԐo g֙t v¨ rӴch ĽҼ֯c bԄng m·ng tay c§i. B·p v֭ hoԊc bԎ g«y bԄng 

tay kh· khŁn. 

IV  ņ§ mԚm 

- ņ§ phiԒn s®t, phiԒn than, phiԒn Xeritxit. 

- C§t kԒt, Dunit, Feridolit, Secpantinit... b֗ phong ho§ mӴnh t֧i vַa. ņ§ 

MacnҺ chԊt, than Ľ§ c· Ľ֥ cֵng trung b³nh. Tup, b֥t kԒt b֗ phong ho§ 

vַa. 

- C· thԜ bԎ n»n Ľ§ bԄng tay th¨nh tַng mӶnh.  

  TӴo ĽҼ֯c vԒt l»m s©u t֧i 5mm tr°n mԊt Ľ§ bԄng mȈi nh֙n cֳa 

  b¼a Ľ֗a chӸt. 

V ņ§ hҺi cֵng 

- ņ§ phiԒn s®t Clorit, Phylit, c§t kԒt v֧i xi mŁng l¨ v¹i, oxit sԂt, Ľ§ v¹i 

v¨ ņolomit kh¹ng thuӺn. 

  Than Antraxit, Porphiarit, Secpantinit, Dunit, Keratophia phong 

  ho§ vַa. Tup n¼i lֹa b֗ Kericit ho§. 

- MӾu n»n khoan g֙t, bԎ kh·, rӴch ĽҼ֯c d֑ d¨ng bԄng dao, tӴo ĽҼ֯c 

ĽiԜm l»m s©u bԄng 1 nh§t  b¼a Ľ֗a chӸt ĽԀp mӴnh. 
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VI ņ§ cֵng vַa 

- ņ§ phiԒn Clorit thӴch anh, Ľ§ phiԒn Xericit  thӴch anh. S®t kԒt b֗ silic 

ho§ yԒu. Anhydric chԊt x²t lӾn vԀt li֓u t¼p. 

- Cu֥i kԒt v֧i xi mŁng gԂn kԒt l¨ v¹i. ņ§ v¹i v¨ ņolomit chԊt x²t. ņ§ 

SkanҺ. ņunit phong ho§ nhԌ ĽԒn tҼҺi. 

- MӾu n»n c· thԜ g֙t hoԊc cӴo ĽҼ֯c bԄng dao  con. ņӺu nh֙n b¼a Ľ֗a 

chӸt tӴo ĽҼ֯c vԒt l»m  tҼҺng Ľ֝i s©u. 

VII  
ņ§ tҼҺng Ľ֝i 

cֵng 

- S®t kԒt silic ho§, Ľ§ phiԒn giӶ sַng, Ľ§ giӶ sַng Clorit. C§c loӴi Ľ§ 

Pocphiarit, ņiabazҺ, T¼p b֗ phong ho§ nhԌ. 

- Cu֥i kԒt chֵa tr°n 50% cu֥i c· th¨nh phӺn l¨ Ľ§ Macna, 

xi mŁng gԂn kԒt l¨ Silic v¨ s®t. 

- Cu֥i kԒt c· th¨nh phӺn l¨ Ľ§ trӺm t²ch v֧i xi mŁng gԂn kԒt l¨ silic 

ņiorit v¨ Gabro hӴt th¹. 

- MӾu n»n c· thԜ b֗ rӴch nhҼng kh¹ng thԜ g֙t hoԊc cӴo ĽҼ֯c bԄng dao 

con. ņӺu nh֙n cֳa b¼a Ľ֗a chӸt c· thԜ tӴo ĽҼ֯c vԒt l»m n¹ng. 

VIII  ņ§ kh§ cֵng 

- C§t kԒt thӴch anh. ņ§ phiԒn Silic. C§c loӴi Ľ§ SkanҺ thӴch anh GҺnat 

tinh thԜ l֧n. ņ§ Granit hӴt th¹. 

- Cu֥i kԒt c· th¨nh phӺn l¨ Ľ§ Macna, Ľ§ Nai, Granit, Pecmatit, Syenit, 

Gabro, Tu¹cmalin thӴch anh b֗ phong ho§ nhԌ. 

- Ch֕ cӺn m֥t nh§t b¼a ĽԀp mӴnh mӾu Ľ§ b֗ v֭. ņӺu nh֙n cֳa b¼a Ľ֗a 

chӸt ĽԀp mӴnh ch֕ l¨m x©y x§t mԊt ngo¨i cֳa mӾu n»n. 

IX  ņ§ cֵng 

- Syenit, Granit hӴt th¹- nh֛. ņ§ v¹i h¨m lҼ֯ng silic cao. Cu֥i kԒt c· 

th¨nh phӺn l¨ Ľ§ Macna. ņ§ Bazan. C§c loӴi Ľ§ Nai-Granit. Nai Gabrô, 

Pocphia thӴch anh, Pecmatit, SkanҺ tinh thԜ nh֛. C§c Tup silic. Barit 

chԊt x²t. 

- B¼a ĽԀp mӴnh m֥t v¨i lӺn mӾu n»n m֧i b֗ v֭. 

   ņӺu nh֙n b¼a Ľ֗a chӸt ĽԀp nhiԚu lӺn tӴi m֥t ĽiԜm tӴo ĽҼ֯c vԒt l»m 

n¹ng tr°n mԊt Ľ§. 

X 
ņ§ cֵng 

t֧i rӸt cֵng 

- ņ§ SkanҺ grҺnat. C§c Ľ§ Granit hӴt nh֛, Ľ§ GranҺdiorit. Liparit. ņ§ 

SkanҺ silic, mӴch thӴch anh. Cu֥i kԒt n¼i lֹa c· th¨nh phӺn Macna. 

C§t kԒt thӴch anh rԂn chԂc, Ľ§ sַng. 

- B¼a ĽԀp mӴnh nhiԚu lӺn mӾu n»n m֧i b֗ v֭. 

XI ņ§ rӸt cֵng 

- ņ§ QuԂczit, ņ§ sַng cֵng chԂc, chֵa ²t sԂt. ņ§ Anbitophia hӴt m֗n b֗ 

sַng ho§. ņ§ ng֙c (Ng֙c b²ch...). C§c loӴi quԊng chֵa sԂt. 

- B¼a ĽԀp mӴnh m֥t nh§t ch֕ l¨m sֵt mӾu Ľ§. 

XII  ņԊc bi֓t cֵng 

- ņ§ QuԂczit c§c loӴi. 

- ņ§ C¹ranhĽ¹ng. 

- B¼a ĽԀp mӴnh nhiԚu lӺn m֧i l¨m sֵt ĽҼ֯c mӾu Ľ§. 
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PHְ LְC 06 

BӵNG PHĄN CӷP ņӷT ņĆ CHO CĎNG TĆC KHOAN ņһ֨NG KĉNH L֦N 

 

CӸp ĽӸt Ľ§ C§c ĽӸt Ľ§ ĽӴi di֓n cho m֣i cӸp 

I ņӸt lӸp, ĽӸt tr֟ng tr֙t c§t pha lӾn dŁm sӴn r֩i rӴc . 

II  
ņӸt lӸp v¨ ĽӸt ph©n t²ch lӾn dŁm cu֥i r֩i rӴc (h¨m lҼ֯ng ĽԒn 30%, k²ch thҼ֧c 

ĽԒn 5cm). 

III  
S®t, s®t pha, c§t pha tַ dԎo mԚm ĽԒn dԎo cֵng ²t d²nh bԒt v¨o mȈi khoan, ĽӸt lӾn 

gӴch v֭, b° t¹ng vֱn. 

IV-V 
S®t v¨ s®t pha dԎo mԚm ĽԒn dԎo cֵng hay d²nh bԒt v¨o mȈi khoan. 

ņӸt lӸp lӾn gӴch v֭, b° t¹ng vֱn k²ch thҼ֧c ĽԒn 10cm. 
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PHְ LְC 07 

BӵNG PHĄN CӷP ņ֖A HČNH CHO CĎNG TĆC KH֜NG CHԑ MԉT BԃNG 

 

CӸp Ľ֗a 

hình 
ņԊc ĽiԜm Ľ֗a h³nh 

I 

- V½ng Ľ֟ng bԄng Ľ֗a h³nh ĽҺn giӶn, d©n cҼ thҼa th֧t, hҼ֧ng ngԂm kh¹ng b֗ vҼ֧ng. 

- V½ng trung du, Ľ֟i thӸp sҼ֩n rӸt thoӶi v¨ Ľ֥ cao thӸp dҼ֧i 20m chֳ yԒu l¨ Ľ֟i tr֙c, 

kh¹ng Ӷnh hҼ֫ng ĽԒn hҼ֧ng ngԂm. 

II  

- V½ng Ľ֟ng bԄng Ľ֗a h³nh tҼҺng Ľ֝i ĽҺn giӶn, ²t d©n cҼ, hҼ֧ng ngԂm b֗ vҼ֧ng ²t, d֑ 

chԊt ph§t. 

- V½ng Ľ֟i d©n cҼ thҼa, Ľ֥ cao tַ 20 - 30m chֳ yԒu l¨ Ľ֟i tr֙c ²t c֛ c©y nhҼng kh֝i 

lҼ֯ng chԊt ph§t ²t, d©n cҼ thҼa. 

III  

- V½ng Ľ֟ng bԄng d©n cҼ Ľ¹ng, Ľ֗a h³nh b֗ chia cԂt nhiԚu b֫i k°nh rӴch s¹ng su֝i, 

hҼ֧ng ngԂm kh· th¹ng su֝t, phӶi chԊt ph§t. V½ng trung du Ľ֟i n¼i cao tַ 30m- 50m, 

tr°n Ľ֕nh c· bֱi hoԊc l½m c©y, mԀt Ľ֥ d©n cҼ vַa phӶi, hҼ֧ng ngԂm kh· th¹ng su֝t 

phӶi ph§t d֙n. 

- V½ng ru֥ng s³nh lӺy hoԊc b«i thuׁ triԚu c֛ s¼ vԌt m֙c thӸp xen lӾn c· Ľ֟i n¼i, l¨ng 

mӴc, Ľi lӴi kh· khŁn, hҼ֧ng ngԂm kh¹ng th¹ng su֝t. 

IV  

- Khu vֽc th֗ trӸn, th֗ x« Ľ֗a h³nh phֵc tӴp, hҼ֧ng ngԂm kh· th¹ng su֝t. 

- V½ng b«i thuׁ triԚu lӺy l֥i, thֱt s©u, s¼ vԌt m֙c cao hҺn tӺm ngԂm, Ľi lӴi kh· khŁn, 

phӶi chԊt ph§ nhiԚu. 

- V½ng Ľ֟i n¼i cao tַ 50 - 100m, hҼ֧ng ngԂm kh¹ng th¹ng su֝t, phӶi chԊt ph§t Ľ֗a 

h³nh b֗ ph©n cԂt xen lӾn c· rַng c©y c¹ng nghi֓p, c©y ĽԊc sӶn, vi֓c chԊt ph§t th¹ng 

hҼ֧ng b֗ hӴn chԒ. 

- V½ng T©y Nguy°n nhiԚu c©y tr֟ng, c©y c¹ng nghi֓p nhҼ c¨ ph°, cao su... 

Rַng c©y kh֥p, Ľ֗a h³nh chia cԂt trung b³nh, mԀt Ľ֥ s¹ng su֝i trung b³nh. 

V 

- Khu vֽc th¨nh ph֝, th֗ x«, nhiԚu nh¨ cao tӺng, ֝ng kh·i, c֥t Ľi֓n, c©y cao Ӷnh 

hҼ֫ng ĽԒn Ľ֥ th¹ng su֝t cֳa hҼ֧ng ngԂm. 

- V½ng rַng n¼i cao tr°n 100m Ľ֗a h³nh ph©n cԂt nhiԚu, c©y c֝i rԀm rӴp, hҼ֧ng ngԂm 

kh¹ng th¹ng su֝t, Ľi lӴi kh· khŁn. 

- V½ng T©y Nguy°n rַng kh֥p d¨y, chia cԂt nhiԚu, v½ng gi§p bi°n c· rַng kh֥p. 

VI 

- V½ng rַng n¼i hoang vu rԀm rӴp, nhiԚu th¼ dֻ, mu֣i, vԂt, rԂn Ľ֥c, hҼ֧ng ngԂm rӸt 

kh· th¹ng su֝t, kh֝i lҼ֯ng chԊt ph§ rӸt l֧n, Ľi lӴi rӸt kh· khŁn. 

- V½ng n¼i cao tַ 100m ĽԒn 300m, hiԜm tr֫, v§ch Ľֵng, kh· leo tr¯o, Ľi lӴi. 

- V½ng hӶi ĽӶo ĽӸt liԚn, Ľ֟i n¼i c©y c֝i rԀm rӴp, Ľ֗a h³nh phֵc tӴp. 

- V½ng ĽԊc bi֓t, v½ng bi°n gi֧i xa x¹i, hԎo l§nh, c§c hӶi ĽӶo xa ĽӸt liԚn, c©y c֝i rԀm 

rӴp. Ľi  lӴi kh· khŁn, v½ng c· nhiԚu bom m³n chҼa ĽҼ֯c r¨ ph§. 
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PHְ LְC 08 

BӵNG PHĄN CӷP ņ֖A HČNH CHO CĎNG TĆC KH֜NG CHԑ ņ֤ CAO 

 

CӸp Ľ֗a 

hình 
ņԊc ĽiԜm Ľ֗a h³nh 

I - TuyԒn Ľo Ľi qua v½ng Ľ֗a h³nh ĽҺn giӶn, quang Ľ«ng, kh¹ r§o, Ľi lӴi d֑ d¨ng. 

II  

- TuyԒn Ľo Ľi qua v½ng Ľ֗a h³nh bԄng phԆng, Ľ֥ d֝c kh¹ng qu§ 1%. 

- TuyԒn thuׁ chuӼn Ľo qua c§nh Ľ֟ng, ru֥ng c· nҼ֧c nhҼng c· thԜ ĽԊt ĽҼ֯c m§y v¨ 

mia. 

- TuyԒn thuׁ chuӼn chӴy cԂt qua c§c trֱc ĽҼ֩ng giao th¹ng quang Ľ«ng, ²t b֗ Ӷnh 

hҼ֫ng ngҼ֩i v¨ xe c֥ trong khi Ľo ngԂm. 

III  

- TuyԒn thuׁ chuӼn Ľo trong khu d©n cҼ, l¨ng mӴc, tӺm nh³n b֗ vҼ֧ng, phӶi chԊt 

ph§t, xen lӾn c· ru֥ng nҼ֧c lӺy l֥i, tuyԒn thuׁ chuӼn bŁng qua v½ng Ľ֟i n¼i sҼ֩n 

thoӶi, Ľ֥ d֝c ¢ 5%, v½ng trung du kh§ bԄng phԆng Ľ֗a h³nh ²t l֟i l»m, ph©n cԂt ²t. 

IV  

- TuyԒn thuׁ chuӼn Ľo trong khu vֽc th֗ trӸn, th֗ x«, th¨nh ph֝ mԀt Ľ֥ ngҼ֩i v¨ xe 

c֥ qua lӴi l֧n Ӷnh hҼ֫ng ĽԒn c¹ng vi֓c Ľo ĽӴc. 

- TuyԒn thuׁ chuӼn qua rַng n¼i, Ľ֗a  h³nh kh§ phֵc tӴp Ľ֥ d֝c ¢ 10%, nhiԚu c©y 

c֝i, Ӷnh hҼ֫ng ĽԒn tӺm nh³n, hoԊc Ľo qua v½ng nhiԚu s¹ng ng¸i l֧n, k°nh rӴch. 

V 

- TuyԒn thuׁ chuӼn Ľo qua v½ng s³nh lӺy, b«i lӺy ven biԜn s¼ vԌt, hoԊc rַng ĽҼ֧c 

m֙c cao  hҺn m§y, Ӷnh hҼ֫ng l֧n ĽԒn tӺm nh³n, phӶi chԊt ph§t hoԊc ch֣ ĽԊt m§y b֗ 

l¼n, phӶi Ľ·ng c֙c Ľ֓m ch©n m§y. 

- TuyԒn thuׁ chuӼn Ľi qua rַng n¼i cao, n¼i Ľ§, rԀm rӴp, Ľ֗a h³nh rӸt phֵc tӴp kh· 

khŁn, Ľ֥ d֝c ¢ 20% Ľo ĽӴc theo c§c triԚn s¹ng l֧n v½ng thҼ֯ng lҼu. 

- V½ng T©y Nguy°n rַng kh֥p d¨y, nhiԚu gai rԀm, qua khu rַng nguyên sinh, giáp 

bi°n gi֧i. 

- V½ng n¼i Ľ§ v¹i hiԜm tr֫, v§ch Ľֵng. 

- V½ng hӶi ĽӶo n¼i Ľ§ l֫m ch֫m. 

- V½ng rַng n¼i hoang vu rԀm rӴp, hҼ֧ng ngԂm rӸt kh· th¹ng su֝t, Ľi lӴi rӸt kh· 

khŁn, phӶi chԊt ph§t nhiԚu. 

- V½ng n¼i Ľ§ cao hҺn 100m, v½ng Ľ§ v¹i hiԜm tr֫, v§ch Ľֵng, kh· leo tr¯o, Ľi lӴi. 

-V½ng hӶi ĽӶo, v½ng bi°n gi֧i xa x¹i c· nhiԚu c©y, rַng nguy°n sinh hԎo l§nh. 
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PHְ LְC 09 

BӵNG PHĄN CӷP ņ֖A HČNH CHO CÔNG TÁC ņO MԉT CԁT ֪ TRąN CӳN 

 
CӸp Ľ֗a h³nh ņԊc ĽiԜm 

I 
- V½ng Ľ֟ng bԄng Ľ֗a h³nh kh¹ r§o, bԄng phԆng, d©n cҼ thҼa th֧t, kh¹ng Ӷnh 

hҼ֫ng hҼ֧ng ngԂm. 

II  

- V½ng Ľ֟ng bԄng, tuyԒn Ľo qua v½ng tr֟ng l¼a nҼ֧c, v½ng ru֥ng bԀc thang 

thu֥c trung du hay c©y m¨u cao 1m, v½ng Ľ֟i tr֙c.  

- V½ng bԄng phԆng T©y Nguy°n c· xen kԐ c©y lau sԀy, bֱi gai c· chiԚu cao < 1m. 

III  

- V½ng Ľ֟ng bԄng, d©n cҼ thҼa, ²t nh¨ cֹa, ru֥ng nҼ֧c ²t lӺy l֥i hoԊc v½ng b«i 

thuׁ triԚu c· s¼ vԌt m֙c thӸp, v½ng trung du c· Ľ֗a h³nh ²t phֵc tӴp, Ľ֟i cao tַ 30 

- 50m, hҼ֧ng ngԂm kh· th¹ng su֝t, phӶi ph§t d֙n. 

- V½ng bԄng phԆng T©y Nguy°n c· c©y tr֟ng thҼa, xen kԐ c· bӶn l¨ng, rַng kh֥p 

thҼa th֧t. 

IV  

- TuyԒn Ľo qua v½ng th֗ trӸn, ngoӴi vi th֗ x«, th¨nh ph֝, vҼ֩n c©y Łn quӶ kh¹ng 

ĽҼ֯c chԊt ph§t. 

- TuyԒn Ľo qua v½ng b«i thuׁ triԚu lӺy thֱt, s¼ vԌt m֙c cao hҺn tӺm ngԂm, Ľi lӴi 

kh· khŁn phӶi chԊt ph§t nhiԚu. 

- TuyԒn Ľo qua v½ng Ľ֟i n¼i cao 50 · 100m, v½ng tr֟ng c©y c¹ng nghi֓p, c©y Łn 

quӶ, hҼ֧ng ngԂm kh· th¹ng su֝t, phӶi chԊt ph§ nhiԚu. 

- TuyԒn qua v½ng T©y Nguy°n, c©y tr֟ng d¨y ĽԊc, kh¹ng ĽҼ֯c ph§t, rַng kh֥p 

phֳ k²n 40% hoԊc c· nhiԚu bӶn l¨ng phӶi Ľo gi§n tiԒp. 

V 

- V½ng rַng n¼i cao 100 ·150m, c©y c֝i rԀm rӴp, Ľi lӴi kh· khŁn, hҼ֧ng ngԂm 

kh¹ng th¹ng su֝t, phӶi chԊt ph§ nhiԚu, tַ tuyԒn Ľo men theo Ľ֟i n¼i d֝c Ľֵng, 

khu c· ĽҼ֩ng m¸n, Ľi lӴi phӶi leo tr¯o, c· nhiԚu c©y con, gai g·c, vҼ֧ng tӺm 

ngԂm. 

- V½ng bԄng phԆng T©y Nguy°n rַng kh֥p d¨y ĽԊc > 80% hoԊc qua nhiԚu l¨ng 

mӴc, d¨y ĽԊc c©y tr֟ng, c©y c¹ng nghi֓p cao, kh¹ng ĽҼ֯c ph§t (cao su, c¨ ph°...). 

VI 

- V½ng rַng n¼i cao tr°n 150m hoang vu, rԀm rӴp, c· nhiԚu th¼ dֻ, c¹n tr½ng Ľ֥c 

hӴi, kh֝i lҼ֯ng chԊt ph§ rӸt l֧n, Ľi lӴi kh· khŁn. 

- V½ng rַng n¼i giang, nֵa phֳ d¨y, c©y c֝i gai g·c rԀm rӴp, Ľi lӴi kh· khŁn. 

- V½ng bԄng phԆng T©y Nguy°n, c· rַng nguy°n sinh, rַng kh֥p d¨y gӺn 100%, 

v½ng gi§p bi°n gi֧i c· rַng kh֥p > 80% 
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PHְ LְC 10 

BӵNG PHĄN CӷP ņ֖A HČNH CHO CÔNG TÁC ņO MԉT CԁT 

֪ Dһ֦I Nһ֦C 

 

CӸp Ľ֗a h³nh ņԊc ĽiԜm 

I 
- S¹ng r֥ng dҼ֧i 100m, l¸ng s¹ng c· nhiԚu ĽoӴn thԆng, nҼ֧c chӶy chԀm. 

- Hai b֩ s¹ng thӸp, thoӶi ĽԚu, Ľi lӴi thuԀn ti֓n, kh¹ng Ӷnh hҼ֫ng hҼ֧ng ngԂm. 

II  

- S¹ng r֥ng  101 · 300m, có b«i n֡i hoԊc c¹ng tr³nh thuׁ c¹ng, nҼ֧c chӶy chԀm 

hoԊc ch֗u Ӷnh hҼ֫ng thuׁ triԚu. 

- B֩ s¹ng thӸp, thoӶi ĽԚu, c©y thҼa, c· ao h֟ v¨ ru֥ng nҼ֧c, hҼ֧ng ngԂm ²t b֗ 

che khuӸt. 

III  

- S¹ng r֥ng 301 · 500m hoԊc s¹ng ch֗u Ӷnh hҼ֫ng cֳa thuׁ triԚu, c· nhiԚu b«i 

n֡i v¨ c¹ng tr³nh thuׁ c¹ng, c· s·ng nh֛. 

- Hai b֩ s¹ng c· Ľ֟i thӸp, c©y c֝i vҼ֧ng tӺm ngԂm phӶi chԊt ph§t. 

- Khi Ľo cӸp I + II v¨o m½a lȈ: NҼ֧c chӶy mӴnh, kh· qua lӴi tr°n s¹ng nҼ֧c. 

IV  

- S¹ng r֥ng 501 · 1000m. 

- S¹ng c· nҼ֧c chӶy xiԒt (< 1,0m/s), c· ghԚnh th§c, su֝i s©u. 

- Hai b֩ s¹ng c· n¼i cao, c©y c֝i rԀm rӴp, vҼ֧ng tӺm ngԂm, phӶi chԊt ph§t nhiԚu. 

- Khi Ľo Ľ֗a h³nh cӸp III v¨o m½a lȈ: NҼ֧c chӶy xiԒt. 

V 

- V½ng s¹ng r֥ng > 1000m, c· s·ng cao, gi· mӴnh hoԊc v½ng ven biԜn. 

- Hai b֩ l¨ v½ng d©n cҼ hoԊc khu c¹ng nghi֓p hoԊc v½ng lӺy thֱt, m֙c nhiԚu s¼ 

vԌt, vҼ֧ng tӺm ngԂm, phӶi chԊt ph§ nhiԚu. 

- Khi Ľo Ľ֗a h³nh cӸp IV v¨o m½a lȈ: NҼ֧c chӶy xiԒt. 
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PHְ LְC 11 

BӵNG PHĄN LOӳI KHč KHŀN CHO CĎNG TĆC S֜ HčA BӵN ņ֞ 

 ņ֖A HČNH 

 
LoӴi kh· khŁn ņԊc ĽiԜm 

1 

- V½ng Ľ֟ng bԄng, trung du (Ľ֟i thӸp) d©n cҼ thҼa (rӶi r§c). Thuׁ h֓ thҼa 

(s¹ng, mҼҺng ²t, ao h֟ rӶi r§c). H֓ th֝ng giao th¹ng thҼa th֧t. B³nh Ľ֥ thҼa, 

gi«n c§ch tr°n 1mm. Thֽc phֳ chֳ yԒu l¨ l¼a, m¨u tԀp trung tַng khu vֽc. Ghi 

ch¼ d֑ vԐ v¨ ²t, trung b³nh 10-20 ghi chú trong 1dm2. 

2 

- V½ng Ľ֟ng bԄng, v½ng chuyԜn tiԒp Ľ֟ng bԄng v֧i v½ng Ľ֟i d©n cҼ tҼҺng Ľ֝i 

thҼa. MԀt Ľ֥ ĽҼ֩ng s§, s¹ng, mҼҺng trung b³nh. B³nh Ľ֥ ĽԚu, gi§n c§ch tr°n 

0,3mm. Thֽc phֳ g֟m nhiԚu loӴi thֽc vԀt xen lӾn (l¼a, m¨u, c©y Łn quӶ, vҼ֩n 

ҼҺm, rַng non...). C§c yԒu t֝ tҼҺng Ľ֝i d¨y, trung b³nh 1dm2 c· 15-30 ghi chú. 

3 

- V½ng Ľ֟ng bԄng d©n cҼ tԀp trung th¨nh l¨ng l֧n, c· th֗ trӸn, th֗ x«. V½ng Ľ֟i, 

n¼i cao d©n cҼ thҼa (ch֕ ֫ d֙c su֝i, thung lȈng). S¹ng ng¸i l¨ loӴi tֽ nhi°n, 

ĽҼ֩ng s§  thҼa (chֳ yԒu l¨ ĽҼ֩ng m¸n). ņҼ֩ng b³nh Ľ֥ kh¹ng ho¨n ch֕nh, 

ngoԄn ngh¯o, vֱn vԊt, cԂt xԎ nhiԚu, v§ch Ľֵng, n¼i Ľ§... b³nh Ľ֥ d¨y, d«n c§ch 

dҼ֧i 0,3mm. Thֽc phֳ ĽҺn giӶn, chֳ yԒu l¨ rַng gi¨. 

4 

- V½ng ven biԜn, cֹa s¹ng nhiԚu b«i s¼, vԌt v¨ lӴch thֳy triԚu. V½ng Ľ֟ng bԄng 

d©n cҼ tԀp trung (th¨nh l¨ng l֧n), nh¨ cֹa d¨y ĽԊc. V½ng th¨nh ph֝, khu c¹ng 

nghi֓p l֧n. H֓ th֝ng giao th¹ng, thuׁ h֓ d¨y, phֵc tӴp. C§c yԒu t֝ n®t qu§ d¨y. 

Ghi ch¼ nhiԚu, trung b³nh c· tr°n 35 ghi ch¼ 1dm2. 
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PHְ LְC 12 

BӵNG PHĄN CӷP ņ֖A HČNH CHO CĎNG TĆC ņO Vԏ CHI TIԑT BӵN ņ֞ ņ֖A 

HČNH ֪ TRąN CӳN 

 
CӸp Ľ֗a h³nh ņԊc ĽiԜm Ľ֗a h³nh 

I 

- V½ng Ľ֟ng bԄng chֳ yԒu ru֥ng mӺu kh¹ r§o, thҼa d©n cҼ, quang Ľ«ng, Ľi lӴi d֑ 

d¨ng, Ľ֗a h³nh ĽҺn giӶn. 

- V½ng bԄng phԆng cֳa thung lȈng s¹ng chӶy qua v½ng trung du Ľ֟i thӸp dҼ֧i 

20m, c©y c֛ thӸp dҼ֧i 0,5m Ľi lӴi d֑ d¨ng. 

II  

- V½ng Ľ֟ng bԄng ru֥ng m¨u xen lӾn ru֥ng l¼a nҼ֧c kh¹ng lӺy l֥i, l¨ng mӴc 

thҼa, c· ĽҼ֩ng giao th¹ng, mҼҺng m§ng, c֥t Ľi֓n chӴy qua khu Ľo. 

- V½ng bԄng phԆng ch©n Ľ֟i, v½ng Ľ֟i thoӶi dҼ֧i 20m, c֛ c©y m֙c thӸp, kh¹ng 

vҼ֧ng tӺm ngԂm, ch©n n¼i c· ru֥ng cӸy l¼a, tr֟ng m¨u, kh¹ng lӺy l֥i, Ľi lӴi 

thuԀn ti֓n. 

III  

- V½ng Ľ֟ng bԄng d©n cҼ thҼa, ²t nh¨ cֹa, vҼ֩n c©y Łn quӶ, ao h֟, mҼҺng m§ng, 

c֥t Ľi֓n. 

- V½ng th֗ trӸn nh֛, nh¨ cֹa thҼa, Ľ֥c lԀp. 

- V½ng Ľ֟i sҼ֩n thoӶi, Ľ֟i cao dҼ֧i 30m, l§c Ľ§c c· bֱi c©y, l½m c©y cao bԄng 

m§y, phӶi chԊt ph§t, sҼ֩n Ľ֟i c· ru֥ng tr֟ng khoai, sԂn, c· bԀc thang, Ľ֗a h³nh ²t 

phֵc tӴp. 

- V½ng bԄng phԆng T©y Nguy°n, v½ng c· lau sԀy, c· vҼ֩n c©y Łn quӶ, c©y c¹ng 

nghi֓p, Ľ֥ chia cԂt trung b³nh. 

IV  

- V½ng th֗ trӸn, v½ng ngoӴi vi th¨nh ph֝ l֧n, thֳ Ľ¹ nhiԚu nh¨ cֹa, vҼ֩n c©y rԀm 

rӴp, c· c¹ng tr³nh n֡i v¨ ngӺm, h֓ th֝ng giao th¹ng thuׁ b֥, lҼ֧i Ľi֓n cao, hӴ 

thԒ, Ľi֓n thoӴi phֵc tӴp. 

- V½ng Ľ֟i n¼i cao dҼ֧i 50m xen lӾn c· rַng thҼa hoԊc rַng c©y c¹ng nghi֓p cao 

su, c¨ ph°, sҺn, bӴch Ľ¨n ... khi Ľo kh¹ng ĽҼ֯c chԊt ph§t hoԊc hӴn chԒ vi֓c ph§t, 

Ľ֗a h³nh tҼҺng Ľ֝i phֵc tӴp. 

- V½ng bԄng phԆng T©y Nguy°n c· nhiԚu vҼ֩n c©y Łn quӶ kh¹ng chԊt ph§ ĽҼ֯c, 

nhiԚu bӶn l¨ng, c· rַng kh֥p bao phֳ kh¹ng qu§ 50%. 

- V½ng b«i thuׁ triԚu lӺy l֥i, s¼ vԌt m֙c cao hҺn tӺm ngԂm phӶi chԊt ph§t. 

V 

- V½ng th֗ x«, th¨nh ph֝, thֳ Ľ¹, mԀt Ľ֥ ngҼ֩i v¨ xe qua lӴi Ľ¹ng Ľ¼c, tӸp nԀp, 

Ӷnh hҼ֫ng ĽԒn vi֓c Ľo ĽӴc, c· c¹ng tr³nh kiԒn tr¼c n֡i v¨ ngӺm, h֓ th֝ng ĽҼ֩ng 

c֝ng r«nh phֵc tӴp. 

- V½ng Ľ֟i n¼i cao dҼ֧i 100m, c©y c֝i rԀm rӴp n¼i Ľ§ v¹i tai m¯o l֫m ch֫m, 

nhiԚu v§ch Ľֵng hay hang Ľ֥ng phֵc tӴp. 

VI 

- V½ng rַng n¼i cao tr°n 100m c©y c֝i rԀm rӴp hoang vu, hԎo l§nh. 

- V½ng bԄng phԆng cao nguy°n nҺi bi°n gi֧i v½ng kh֥p d¨y. 

- V½ng bi°n gi֧i hӶi ĽӶo xa x¹i, Ľi lӴi kh· khŁn, Ľ֗a h³nh hԒt sֵc phֵc tӴp. 

- V½ng n¼i Ľ§ v¹i tai m¯o l֫m ch֫m, cheo leo nhiԚu thung lȈng vֽc s©u, hang 

Ľ֥ng, c©y c֝i rԀm rӴp. 
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PHְ LְC 13 

BӵNG PHĄN CӷP ņ֖A HČNH CHO CĎNG TĆC ņO Vԏ CHI TIԑT BӵN ņ֞ ņ֖A 

HČNH ֪ Dһ֦I Nһ֦C 

 
CӸp Ľ֗a h³nh ņԊc ĽiԜm Ľ֗a h³nh 

I 

- S¹ng r֥ng dҼ֧i 50m, nҼ֧c y°n tǫnh hoԊc chӶy rӸt chԀm, l¸ng s¹ng c· nhiԚu 

ĽoӴn thԆng bԄng, b֩ s¹ng thӸp thoӶi ĽԚu. 

- B֩ hai b°n c· b«i hoa mӺu, ru֥ng, nh¨ cֹa thҼa th֧t, chiԒm 10 - 15% di֓n t²ch, 

cây c֝i thӸp, thҼa (khi Ľo kh¹ng phӶi ph§t) 

II  

- S¹ng r֥ng tַ dҼ֧i 100m, nҼ֧c y°n tǫnh hoԊc chӶy rӸt chԀm, g֯n s·ng c· b«i n֡i 

hoԊc c¹ng tr³nh thuׁ c¹ng, ch֗u Ӷnh hҼ֫ng cֳa thuׁ triԚu. 

- Hai b֩ s¹ng thӸp thoӶi ĽԚu, c©y thҼa, di֓n t²ch ao h֟ ru֥ng nҼ֧c, l¨ng mӴc 

chiԒm tַ < 30%. 

III  

- S¹ng r֥ng dҼ֧i 300m hoԊc s¹ng ch֗u Ӷnh hҼ֫ng cֳa thuׁ triԚu, c· nhiԚu  b«i 

n֡i hoԊc c¹ng tr³nh thuׁ c¹ng, c· s·ng nh֛. 

- Hai b֩ s¹ng c· n¼i thӸp, c©y c֝i d¨y, di֓n t²ch ao, h֟, ĽӺm lӺy, l¨ng mӴc chiԒm 

tַ < 40%. 

- Khi Ľo Ľ֗a h³nh cӸp I + II v¨o m½a lȈ. NҼ֧c chӶy mӴnh, kh· qua lӴi tr°n s¹ng 

nҼ֧c. 

IV  

- S¹ng  r֥ng < 500m. S·ng gi· trung b³nh. S¹ng c· th§c ghԚnh, su֝i s©u, b֩ d֝c 

Ľֵng, s·ng cao, gi· mӴnh. Di֓n t²ch ao h֟ ĽӺm lӺy, l¨ng mӴc chiԒm tr°n 50%, 

c· bԒn cӶng l֧n Ľang hoӴt Ľ֥ng. 

- Khi Ľo Ľ֗a h³nh cӸp III v¨o m½a lȈ: NҼ֧c chӶy xiԒt, th§c ghԚnh. 

V 

- S¹ng r֥ng dҼ֧i 1.000m, s·ng cao, gi· l֧n hoԊc ven biԜn. 

- B֩ s¹ng c· Ľ֟i n¼i, ao h֟ ĽӺm lӺy Ľi lӴi kh· khŁn, c©y c֝i che khuӸt c· nhiԚu 

l¨ng mӴc, ĽӺm h֟ chiԒm 70%. 

- Khi Ľo Ľ֗a h³nh cӸp IV v¨o m½a lȈ: NҼ֧c chӶy xiԒt, s·ng cao. 

VI 

- S¹ng r֥ng > 1000m, s·ng cao nҼ֧c chӶy xiԒt (< 2m/s). DӶi biԜn c§ch b֩ kh¹ng 

qu§ 5 km, nԒu c· ĽӶo chԂn th³ kh¹ng qu§ 5km. 

- V½ng biԜn quanh ĽӶo, c§ch b֩ ĽӶo kh¹ng qu§ 5 km. 

- Khi Ľo Ľ֗a h³nh cӸp V v¨o m½a lȈ: NҼ֧c chӶy xiԒt, s·ng cao. 
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PHְ LְC 14 

BӵNG PHĄN CӷP ņ֖A CHӷT THEO YԑU T֜ ӵNH Hһ֪NG CHO CĎNG TĆC 

ņO Vԏ BӵN ņ֞ ņ֖A CHӷT CĎNG TRČNH 

 

TT CӸp I  II  III  

1 
CӸu tӴo 

Ľ֗a chӸt 

- SӶn trӴng nԄm ngang 

hoԊc rӸt thoӶi (¢10 Ľ֥). 

- ņ֗a tӺng Ľ« ĽҼ֯c 

nghiên cֵ u k׃. 

- TӺng Ľ§nh dӸu r» 

ràng. 

- Nham thӴch ֡n Ľ֗nh. 

- C· thԜ gԊp Ľ§ ph¼n 

xuӸt. 

- U֝n nԒp Ľֵt g«y thԜ hi֓n 

r» Ľ֗a tӺng phֵc tӴp, ²t 

ĽҼ֯c nghi°n cֵu. 

- TӺng Ľ§nh dӸu thԜ hi֓n 

không rõ ràng. 

- ThӴch h֙c v¨ nham thӴch 

tҼҺng Ľ֝i kh¹ng bԚn vֻng. 

- C· Ľ§ macma nhҼng ph©n 

b֝ hԌp. 

- U֝n nԒp phֵc tӴp nhiԚu 

Ľֵt gӾy. 

- ņ§ m§cma biԒn chӸt 

ph§t triԜn mӴnh ph©n b֝ 

kh¹ng r֥ng r«i. 

- ņ֗a tӺng phֵc tӴp v¨ ²t 

ĽҼ֯c nghi°n cֵu. 

- Nham thӴch Ľ֡i nhiԚu 

thӴch h֙c Ľa dӴng. 

2 
ņ֗a h³nh 

Ľ֗a mӴo 

- C§c dӴng Ľ֗a h³nh b¨o 

m¸n b·c trֱi 

- X©m thֽc b֟i ĽԂp d֑ 

nhԀn biԒt 

- DӴng Ľ֗a h³nh x©m thֽc 

b֟i ĽԂp. 

- C· nhiԚu thԚm nhҼng thԜ 

hi֓n kh¹ng r», hi֓n tҼ֯ng 

Ľ֗a chӸt vԀt lĨ m֧i ph§t 

triԜn ph©n b֝ kh¹ng r֥ng. 

- C§c dӴng Ľ֗a mӴo kh·  

nhԀn biԒt. 

- C§c hi֓n tҼ֯ng Ľ֗a vԀt 

lĨ Karst, trҼ֯t l֫, ph§t 

triԜn r֥ng v¨ nghi°m 

tr֙ng. 

3 
ņ֗a chӸt 

vԀt lĨ 

- C§c hi֓n tҼ֯ng Ľ֗a 

chӸt vԀt lĨ kh¹ng c· 

Ӷnh hҼ֫ng. 

- Quy m¹ nh֛ hԌp. 

- Hi֓n tҼ֯ng Ľ֗a  chӸt vԀt 

lĨ ph§t triԜn mӴnh nhҼng 

không rõ ràng 

- C§c hi֓n tҼ֯ng Ľ֗a chӸt 

vԀt lĨ ph§t triԜn mӴnh. 

- Quy m¹ l֧n v¨ phֵc 

tӴp. 

4 ņ֗a chӸt 

- NҼ֧c trong tӺng l¨ Ҽu 

thԒ ֡n Ľ֗nh theo bԚ d¨y 

v¨ di֓n ph©n b֝. 

- NҼ֧c dҼ֧i ĽӸt nԄm 

trong c§c l֧p Ľ֟ng nhӸt 

vԚ nham t²nh. 

- Th¨nh phӺn ho§ h֙c 

cֳa nҼ֧c dҼ֧i ĽӸt kh§ 

Ľ֟ng nhӸt. 

- TӺng chֵa nҼ֧c dӴng vֻa 

chiԒm Ҽu thԒ v¨ kh¹ng  ֡n 

Ľ֗nh cӶ chiԚu r֥ng lӾn 

chiԚu d¨y. 

- NҼ֧c dҼ֧i ĽӸt nԄm trong 

kh֝i Ľ§ kԒt tinh, Ľ֟ng nhӸt, 

trong Ľ§ g֝c c· nham thay 

Ľ֡i v¨ trong h³nh n·n b֟i 

tích. 

- Quan h֓ Ľ֗a chӸt thuׁ 

vŁn giֻa c§c v½ng chֵa 

nҼ֧c v֧i nhau v¨ quan h֓ 

giֻa c§c tӺng chֵa nҼ֧c 

v¨ nҼ֧c tr¨n mԊt phֵc 

tӴp. 

- Th¨nh phӺn ho§ h֙c 

biԒn Ľ֡i nhiԚu. 

5 

Mֵc Ľ֥ 

l֥ cֳa Ľ§ 

g֝c 

- ņ§ g֝c l֥ nhiԚu c§ 

bi֓t m֧i c· ch֣ b֗ phֳ 

m¨ phӶi Ľ¨o h֝ thŁm 

dò. 

- ņ§ g֝c ²t l֥ ch֕ gԊp ֫ 

dӴng Ľ֗a h³nh ĽԊc bi֓t (b֩ 

s¹ng, su֝i, v§ch n¼i) phӶi 

Ľ¨o h֝ thŁm d¸. 

- ņ§ g֝c ²t l֥ hӺu hԒt b֗ 

che phֳ, phӶi Ľ¨o h֝  

r«nh, d֙n sӴch m֧i  

nghi°n cֵu ĽҼ֯c. 

6 

ņiԚu 

ki֓n 

giao 

thông 

- ņ֗a h³nh ²t b֗ ph©n cԂt 

Ľ֟i n¼i thӸp, giao th¹ng 

thuԀn ti֓n. 

- ņ֗a h³nh ph©n cԂt Ľ֟i n¼i 

cao, giao thông ít  

thuԀn ti֓n. 

- ņ֗a h³nh ph©n cԂt nhiԚu 

50% di֓n t²ch khӶo s§t l¨ 

rַng rԀm, ĽӺm lӺy. 

- Giao th¹ng kh· khŁn. 
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BӶng quy Ľ֗nh s֝ ĽiԜm cho m֣i yԒu t֝ Ӷnh hҼ֫ng 

 

TT YԒu t֝ Ӷnh hҼ֫ng ņVT 
CӸp phֵc tӴp Ľ֗a chӸt c¹ng tr³nh 

I II  III  

1 CӸu tӴo Ľ֗a chӸt ĽiԜm 1 2 3 

2 ņ֗a h³nh Ľ֗a mӴo ĽiԜm 1 2 3 

3 ņ֗a chӸt vԀt lĨ ĽiԜm 1 2 3 

4 ņ֗a chӸt thuׁ vŁn ĽiԜm 1 2 3 

5 Mֵc Ľ֥ l֥ cֳa Ľ§ g֝c ĽiԜm 1 2 3 

6 Giao thông trong vùng ĽiԜm 1 2 3 

 

BӶng quy Ľ֗nh cӸp phֵc tӴp Ľ֗a chӸt cho m֣i v½ng khӶo s§t 

 

TT CӸp phֵc tӴp ņVT T֡ng s֝ ĽiԜm 

1 CӸp I ĽiԜm 9 

2 CӸp II ĽiԜm 10 - 14 

3 CӸp III ĽiԜm 15 - 18 
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MְC LְC 

M« hi֓u N֥i dung Trang 
 CHһҹNG 1: CĎNG TĆC ņêO ņӷT ņĆ ņԛ LӷY MӽU THĉ NGHI֒M  

CA.10000 ņ¨o ĽӸt Ľ§ bԄng thֳ c¹ng 5 

CA.11000 ņ¨o kh¹ng ch֝ng  5 

CA.11100 ņ¨o kh¹ng ch֝ng Ľ֥ s©u tַ 0m ĽԒn 2m 5 

CA.11200 ņ¨o kh¹ng ch֝ng Ľ֥ s©u tַ 0m ĽԒn 4m 6 

CA.12000 ņ¨o c· ch֝ng  6 

CA.12100 ņ¨o c· ch֝ng Ľ֥ s©u tַ 0m ĽԒn 2m 6 

CA.12200 ņ¨o c· ch֝ng Ľ֥ s©u tַ 0m ĽԒn 4m 7 

CA.12300 ņ¨o c· ch֝ng Ľ֥ s©u tַ 0m ĽԒn 6m 7 

CA.21100 ņ¨o giԒng Ľֵng 8 

   

 CHһҹNG 2: CĎNG TĆC THŀM Dď ņ֖A VӿT Lħ  

CB.11000 ThŁm d¸ Ľ֗a vԀt lĨ Ľ֗a chӸn tr°n cӴn 10 

CB.11100 ThŁm d¸ Ľ֗a chӸn bԄng m§y ES-125 10 

CB.11200 ThŁm d¸ Ľ֗a chӸn bԄng m§y TRIOSX-12 12 

CB.11300 ThŁm d¸ Ľ֗a chӸn bԄng m§y TRIOSX-24 14 

CB.21000 ThŁm d¸ Ľ֗a vԀt lĨ Ľi֓n 16 

CB.21100 ThŁm d¸ Ľ֗a vԀt lĨ Ľi֓n bԄng phҼҺng ph§p Ľo mԊt cԂt Ľi֓n 16 

CB.21200 ThŁm d¸ Ľ֗a vԀt lĨ Ľi֓n bԄng phҼҺng ph§p Ľi֓n trҼ֩ng thi°n nhi°n 18 

CB.21300 ThŁm d¸ Ľ֗a vԀt lĨ Ľi֓n bԄng phҼҺng ph§p Ľo s©u Ľi֓n Ľ֝i xֵng 20 

CB.31000 ThŁm d¸ tַ  22 

CB.31100 ThŁm d¸ tַ bԄng m§y MF-2-100 22 

   

 CHһҹNG 3: CĎNG TĆC KHOAN  

CC.11000 Khoan thֳ c¹ng tr°n cӴn 23 

CC.11100 ņ֥  s©u h֝ khoan tַ 0 ĽԒn 10m 24 

CC.11200 ņ֥  s©u h֝ khoan tַ 0 ĽԒn 20m 25 

CC.21000 Khoan xoay bҺm rֹa bԄng ֝ng mӾu ֫ tr°n cӴn 26 

CC.21100 ņ֥ s©u h֝ khoan tַ 0m ĽԒn 30m 27 

CC.21200 ņ֥ s©u h֝ khoan tַ 0m ĽԒn 60m 28 

CC.21300 ņ֥ s©u h֝ khoan tַ 0m ĽԒn 100m 29 

CC.21400 ņ֥ s©u h֝ khoan tַ 0m ĽԒn 150m 30 

CC.21500 ņ֥ s©u h֝ khoan tַ 0m ĽԒn 200m 31 

 CĎNG TĆC BҹM CӷP Nһ֦C PHְC Vְ KHOAN XOAY BҹM RָA 

֪ TRąN CӳN (KHI PHӵI TIԑP Nһ֦C CHO CĆC L֢ KHOAN ֪ XA 

NGU֞N Nһ֦C > 50M HOԉC CAO HҹN NҹI LӷY Nһ֦C > 9 M 
 

CC.21600 ņ֥ s©u h֝ khoan tַ 0m ĽԒn 30m 32 

CC.21700 ņ֥ s©u h֝ khoan tַ 0m ĽԒn 60m 32 

CC.21800 
BҺm tiԒp nҼ֧c phֱc vֱ khoan ֫ tr°n cӴn. ņ֥ s©u h֝ khoan tַ 0m 

ĽԒn 100m 
33 

CC.21900 
BҺm tiԒp nҼ֧c phֱc vֱ khoan ֫ tr°n cӴn. ņ֥ s©u h֝ khoan tַ 0m 

ĽԒn 150m 
33 

CC.22000 
BҺm tiԒp nҼ֧c phֱc vֱ khoan ֫ tr°n cӴn. ņ֥ s©u h֝ khoan tַ 0m 

ĽԒn 200m 
34 

CC.31000 Khoan xoay bҺm rֹa bԄng ֝ng mӾu ֫ dҼ֧i nҼ֧c 35 
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M« hi֓u N֥i dung Trang 
CC.31100 ņ֥ s©u h֝ khoan tַ 0m ĽԒn 30m 36 

CC.31200 ņ֥ s©u h֝ khoan tַ 0m ĽԒn 60m 37 

CC.31300 ņ֥ s©u h֝ khoan tַ 0m ĽԒn 100m 38 

CC.31400 ņ֥ s©u h֝ khoan tַ 0m ĽԒn 150m 39 

CC.40000 Khoan v¨o ĽӸt ĽҼ֩ng k²nh l֧n 40 

CC.41000 ņҼ֩ng k²nh l֣ khoan ĽԒn 400mm 40 

CC.41100 ņҼ֩ng k²nh l֣ khoan ĽԒn 400mm, Ľ֥ s©u h֝ khoan tַ 0m ĽԒn 10m 40 

CC.41200 ņҼ֩ng k²nh l֣ khoan ĽԒn 400mm, Ľ֥ s©u h֝ khoan > 10m. 41 

CC.42000 ņҼ֩ng k²nh l֣ khoan tַ > 400mm ĽԒn 600mm 41 

CC.42100 
ņҼ֩ng k²nh l֣ khoan tַ > 400mm ĽԒn 600mm, Ľ֥ s©u h֝ khoan tַ 

0m ĽԒn 10m 
41 

CC.42200 
ņҼ֩ng k²nh l֣ khoan tַ > 400mm ĽԒn 600mm, Ľ֥ s©u h֝ khoan > 

10m 
42 

   

 CHһҹNG 4: CĎNG TĆC ņԉT ֜NG QUAN TRԁC MּC Nһ֦C 

NGӹM TRONG H֜ KHOAN 
 

CD.11100 ņԊt ֝ng quan trԂc mֽc nҼ֧c ngӺm trong h֝ khoan 43 

   

 CHһҹNG 5: CĎNG TĆC THĉ NGHI֒M TӳI HI֒N TRһ֨NG  

CE.10000 Th² nghi֓m tӴi hi֓n trҼ֩ng 44 

CE.11100 Th² nghi֓m xuy°n tǫnh 44 

CE.11200 Th² nghi֓m xuy°n Ľ֥ng 44 

CE.11300 Th² nghi֓m cԂt quay bԄng m§y 45 

CE.11400 Th² nghi֓m xuy°n ti°u chuӼn SPT 45 

CE.11500 N®n ngang trong l֣ khoan 46 

CE.11600 H¼t nҼ֧c th² nghi֓m trong l֣ khoan 47 

CE.11700 £p nҼ֧c th² nghi֓m trong l֣ khoan 48 

CE.11800 ņ֡ nҼ֧c th² nghi֓m trong l֝ khoan 49 

CE.11900 ņ֡ nҼ֧c th² nghi֓m trong h֝ Ľ¨o 50 

CE.12000 M¼c nҼ֧c th² nghi֓m trong l֣ khoan 51 

CE.12100 Th² nghi֓m CBR hi֓n trҼ֩ng 51 

CE.12200 Th² nghi֓m Ľo modun Ľ¨n h֟i bԄng cӺn BELKENMAN 52 

CE.12300 Th² nghi֓m x§c Ľ֗nh Ľ֥ chԊt cֳa nԚn ĽҼ֩ng 52 

CE.12310 
Th² nghi֓m x§c Ľ֗nh Ľ֥ chԊt cֳa nԚn ĽҼ֩ng ĽӸt hoԊc c§t Ľ֟ng nhӸt - 

th² nghi֓m tr°n mԊt 
53 

CE.12320 
Th² nghi֓m x§c Ľ֗nh Ľ֥ chԊt cֳa nԚn ĽҼ֩ng ĽӸt dŁm sӴn hoԊc Ľ§ 

cӸp ph֝i - th² nghi֓m tr°n mԊt 
53 

CE.12400 Th² nghi֓m Ľo modul Ľ¨n h֟i bԄng tӸm ®p cֵng 54 

CE.12410 
Th² nghi֓m Ľo modul Ľ¨n h֟i bԄng tӸm ®p cֵng, ĽҼ֩ng k²nh b¨n 

nén D=34 cm 
54 

CE.12420 
Th² nghi֓m Ľo modul Ľ¨n h֟i bԄng tӸm ®p cֵng, ĽҼ֩ng k²nh b¨n 

nén D=76 cm 
55 

CE.12500 Th² nghi֓m n®n tǫnh thֹ tӶi c֙c b° t¹ng bԄng phҼҺng ph§p c֙c neo 55 

CE.12600 
Th² nghi֓m n®n tǫnh thֹ tӶi c֙c b° t¹ng bԄng phҼҺng ph§p d¨n chӸt 

tӶi 
57 
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M« hi֓u N֥i dung Trang 

CE.12700 
Thí nghi֓m kiԜm tra chӸt lҼ֯ng c֙c b° t¹ng bԄng phҼҺng ph§p biԒn 

dӴng nh֛ PIT 
58 

CE.12800 Th² nghi֓m thֹ Ľ֥ng biԒn dӴng l֧n PDA 58 

CE.12900 
Th² nghi֓m kiԜm tra chӸt lҼ֯ng c֙c b° t¹ng bԄng phҼҺng ph§p si°u 

âm 
60 

CE.13000 Th² nghi֓m cҺ Ľ֗a tr°n b֓ b° t¹ng trong hӺm ngang 60 

   

 CHһҹNG 6: CĎNG TĆC ņO Lһ֦I KH֜NG CHԑ MԉT BԃNG  

CF.11000 ņo lҼ֧i kh֝ng chԒ mԊt bԄng 63 

CF.11100 Tam gi§c hӴng 4 64 

CF.11200 ņҼ֩ng chuyԚn hӴng 4 65 

CF.11300 GiӶi t²ch cӸp 1 66 

CF.11400 GiӶi t²ch cӸp 2 67 

CF.11500 ņҼ֩ng chuyԚn cӸp 1 68 

CF.11600 ņҼ֩ng chuyԚn cӸp 2 69 

CF.21100 CԂm m֝c ch֕ gi֧i ĽҼ֩ng Ľ֛, cԂm m֝c ranh gi֧i khu vֽc x©y dֽng 70 

   

 CHһҹNG 7: CĎNG TĆC ņO KH֜NG CHԑ CAO  

CG.11000 ņo kh֝ng chԒ cao 71 

CG.11100 Thֳy chuӼn hӴng 3 71 

CG.11200 Thֳy chuӼn hӴng 4 72 

CG.11300 Thֳy chuӼn k׃ thuԀt 72 

   

 CHһҹNG 8: CĎNG TĆC ņO Vԏ MԉT CԁT ņ֖A HČNH  

CH.11000 ņo vԐ mԊt cԂt Ľ֗a h³nh 73 

CH.11100 ņo vԐ mԊt cԂt d֙c ֫ tr°n cӴn 73 

CH.11200 ņo vԐ mԊt cԂt ngang ֫ tr°n cӴn 74 

CH.11300 ņo vԐ mԊt cԂt d֙c ֫ dҼ֧i nҼ֧c 76 

CH.11400 ņo vԐ mԊt cԂt ngang ֫ dҼ֧i nҼ֧c 77 

CH.21000 ņo vԐ tuyԒn ĽҼ֩ng d©y tӶi Ľi֓n tr°n kh¹ng 78 

CH.21100 ņo vԐ tuyԒn ĽҼ֩ng d©y 22kV hoԊc 35kV 78 

CH.21200 ņo vԐ tuyԒn ĽҼ֩ng d©y 110kV v¨ 220kV 80 

CH.21300 ņo vԐ tuyԒn ĽҼ֩ng d©y 500kV 83 

   

 CHһҹNG 9: CÔNG TÁC S֜ HčA BӵN ņ֞ ņ֖A HČNH  

CI.11000 S֝ h·a bӶn Ľ֟ Ľ֗a h³nh 85 

CI.11100 Tׁ l֓ 1/500, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 0,5m 87 

CI.11200 Tׁ l֓ 1/500, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 1m 87 

CI.11300 Tׁ l֓ 1/1.000, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 1m 88 

CI.11400 Tׁ l֓ 1/2.000, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 1m 88 

CI.11500 Tׁ l֓ 1/2.000, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 2m 89 

CI.11600 Tׁ l֓ 1/5.000, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 1m 89 

CI.11700 Tׁ l֓ 1/5.000, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 5m 90 

CI.11800 Tׁ l֓ 1/10.000, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 5m 90 
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 CHһҹNG 10: CĎNG TĆC ņO Vԏ BӵN ņ֞  

CK.10000 ņo vԐ chi tiԒt bӶn Ľ֟ Ľ֗a h³nh tr°n cӴn 91 

CK.11100 BӶn Ľ֟ tׁ l֓ 1/200, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 0,5m 91 

CK.11200 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/200, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 1m 92 

CK.11300 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/500, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 0,5m 92 

CK.11400 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/500, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 1m 93 

CK.11500 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/1.000, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 1m 93 

CK.11600 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/1.000, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 2m 94 

CK.11700 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/2.000, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 1m 94 

CK.11800 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/2.000, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 2m 95 

CK.11900 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/5.000, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 2m 95 

CK.12000 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/5.000, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 5m 96 

CK.12100 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/10.000, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 2m 96 

CK.12200 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/10.000, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 5m 97 

CK.20000 ņo vԐ chi tiԒt bӶn Ľ֟ Ľ֗a h³nh dҼ֧i nҼ֧c 98 

CK.21100 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/200, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 0,5m 98 

CK.21200 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/200, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 1m 99 

CK.21300 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/500, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 0,5m 99 

CK.21400 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/500, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 1m 100 

CK.21500 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/1.000, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 1m 100 

CK.21600 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/1.000, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 2m 101 

CK.21700 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/2.000, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 1m 101 

CK.21800 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/2.000, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 2m 102 

CK.21900 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/5.000, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 2m 102 

CK.22000 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/5.000, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 5m 103 

CK.22100 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/10.000, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 2m 103 

CK.22200 BӶn Ľ֟ t ׁl֓ 1/10.000, ĽҼ֩ng Ľ֟ng mֵc 5m 104 

CK.30000 ņo vԐ lԀp bӶn Ľ֟ Ľ֗a chӸt c¹ng tr³nh 105 

CK.31100 BӶn Ľ֟ tׁ l֓ 1/200.000 106 

CK.31200 BӶn Ľ֟ tׁ l֓ 1/100.000 107 

CK.31300 BӶn Ľ֟ tׁ l֓ 1/50.000 108 

CK.31400 BӶn Ľ֟ tׁ l֓ 1/25.000 109 

CK.31500 BӶn Ľ֟ tׁ l֓ 1/10.000 110 

CK.31600 BӶn Ľ֟ tׁ l֓ 1/5.000 111 

CK.31700 BӶn Ľ֟ tׁ l֓ 1/2.000 112 

CK.31800 BӶn Ľ֟ tׁ l֓ 1/1.000 113 

CK.31900 BӶn Ľ֟ tׁ l֓ 1/500 114 

   

 PHĄN CӷP ņ֖A HČNH  

Phֱ lֱc 01 
BӶng ph©n cӸp ĽӸt Ľ§ cho c¹ng t§c Ľ¨o ĽӸt Ľ§ bԄng thֳ c¹ng ĽԜ th² 

nghi֓m 
115 

Phֱ lֱc 02 BӶng ph©n cӸp ĽӸt Ľ§ cho c¹ng t§c Ľ¨o giԒng Ľֵng 116 

Phֱ lֱc 03 BӶng ph©n cӸp Ľ֗a h³nh cho c¹ng t§c thŁm d¸ Ľ֗a vԀt lĨ 118 

Phֱ lֱc 04 BӶng ph©n cӸp ĽӸt Ľ§ cho c¹ng t§c khoan thֳ c¹ng 119 

Phֱ lֱc 05 
BӶng ph©n cӸp ĽӸt Ľ§ cho c¹ng t§c khoan xoay bҺm rֹa bԄng ֝ng 

mӾu 
120 
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Phֱ lֱc 06 BӶng ph©n cӸp ĽӸt Ľ§ cho c¹ng t§c khoan ĽҼ֩ng k²nh l֧n 122 

Phֱ lֱc 07 BӶng ph©n cӸp Ľ֗a h³nh cho c¹ng t§c kh֝ng chԒ mԊt bԄng 123 
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